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GENERAL APTITUDE

1. HCF of 84 & 270 is
A) 8 B) 6 C) 4 D) 2

2. The sum of first five multiples of 3 is:
A) 45 B) 65 C) 75 D) 90

3. 7:12 is equivalent to:
A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72

4. Find the simple interest on the Rs. 2000 at 25/4% per annum for the period from 4th Feb 2005 to 18th April 2005
A) Rs. 35 B) Rs. 30 C) Rs. 25 D) Rs. 40

5.  The average of 20 numbers is Zero. Of them, at the most, how many may be greater than zero?
A) 0 B) 1 C) 10 D) 19

6. An athlete runs 200 meters in 24 seconds. His speed is?
A) 10 km/hr B) 17 km/hr C) 27 km/hr D) 30 km/hr

7. Every rational number is
A) A natural number B) An integer C) A real number D) A whole number

8. What decimal of an hour is a second?
A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126

9. A fruit seller had some apples. He sells 40% apples and still has 420 apples. Originally, he had how many ?
A) 588 apples B) 600 apples C) 672 apples D) 700 apples

10. A does a work in 10 days and B does the same work in 15 days. In how many days they will do the same work
together?
A) 5 days B) 6 days C) 7 days D) 8 days

11. How does light normally travel?
A) In concentric circles B) In a straight line
C) Always towards a dark area D) In a curved line

12. First Country to undergo industrial revolution:
A) France B) Britain C) Germany D) USA

13. A solar water heater can not be used to get hot water on
A) A sunny day B) A cloudy day C) A hot day D) A windy day

14. In India, the first cotton mill was set up in
A) Madras B) Bombay C) Kanpur D) Surat

15. Regur soil is the other name of
A) Black soil B) Alluvial soil C) Arid soil D) Laterite soil
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DOMAIN KNOWLEDGE

21. Copper and brass sheets are
A) Hard and brittle B) Malleable and ductile C) Malleable and brittle D) Hard and ductile

22. Which among the following joints is suitable for roofing work ?
A) Lap joint B) Butt joint C) Hinged joint D) Double grooved seam joint

23. Bent snip is used for
A) Removing the burr B) Making holes on the sheet
C) Bending the sheet D) Cutting the sheet along curved lines

24. “Cyaniding” and “Nitriding” are two methods of
A) Hardening B) Case hardening C) Tempering D) Normalizing

25. The toughness in steel is increased and brittleness is decreased by a heat treatment operation called as
A) Annealing B) Normalizing C) Tempering D) Case hardening

26. Which one of the following heat treatment processes produces a scale-free surface on the component?
A) Flame hardening B) Case hardening C) Nitriding D) Induction hardening

27. The process of increasing carbon percentage on the surface of low-carbon steel is known as
A) Hardening B) Nitriding C) Carburizing D) Tempering

28. What is the main purpose of annealing?
A) To improve machinability B) To improve magnetism
C) To increase hardness D) To increase toughness

29. H.S.S. is tempered at
A) 220°C to 230°C B) 230°C to 270°C C) 280°C to 400°C D) 550°C to 600°C

30. The instrument used to measure high temperature in the furnace is
A) Thermometer B) Barometer C) Colorimeter D) Pyrometer

16. The different group of stars is known as
A) Constellations B) Celestial bodies C) Asteroids D) Comet

17. Which country has two-party system?
A) India B) Sri Lanka C) United Kingdom D) Nepal

18. Which of the following is a macro nutrient?
A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn

19. The process of evaporation causes
A) Cooling B) Heating C) Dryness D) None of these

20. Place directly above focus on Earth’s surface is known as
A) Strike B) Comma C) Epicenter D) Origin
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31. After heating upto required hardening temperature, why must tool steels be quenched ?
A) To induce internal stresses B) To build up hardening structure
C) To fall off the scale D) To return it to its original structure

32. A punch is made out of unalloyed steel. After hardening a crack takes place. What can be the reason to develop
this crack?
A) The punch is too long heated B) The punch is too little heated
C) The punch is too slowly quenched D) The punch is suddenly quenched

33. The purpose of normalizing steel is to
A) Remove induced stresses B) Improve machinability
C) Soften the steel D) Increase the toughness and reduce brittleness

34. A given component cracked after heat treatment. What can be the possible reason ?
A) It was heated for long time B) It was not properly cleaned before heating
C) It was suddenly cooled in brine D) It was slowly cooled in air

35. Which one of the following metals does not require any coolant during reaming ?
A) Aluminum B) Cast iron C) Copper D) Steel

36. A cutting tool used to cut outside threads is called
A) Drill B) Reamer C) Die D) Tap

37. Which one of the following is used to rectify damaged or rusted threads ?
A) Die nut B) Circular split die C) Two-piece die D) Die plate

38. What is used for removing a broken tap ?
A) Tap disposer B) Tap wrench C) Tap extractor D) Tap nut

39. The grooves provided on the entire length of the body of a twist drill are called
A) Lips B) Flutes C) Margins D) Webs

40. It is the process of removing very small chips from metal surfaces by means of a sharp- edged tool. What is this
tool called as?
A) Scraper B) Chisel C) Hacksaw D) Reamer

41. A double cut file is used for filing on
A) Wood B) Hard board C) Leather D) Steel

42. Second cut in a file is the type of
A) Section B) Grade C) Cut D) Design

43. The chisel used to cut keyways is
A) cape chisel B) Flat chisel C) Round nose chisel D) Diamond point chisel

44. Snagging is a process used to remove the metal by
A) Filing B) Hacksawing C) Chiseling D) Grinding

45. Both sides of a flat bastard file have
A) No cut B) Single cut teeth C) Double cut teeth D) Wavy teeth
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46. You have to cut an aluminum block to smooth finish. Which one of the following cut of file is most suitable?
A) Single cut B) Double cut C) Rasp cut D) Circular cut

47. For cylindrical grinding a small diameter work with fairly large wheel, which among the following grades of wheel
should be used?
A) Soft B) Medium C) Hard D) Very soft

48. The best position to hold the job in the vice when filing is
A) Eye level B) Shoulder level C) Elbow level D) Arm level

49. The taper shank of a drill of 20 mm diameter has
A) MT-1 taper B) MT-2 taper C) MT-3 taper D) MT-4 taper

50. File card is used for
A) Cleaning the work piece B) Cleaning the file teeth
C) Renewing the file teeth D) Cleaning the chips

51. Anvil is a
A) Heavy block of cast steel B) Heavy block of mild steel
C) Heavy block of high carbon steel D) Light block of aluminum

52. Swage block is made of
A) Mild steel B) Malleable cast iron C) High carbon steel D) Tool steel

53. Which one of the following parts of a universal surface gauge helps to draw parallel lines along a datum edge?
A) Fine adjusting screw B) Guide pins C) Base D) Rocker arm

54. Which type of rule is used for marking and measuring patterns and hot jobs handled by blacksmith?
A) Narrow rule B) Shrink rule C) Hook rule D) Short rule

55. Which one of the following is the function of tuyeres in the forge?
A) Permits cooled air B) Controls smoke and sparks
C) Acts as an outlet of products of combustion D) No function

56. Which among the following parts of the anvil is called beak ?
A) Rectangular top surface B) Round tapered end
C) Square hole D) Bottom portion

57. which among the following is a term used in forging in which the thickness of the job is increased by decreasing its
length?
A) Drawing out B) Punching C) Drifting D) Jumping

58. Which one of the following tongs is used while forging hexagonal bolt ?
A) Round tong B) Side tong C) Hollow tong D) Pipe tong

59. Forging is done when the metal is in
A) Liquid condition B) Plastic condition C) Elastic condition D) None of the above

60. Which one of the following operations is performed when bottom swage and top fuller are used together?
A) Hollowing B) Drawing out C) Jumping D) Bending
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61. Forging is done at
A) The melting point of the metal B) Below the melting of the metal
C) Above the melting point of the metal D) None of the above

62. Which one of the following vices is usually used in forging shop ?
A) Hand vice B) Bench vice C) Leg vice D) Pin vice

63. Cast iron cannot be forged because it has the property of
A) Softness B) Stiffness C) Toughness D) Brittleness

64. The most suitable heating temperature for forging low alloy steel is
A) 750°C B) 850°C C) 1100°C D) 1200°C

65. Which among the following is a forging defect, which occurs during the upsetting process when faces of the stock
become square?
A) Buckling of stock B) Folds
C) Surface and internal cracks D) None of the above

66. Which among the following is used for bending hooks of flat and round steel bars ?
A) Bending links B) Bending blocks C) Bolster swages D) Fork tool

67. Scriber is made of
A) Copper B) High carbon steel C) Mild Steel D) Cast Iron

68. Fullers are used for
A) Necking and grooving B) Forming the heads of rivets, bolts etc.
C) Making shoulders with right angles D) Drawing down

69. A high carbon steel has to be forged. Which colour indicates the most suitable forging temperature?
A) Yellow B) Dark cherry red C) White D) Light yellow

70. The process of local thinning down of a stock by forging operation is called as :
A) Setting down B) Drawing down C) Swaging out D) Punching

71. A high speed steel has to be forged. Which colour indicates the most suitable forging temperature?
A) Light yellow B) Dark cherry red C) White D) Yellow

72. A divider is used for
A) Scribing circles B) Scribing arcs
C) Transferring and stepping of distance D) All of the above

73. Which of the following is not the part of a combination set?
A) Stock B) Protractor head C) Square head D) Centre head

74. During marking the reference surface is provided by
A) Sketch of the job B) Work piece
C)Marking off table surface D) Surface gauge

75. The point angle of center punch is
A) 300 B) 60o C) 900 D) 1200
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76. The minimum distance from a rivet hole centre to the nearest edge of the plate is called
A) Lead B) Pitch C) Margin D) Lag

77. In a riveted joint the edges of plates are simply laid over each other and riveted. This joint is called
A) Lap joint B) Butt joint C) Edge joint D) Corner joint

78. The centre to centre distance between two adjacent rivets in the same row, measured parallel to the seam or edge
of the plate is called
A) Lead B) Pitch C) Margin D) Lag

79. Caulking and fullering are the operation done to make riveted joints
A) Flexible B) Strong C) Rust-proof D) Leak-proof

80. In a riveted joint pitch is the distance between two adjacent rivets in the same row, measured parallel to the seam.
It is usually equal to
A) Diameter of the rivet hole B) 2 x Diameter of the rivet hole
C) 3 x Diameter of the rivet hole D) 4 x Diameter of the rivet hole

81. Which one of the following is a type of permanent fastener?
A) Cotter joint B) Flange coupling C) Knuckle joint D) Riveted joint

82. A dolly is the name given to a category of tools used in
A) Shaping sheet metal B) Soldering sheet metal C) Piercing sheet metal D) Testing sheet metal

83. Which among the following tools is used for flattening the metal around punched hole?
A) Ball pin hammer B) Riveting hammer C) Setting hammer D) Sledge hammer

84. Which one of the following is the common reason for using aluminum sheets?
A) Lightness B) Brittleness C) Softness D) Hardness

85. The thickness of sheet metal is indicated by a series of numbers, which is called as
A) Number size B) Gauge C) Standard size D) None of the above

86. Calculate the tap drill size in mm to tap M12 x 1 thread
A) 9.6 mm B) 10.8 mm C) 11.38 mm D) 11.62 mm

87. What coolant is used for drilling the aluminium job?
A) Dry air B) Kerosene C) Soluble oil D) Mineral oil

88. Calculate the drill size for 20 mm reamed hole using the formula, undersize of hole = 0.3 mm and oversize for drill
= 0.05 mm.
A) 19.80 mm B) 19.75 mm C) 19.70 mm D) 19.65 mm

89. What is the correct tap drill for tapping M16 tap?
A) 14 mm B) 14.16 mm C) 15.03 mm D) 15.08 mm

90. Which is the possible cause when a twist drill produces a rough hole on the job ?
A) The clearance angle is too big B) The clearance angle is too small
C) The cutting speed is too small D) Feed rate is too high
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91. The eye hole of the hammer is oval and tapers towards the centre because
A) it reduces the weight B) it is easy to manufacture
C) it reduces the effort required to hammer D) to wedge the handle

92. Malleability is the property of metals which helps to manufacture
A) Rods B) Plates C) Thin sheets D) Wires

93. Which angle makes rake angle in a twist drill?
A) Chisel angle B) Point angle C) Helix angle D) Lip clearance angle

94. Ductility is the property of metal which helps to manufacture
A) Wires B) Sheets C) Pipes D) Plates

95. The faces of anvil and spindle of outside micrometer is made of
A) Cast iron B) Steel C) Tungsten carbide D) Aluminum alloy

96. Brass is an alloy of
A) Copper and zinc B) Copper and tin C) Copper and aluminum D) Copper and lead

97. The cutting angle for chisel, for chipping mild steel is
A) 45° B) 50° C) 55° D) 60°

98. For sawing cast iron the coolant used is
A) Water B) Dry air C) Kerosene D) Soluble oil

99. Which one of the following metals is used to protect from corrosion?
A) Copper B) Lead C) Nickel D) Chromium

100. In vernier bevel protractor 23 degree is divided into how many vernier divisions?
A) 25 B) 20 C) 12 D) 10
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GENERAL APTITUDE  1.1.1.1.    84 & 270 का मह�म समापवत�क ह ै    A) 8 B) 6 C) 4 D) 2  2.2.2.2.    3 के �थम पाँच गणुज� का योग ह ै:     A) 45 B) 65 C) 75 D) 90  3.3.3.3.    7:12 बराबर ह ै:     A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72  4.4.4.4.    �. 2000 का 25/4% वा�षक क� दर से 4 फरवरी 2005 से 18 अ�ेल 2005 तक क� अविध का साधारण #ाज $ात कर%     A) �. 35 B) �. 30 C) �. 25 D) �. 40  5.5.5.5.    20 सं'या( का औसत शू,य ह।ै इनम% से अिधक से अिधक 0कतनी सं'याए शू,य से अिधक ह�गी?     A) 0 B) 1 C) 10 D) 19  6.6.6.6.    एक धावक 24 सेक% ड म% 200 मीटर दौड़ता ह।ै उसक� गित ह?ै     A) 10 0कमी/घं B) 17 0कमी/घं C) 27 0कमी/घं D) 30 0कमी/घं  7.7.7.7.    �8येक ता9कक सं'या ह ै A) एक �ाकृितक सं'या B) एक पूणा;क C) एक वा<तिवक सं'या D) एक पूण� सं'या  8.8.8.8.    एक घंटे का 0कतना दशमलव एक सेक% ड ह?ै     A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126  9.9.9.9.    एक फल िव?ेता के पास कुछ सेव हA। वह 40% सेव बेच देता ह ै0फर भी उसके पास 420 सेव बच जाते हA। उसके पास मूल �प से 0कतने सेव थे?     A) 588 सेव B) 600 सेव C) 672 सेव D) 700 सेव  11110.0.0.0.    A 0कसी काम को 10 0दन� म% करता ह ैऔर B उसी काम को 15 0दन� म% करता ह।ै वे साथ िमलकर उस काम को 0कतने 0दन� म% कर%ग?े     A) 5 0दन B) 6 0दन C) 7 0दन D) 8 0दन     11111.1.1.1. �काश समा,यतया कैसे चलता ह?ै  A) क% Dािभमुख वृ� म% B) एक सीधी रेखा म% C) हमेशा एक अंधेरे FेG म% D) एक घुमावदार रेखा म%  11112.2.2.2. वह पहला देश जहां औHोिगक ?ांित Iई :  A) Kांस B) िLटेन C) जम�नी D) यू एस ए  11113.3.3.3. एक सौर जल हीटर का �योग पानी गरम करने के िलए नहM कर सकते हA     A) धूप वाल े0दन म% B) बादल वाले 0दन म% C) एक गरम 0दन म% D) हवादार 0दन म%  11114.4.4.4.    भारत म%, पहला सूती कारख़ाना <थािपत Iआ था     A) मDास म% B) बॉQबे म% C) कानपुर म% D) सूरत म%  
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11115.5.5.5.    Rरगर िमSी इसका दसूरा नाम ह ै    A) काली िमSी B) िचकनी िमSी C) एRरड िमSी D) लेटेराइट िमSी  11116.6.6.6.    तार� के िविभT समूह कहलाते हA     A) तारामंडल B) आकाशीय Uपड C) FुDVह D) धूमकेतु  11117.7.7.7.    0कस देश म% दो दलीय �णाली ह?ै     A) भारत B) Wी लंका C) यूनाइटेड XकYडम D) नेपाल  11118.8.8.8.    िनZ म% से कौन एक मै?ो पोषक ह?ै     A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn  11119.9.9.9.    वा[पीकरण क� �0?या का कारण होता ह ै    A) शीतलन B) तापन C) शु[कता D) इनम% से कोई नहM  22220.0.0.0.    पृ\वी के सतह पर फोकस के ठीक ऊपर का <थान कहलाता ह ै    A) <_ाइक B) कोमा C) एिपस%टर D) ओRरिजन     
DOMAIN KNOWLEDGE  21.21.21.21.    पीतल और तांबा िशaस होता ह ै    A) स'त और भंगुर B) नरमता और चालकता C) नरमता और भंगुर D) स'त और चालकता  22.22.22.22.    छत के काम के िलए िननिलिखत म% से कौन सा जोड़ उपयुb होता ह?ै     A) लेप जोड़ B) बS जोड़ C) Uहcड जोड़ D) दोहरा Vूdड िसम जोड़  23.23.23.23.    ब%ट eैप का �योग होता ह ै    A) बर� को हटाने के िलए  B) शीट म% छेद करने के िलए  C) शीट को मोड़ने के िलए  D) झुके रेखा से शीट को काटने के िलए   24.24.24.24.    "साइनाइUडग” और "नाइ_ाइUडग" दो िविध ह ै    A) स'तीकरण का B) केस स'तीकरण का C) टAपfरग का D) सरलीकरण का  25.25.25.25.    <टील क� कठोरता बढ़ती है और भंगुरता घटती ह ैताप �0?या gारा, यह कहलाता ह ै    A) एनीUलग B) सरलीकरण C) टAपfरग D) केस स'तीकरण  26.26.26.26.    त8व पर <केल-मुb सतह बनाने के िलए िमनिलिखत म% से कौन सी ताप िविध इ<तेमाल क� जाती ह?ै     A) लौ स'तीकरण B) केस स'तीकरण C) नाइ_ाइUडग D) इंडकसन स'तीकरण  27.27.27.27.    िनZ-काब�न <टील के सतह पर काब�न �ितशत बढ़ाने क� िविध जानी जाती ह ै     A) स'तीकरण B) नाइ_ाइUडग C) वhयू�राइUजग D) टAपfरग  
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28.28.28.28.    स,यूbन का iया मु'य उjेkय होता ह?ै     A) मशीन क� योYयता बढ़ाना B) चंुबकता को बढ़ाना C) कठोरता को बढ़ाना D) स'तता को बढ़ाना  29.29.29.29.    H.S.S. टAपड� 0कया जाता ह ै    A) 220°C से 230°C पर B) 230°C से 270°C पर C) 280°C से 400°C पर D) 550°C से 600°C पर  30.30.30.30.    फरनेस म% तापमान को मापने का उपकरण होता ह ै    A) थमlिमटर B) बैरोमीटर C) कोलोरीमीटर D) पायरोमीटर  31.31.31.31.    स'तीकरण के िलए उपयुb तापमान देने के बाद, iय� <टील को ठंडा 0कया जाता ह?ै     A) भीतरी तनाव देने के िलए  B) स'तीकरण संरचना बनाने के िलए  C) <केल से िगरने के िलए  D) वा<तिवक संरचना म% वापस लाने के िलए  32.32.32.32.    एक पंच बना होता ह ैअिमिWत <टील का। स'तीकरण के बाद इसम% दरार उ8पT हो जाता ह।ै दरार के बनाने का iया कारण हो सकता ह?ै     A) पंच को cयादा गरम 0कया गया ह ै B) पंच को कम गरम 0कया गया ह ै C) पंच को धीरे धीरे ठंडा 0कया गया ह ै D) पंच को अचानक ठंडा 0कया गया ह ै 33.33.33.33.    <टील को नोमmलाइज करने का उjेkय होता ह ै    A) उ8पT तनाव को हटाने के िलए B) मशीन क� योYयता बढ़ाने के िलए  C) <टील को नरम करने के िलए D) कठोरता को बढ़ाने और भंगुरता को घटाने के िलए  34.34.34.34.    गरम करने के बाद 0दया गया कॉQपोन%ट टूट गया। इसका iया संभािवत कारण हो सकता ह?ै     A) यह लंबे समय तक गरम 0कया गया ह ै B) गरम करने के पहल ेठीक से साफ नहM 0कया गया ह ै C) Lाइन म% अचानक ठंडा 0कया गया था  D) हवा को धीरे से ठंडा 0कया गया था  35.35.35.35.    RरUमग के दौरान िनZिलिखत म% से कौन सा धातु म% कूल%ट क� ज�रत नहM होती ह?ै     A) एnयूमीिनयम B) का<ट आइरन C) पीतल D) <टील  36.36.36.36.    एक कfटग टूल जो बाहरी oेड को काटता ह ैकहलाता है      A) िpल B) रीमर C) डाई D) टैप  37.37.37.37.    खराब या जंग लगा oेड को िनZिलिखत म% से iया ठीक करने के िलए इ<तेमाल होता ह?ै     A) डाई नट B) गोलीय ि<पलट डाई C) टू-पीस डाई D) डाई qलेट  38.38.38.38.    टूटे टैप को हटाने के िलए iया इ<तेमाल होता ह?ै     A) टैप िड<पोजर B) टैप र%च C) टैप एi<_ेiटर D) टैप नट  39.39.39.39.    एक िaव<ट िpल के पूरे लंबाई पर बना Vूव कहलाता ह ै    A) िलqस B) rnयुट C) मा�ज,स D) वेhस  40.40.40.40.    एक तेज धार वाले टूल से छोटे िचqस को हटाना एक िविध ह।ै इस टूल को iया कहा जाता ह?ै     A) <?ैपर B) छेनी C) हकैशॉ D) रीमर  41.41.41.41.    दोहरे धार वाले फाइल का उपयोग 0कसको फाइUलग करने के िलए होता ह?ै     A) लकड़ी B) स'त बोड� C) चमड़ा D) <टील 
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 42.42.42.42.    एक फाइल का दसूरा कट �कार होता ह ै    A) वग� का B) Vेड का C) कट का D) िडजाइन का   43.43.43.43.    क�वे को काटने वाला छेनी होता ह ै    A) केप छेनी B) सपाट छेनी C) गोल नोज छेनी D) हीरा जिड़त पॉइंट छेनी   44.44.44.44.    eैUगग एक िविध ह ैजो धातु को हटाता ह ै     A) फाइUलग gारा B) हकैशॉ gारा C) िचसेUलग D) VाsUडग  45.45.45.45.    एक सपाट बा<टड� फाइल का दोन� सईद म% होता ह ै     A) कोई कट नहM B) एकल कट Rटथ C) दो कट Rटथ D) वेभी Rटथ  46.46.46.46.    एक एnयूमीिनयम hलॉक को अtछा 0फिनश करना ह।ै िनZिलिखत म% से फाइल का कौन सा कट सबसे उपयुb होता ह?ै     A) एकल कट B) दोहरा कट C) रै<प कट D) गोलीय कट    47.47.47.47.    बड़े dहील के साथ छोटे #ास वाले काम को िसUलडRरकल VाsUडग के िलए, िनZिलिखत म% से 0कस Vेड का dहील सबसे उपयुb ह?ै     A) नम� B) मuयम C) स'त D) बIत नम�  48.48.48.48.    फाइUलग के दौरान काय� को वाइस पर टाइट पकड़ने का सबसे सही ि<थित होता ह ै    A) आँख� क� ∫i…Æ˙ {…Æ˙ B) कंधे के ∫i…Æ˙ {…Æ˙ C) E÷ÚΩ˛x…“ ∫i…Æ˙˙ D) हांथ के <तर पर  49.49.49.49.    20 mm के #ास वाले एक िpल का टैपर  शAक म% होता ह ै     A) MT-1 टैपर B) MT-2 टैपर C) MT-3 टैपर D) MT-4 टैपर  50.50.50.50.    फाइल काड� का इ<तेमाल होता ह ै    A) काय�FेG को साफ करने के िलए B) फाइल Rटथ को साफ करने के िलए  C) फाइल Rटथ को 0फर से नया करने के िलए D) िचqस को साफ करने के िलए     55551.1.1.1.    एंिवल होता ह ैएक     A) का<ट <टील का भारी hलॉक B) नम� <टील का भारी hलॉक    C) उv काब�न <टील का भारी hलॉक   D) एnयूमीिनयम का हnका hलॉक   55552.2.2.2.    <वाज hलॉक बना होता ह ै    A) नम� <टील का  B) लचीला का<ट आइरन का C) उvा काब�न <टील का D) टूल <टील का  55553.3.3.3.    एक साव�भौिमक सतह गेज के िनZिलिखत भाग� म% से कौन सा एक डेटम 0कनारे के साथ समानांतर रेखा खMचने म% मदद करता ह?ै     A) फाइन समायोजन प%च  B) गाइड Uपस C) आधार D) घुमाव हाथ  55554.4.4.4.    0कस �कार के �ल का इ<तेमाल िमwी को पैटन� मापने, िच,हन और लोहार gारा संभालने वाली गम� काम के िलए 0कया जाता ह?ै     A) पतला �ल  B) Wीxक �ल C) Iक �ल D) छोटा �ल  
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55555.5.5.5.    फ़ोज� म% िनZिलिखत म% से कौन सा काय� टूयरेस का ह?ै     A) ठंडी हवा को आने देना  B) धुआँ और Uचगारी को िनयंGण  C) जलने के उ8पाद का आउटलटे के �प म% D) कोई काय� नहM होता ह ै 55556.6.6.6.    िनZिलिखत म% से एिवल का कौन सा िह<सा िबक कहलाता है?     A) आयताकार ऊपरी सतह B) गोल चपटा अंत C) <कवेर छेद D) सतही िह<सा  55557.7.7.7.    िनZिलिखत म% से एक शhद का इ<तेमाल गढ़ने म% 0कया जाता ह ैिजसम% काय� क� मोटाई बढ़ाई जाती ह ैइसक� लंबाई कम करके?     A) pाUवग आउट B) पंUचग C) िpUzटग D) जंUपग  55558.8.8.8.    हiेसागोनल बोnट फो{जग करते समय िनZ म% से 0कस ट�Yस का उपयोग 0कया जाता ह?ै     A) गोल ट�ग B) सईद ट�ग C) खोखला ट�ग D) पाइप ट�ग   55559.9.9.9.    फोरUजग 0कया जाता ह ैतब, जब धातु होता ह ै    A) तरल ि<थित म% B) qलाि<टक ि<थित म% C) एलाि<टक ि<थित म% D) उपरोb कोई भी नहM  66660.0.0.0.    तल <वाज और शीष� फुलर को एक साथ उपयोग 0कया जाता ह,ै तो िनZिलिखत म% से कौन सा काय� 0कया जाता ह?ै     A) होलोsग B) pUवग आउट C) जंUपग D) ब%Uडग  66661.1.1.1.    फोरUजग 0कया जाता ह ै    A) धातु का िपघलने Uबद ुपर  B) धातु के िपघलने के नीचे  C) धातु के िपघलने Uबद ुके ऊपर D) उपरोb म% से कोई भी नहM  66662.2.2.2.    िनZ वाइसेज म% से कौन सा आमतौर पर इ<तेमाल 0कया जाता फोरUजग दकुान म% ह?ै     A) हAड वाइस B) ब%च वाइस C) लेग वाइस  D) िपन वाइस   66663.3.3.3.    का<ट आइरन को फ़ोज� नहM 0कया जा सकता iयो0क इसक� �कृित होती ह ै    A) नरमता B) कठोरता C) कठोरता D) भंगुरता  66664.4.4.4.    कम <टील अय<क के फो{जग के िलए सबसे उपयुb तापमान होता ह ै    A) 750°C B) 850°C C) 1100°C D) 1200°C  66665.5.5.5.    िनZ म% से कौन सा फो{जग दोष ह,ै जो अपसेfटग �0?या के दौरान होता ह ैजब <टॉक का फेस वग� बन जाते हA?     A) <टॉक क� बकUलग B) फोn|स C) सतह और आंतRरक दरार% D) उपरोb म% से कोई भी नहM  66666.6.6.6.    zलैट और गोल <टील सलाख� के झुकाने वाले Iक� के िलए िनZ म% से 0कस का उपयोग 0कया जाता ह?ै     A) ब%Uडग Uलiस B) ब%Uडग hलॉक C) बोnसटर <वाज D) फोक�  टूल   66667.7.7.7.    <?ाइबर बना होता ह ै    A) पीतल का B) उv काब�न <टील का C) नम� <टील का D) कvा आइरन का  66668.8.8.8.    फुnलर का इ<तेमाल होता ह ै    A) नेXकग और VूUवग के िलए  B) बोnaस, Rरवेट का हडे बनाने इ8या0द के िलए  C) शोnडर बनाना समकोण के साथ D) pUवग डाउन  



1378_17 (B) 14 

66669.9.9.9.    एक उv काब�न <टील फ़ोज� होना ह।ै कौन सा रंग सबसे उिचत फो{जग तापमान इंिगत करता ह?ै     A) पीला B) डाक�  चेरी लाल C) dहाइट D) लाइट पीला  77770.0.0.0.    फो{जग ऑपरेशन gारा एक <टॉक को पतला करने क� �0?या को कहा जाता ह:ै     A) नीचे सेट करना B) नीचे आरेखण C) बाहर ल ेजाना D) पंUचग   77771.1.1.1.    एक उv गित वाले <टील का फोरUजग होना ह।ै कौन सा रंग सबसे उिचत फो{जग तापमान इंिगत करता ह?ै     A) लाइट पीला B) डाक�  चेरी लाल C) dहाइट D) पीला  77772.2.2.2.    एक िवभाजक का इ<तेमाल होता ह ै    A) ि<?Uqटग मंडिलयां के िलए B) वण�ना8मक आक�  के िलए  C) <थानांतRरत करना और दरूी का <थान देने के िलए D) उपरोb सभी  77773.3.3.3.    इनम% से कौन सा संयोजन सेट का िह<सा नहM ह?ै     A) <टॉक  B) �ो_ैiटर हडे C) <कवेर हडे D) क% D हडे  77774.4.4.4.    संदभ� सतह को िचि}नत करते समय 0दया जाता ह ै    A) काम के <केच gारा B) काय�FेG gारा C) टेबल सतह का िच,हन D) सतह गौज  77775.5.5.5.    क% D पंच का िब,द ूकोण होता ह ै    A) 300 B) 600 C) 900 D) 1200  77776.6.6.6.    एक Rरवेट छेद से लेकर qलेट क� िनकटतम 0कनारे तक ,यूनतम दरूी को कहा जाता ह ै    A) लीड B) िपच C) मा�जन D) लैग  77777.7.7.7.    एक Rरवेट संयुb qलेaस के 0कनार� को एक-दसूरे पर लगाया जाता ह ैऔर Rरवेट 0कया जाता ह।ै यह संयुb कहा जाता ह ै    A) लेप संयुb B) बS संयुb C) एज संयुb D) कॉन�र संयुb  77778.8.8.8.    एक ही पंिb म% दो आसT Rरवेट के बीच क� दरूी को केि,Dत करने के िलए क% D, qलेट के सीम या 0कनारे के समांतर मापा जाता ह ै    A) लीड B) िपच C) मा�जन D) लैग  77779.9.9.9.    कोलाXकग और फुलfरग Rरवेटेड जोड़� को करने के िलए 0कया जाता ह ै    A) zलेUiसबल B) मजबूत C) जंगरिहत D) Rरसावरिहत  88880.0.0.0.    Rरवेट संयुb िपच म% एक ही पंिb म% दो आसT Rरवेट के बीच क� दरूी, सीम के समानांतर मापा गया ह।ै यह सामा,यतः बराबर होता ह ै    A) क�लक छेद का #ास B) Rरवेट छेद के 2 x #ास C) Rरवेट छेद के 3 x #ास D) Rरवेट छेद के 4 x #ास  88881.1.1.1.    िनZिलिखत म% से कौन सा एक <थायी फा<टनर ह?ै     A) कोSर जोड़ B) zल%ज कपUलग C) नक़ल जोड़ D) Rरवेटेड जोड़   88882.2.2.2.    एक डॉली नाम उन Wेणी के उपकरण� 0दया गया ह ैिजसका उपयोग 0कया गया था     A) शेUपग शीट मेटल म% B) सोnडfरग शीट मेटल म% C) भेदी शीट धातु म% D) परीFण शीट धातु म%    
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88883.3.3.3.    पंtड िछD� के चार� ओर धातु को सपाट करने के िलए िनZिलिखत उपकरण का उपयोग 0कया जाता है?     A) बॉल िपन हथौड़ा B) Rरिवेfटग हथौड़ा C) हथौड़ा सेट करना D) <लेज हथौड़ा  88884.4.4.4.    िनZिलिखत म% से कौन सी एnयूमीिनयम शीट का उपयोग करने के िलए सामा,य कारण ह?ै     A) लाइटनेस B) चंचलता C) नरमता D) कठोरता   88885.5.5.5.    शीट धातु क� मोटाई सं'या( क� एक Wंृखला gारा बताई जाती ह,ै िजसे कहा जाता ह ै    A) सं'या आकार B) गेज C) मानक आकार D) उपरोb म% से कोई भी नहM  88886.6.6.6.    M12 x 1 थेड़ को टैप करने के िलए mm म% नल िpल आकार क� गणना कर%  A) 9.6 mm B) 10.8 mm C) 11.38 mm D) 11.62 mm  88887.7.7.7.    कौन सा शीतलक एnयूमीिनयम िpUलग काम के िलए �योग 0कया जाता है?     A) pाई एयर B) िमSी के तेल C) घुलनशील तेल D) खिनज तेल  88888.8.8.8.    सूG का उपयोग करके 20 mm के छnल ेके िलए िpल आकार क� गणना कर%, छेद के आकार का = 0.3 िममी अंडरसाइज और िpल = 0.05 िममी के िलए ओवे<साइज़ कर%।     A)19.80 mm B)19.75 mm C)19.70 mm D)19.65 mm  88889.9.9.9.    M16 टैप को टैUपग करने के िलए सही टैप िpल iया ह?ै     A) 14 mm B) 14.16 mm C) 15.03 mm D) 15.08 mm  99990.0.0.0.    कौन सा संभािवत कारण ह ैजब एक बAड िpल काम पर मोटे छेद पैदा करता ह?ै     A) iलीयर%स एंगल बIत बड़ा ह ै B) िनकासी का कोण बIत छोटा ह ै C) काटने क� गित बIत छोटी ह ै D) फ़�ड क� दर बIत अिधक ह ै 99991.1.1.1.    हथौड़ा का आइ छेद अंडाकार ह ैऔर क% D के तरफ टेपर iयो0क     A) यह वजन घ]õÉता ह ै  B) यह बनाने म% आसान ह ै C) हथौड़ा मरने म% कम मेहनत होता ह ै D) हAडल के वेज के िलए  99992.2.2.2.    धातु को नरमता जो मदद करता ह ैबनाने म%     A) छड़ B) qलेaस C) पतला शीट D) तार  99993.3.3.3.    एक िaव<ट िpल म% कौन सा कोण रेक कोण बनाता ह?ै     A) िचसेल कोण B) पॉइंट कोण C) हिेलiस कोण D) लीप िiलयर%स कोण  99994.4.4.4.    धातु क� चालकता का गुण जो मदद करता ह ैबनाने म%     A) तार B) शीट C) पाइप D) qलेaस  99995.5.5.5.    एिवल का फेस और बाहरी माइ?ोमीटर का <पी�डल बना होता ह ै    A) कvा आइरन का B) प�र का C) टंग<टन काबा�इड का D) एnयूमीिनयम िमW का  99996.6.6.6.    तांबा एक िमW धातु ह ै    A) पीतल और Uजक का  B) पीतल और टीन का   C) पीतल और एnयूमीिनयम का D) पीतल और शीशा का  
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99997.7.7.7.    छेनी का काटने वाला 0कनारा, नम� <टील को काटने के िलए होता ह ै    A) 45° B) 50° C) 55° D) 60°  99998.8.8.8.    का<ट आइरन को काटने के िलए िजस कूल%ट का इ<तेमाल होता ह ैवह ह ै    A) पानी B) pाई हवा C) 0करोिसन D) िवलयक तेल  99999.9.9.9.    जंग से बचाने के िलए िनZिलिखत म% से 0कस धातु का उपयोग 0कया जाता ह?ै     A) पीतल B) शीशा C) िनकल D) ?ोिमयम   101010100.0.0.0.    व�नयर बेवेल �ो_iटर म% 23 िडVी को 0कतने व�नयर म% िवभािजत 0कया जाता ह?ै     A) 25 B) 20 C) 12 D) 10                              
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1. 84 ~ÓÇ 270 ~Ó˚ ~•zã˛É !§É ~Ê˛É åàÉ§yÉ=Éä

A) 8 B) 6 C) 4 D) 2

2. 3 ~Ó˚ ≤ÃÌÙ È5!ê˛ =!îï˛ˆÏÜ˛Ó˚ ˆÎyàÊ˛° •° ≠

A) 45 B) 65 C) 75 D) 90

3. 7 : 12  §Ùï%˛°ƒ ≠

A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72

4. 4 ̂ Ê˛Ó &Î˚yÓ˚# 2005 ̂ Ì Ï̂Ü˛ 18•z ~!≤Ã° 2005 ̨õÎ≈hs˝ 2000 ê˛yÜ˛yÓ˚ 25/4% Óy!£Ï≈Ü˛ •yˆÏÓ˚ §Ó˚° §%ò ̂ ÓÓ˚ Ü˛Ó˚&l

A) 35 ê˛yÜ˛y B) 30 ê˛yÜ˛y C) 25 ê˛yÜ˛y D) 40 ê˛yÜ˛y

5. 20 ◊ªRÙO §ÇáƒyÓ˚ àí˛¸ •° …̀XÓ–  ï˛yˆÏòÓ˚ ÙˆÏôƒñ §Ó≈y!ôÜ˛ñ Ü˛ï˛=!° ¢)lƒ ˆÌˆÏÜ˛ [˝QÕˆ •ˆÏï˛ ˛õyˆÏÓ˚ ⁄

A) 0 B) 1 C) 10 D) 19

6. ~Ü˛çl e´#í ¸̨y!Óò 24 ̂ §ˆÏÜ˛ˆÏu˛ 200 !Ùê˛yÓ˚ ̂ òÔí˛¸yÎ˚–  ï˛yÓ˚ à!ï˛ˆÏÓà

A) 10 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y B) 17 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y C) 27 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y D) 30 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y

7. ≤ÃˆÏï˛ƒÜ˛ §yôyÓ˚î §Çáƒy •°

A) ~Ü˛!ê˛ ≤ÃyÜ,̨ !ï˛Ü˛ §Çáƒ B) ~Ü˛!ê˛ ̨ õ)î≈§Çáƒy C) ~Ü˛!ê˛ ÓyhflÏÓ §Çáƒy D) ~Ü˛!ê˛ §¡õ)î≈ §Çáƒy

8. ~Ü˛ ˆ§ Ï̂Ü˛u˛ ~Ü˛ ârê˛yÓ˚ Ü˛ï˛ ò¢!ÙÜ˛

A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126

9. ~Ü˛!ê˛ Ê˛° !ÓˆÏe´ï˛yÓ˚ !Ü˛S%È xyˆÏ˛õ° !SÈ°–  !ï˛!l 40% xy Į̈̂ õ° !Ó!e´ Ü˛ Ï̂Ó˚l ~ÓÇ ~álG 420!ê˛ xyˆÏ˛õ° xyˆÏSÈ–  Ù)°ï˛ñ ï˛yÓ˚ Ü˛ï˛=!° xyˆÏ˛õ°

!SÈ°⁄

A) 588 xyˆÏ˛õ° B) 600 xyˆÏ˛õ° C) 672 xyˆÏ˛õ° D) 700 xyˆÏ˛õ°

10. A ~Ü˛!ê˛ Ü˛yç 10 !ò Ï̂l ~ÓÇ B ˙ ~Ü˛•z Ü˛yç 15 !òˆÏl Ü˛ˆÏÓ˚–  ~Ü˛§ˆÏD Ü˛Ó˚ˆÏ° ˙ Ü˛yç ï˛yÓ˚y Ü˛ï˛ !òˆÏl Ü˛Ó˚ˆÏÓ⁄

A) 5 !òl B) 6 !òl C) 7 !òl D) 8 !òl

11. xyˆÏ°y §yôyÓ˚îï˛ !Ü˛ Ë˛yˆÏÓ àÙl Ü˛ˆÏÓ˚ ⁄

A) §ÙÜ˛«˛Ó,̂ Ï_ B) ~Ü˛!ê˛ §Ó˚° Ï̂Ó˚áyÎ˚ C) §Ó≈òy ~Ü˛!ê˛ x¶˛Ü˛yÓ˚ ~°yÜ˛y !òˆÏÎ˚ D) ~Ü˛!ê˛ Óe´ˆÏÓ˚áyÓ˚ ÙˆÏôƒ !òˆÏÎ˚

12. ˆÎ ̂ ò Ï̂¢ ≤ÃÌÙ !¢“!Ó≤’Ó • Ï̂Î˚̂ ÏSÈ

A) Ê ˛y™ B) !Ó ̂ Ïê˛l C) çyÙ≈y!l D) xyˆÏÙ!Ó˚Ü˛y

13. àÓ˚Ù ç° ̂ ˛õˆÏï˛ ~Ü˛!ê˛ ̂ §ÔÓ˚ GÎ˚yê˛yÓ˚ !•ê˛yÓ˚ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y ÎyˆÏÓ ly

A) ~Ü˛!ê˛ ̂ Ó˚Ô Ï̂oyIμ° !ò Ï̂l B) ~Ü˛!ê˛ ˆÙâ°y !ò Ï̂l C) ~Ü˛!ê˛ àÓ˚Ù !òˆÏl D) ~Ü˛!ê˛ V˛ˆÏí˛¸Ó˚ !òˆÏl

14. Ë˛yÓ˚ˆÏï˛ ≤ÃÌÙ Ü˛y˛õí˛¸ Ü˛yÓ˚áyly fliy!˛õï˛ •Î˚

A) Ùyoyç B) ̂ Óy¡∫y•z C) Ü˛yl˛õ%Ó˚ D) §%Ó˚yï˛

15. ˆÓ˚=Ó˚ Ùy!ê˛Ó˚ xlƒ lyÙ

A) Ü˛yˆÏ°yÙy!ê˛ B) ˛õ!°Ùy!ê˛ C) ÷‹Ò Ùy!ê˛ D) °ƒy Ï̂ê˛Ó˚y•zê˛ Ùy!ê˛

GENERAL APTITUDE
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21. Ü˛˛õyÓ˚ ~ÓÇ Ó y§¢#ê˛ ̂ •y°

A) •yí≈̨  ~ÓÇ Ë˛D%Ó˚ B) lÙl#Î˚ ~ÓÇ í˛yÜ˛ê˛y•z° C) lÙl#Î˚ ~ÓÇ Ë˛D%Ó˚ D) Ü˛!ë˛l G í˛yÜ˛ê˛y•z°

22. !l Ï̂¡¨y_´ ç Ï̂Î˚rê˛=!°Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ̂ Ü˛yl!ê˛ SÈyò §¡õ!Ü≈̨ ï˛ Ü˛y Ï̂çÓ˚ çlƒ í z̨̨ õ Ï̂Îyà#⁄

A) °ƒy˛õ çˆÏÎ˚rê˛ B) Óyê˛ ç Ï̂Î˚rê˛ C) !•Ççí‰˛ çˆÏÎ˚rê˛ D) í˛Ó° @˝Ã&Ë˛í‰˛ !§Ù çˆÏÎ˚rê˛

23. ÓÑyÜ˛y !fl¨˛õ ̂ Î Ü˛yˆÏçÓ˚ çlƒ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) ÓyÓ˚ x˛õ§yÓ˚î B) ¢#ˆÏê˛Ó˚ í˛z˛õÓ˚ àï≈˛ ̃ ï˛!Ó˚ Ü˛Ó˚y

C) ¢#ê˛ ÓÑyÜ˛y Ï̂ly D) ÓÑyÜ˛y °y•zl ÓÓ˚yÓÓ˚ ¢#ê˛ Ü˛yê˛y

24. ÚÚ§yÎ˚yly•z!í˛ÇÛÛ ~ÓÇ ÚÚly•zê Δ̨y•z!í˛ÇÛÛ ò%!ê˛ ̨õk˛!ï˛ ̂ •y° ÈüüüÈ

A) •yí≈˛!lÇ B) ˆÜ˛¢ •yí≈˛!lÇ C) ê˛ƒy¡õy!Ó˚Ç D) lÙ≈y°y•z!çÇ

25. ï˛y˛õ ≤ÃˆÏÎ˚yà ̨õk˛!ï˛Ó˚ ÙyôƒˆÏÙ •zflõyˆÏï˛Ó˚ Ü˛y!ë˛lƒ Ó,!k˛ ~ÓÇ Ë˛D%Ó˚ï˛y Ü˛ÙyˆÏly •Î˚–  ̇  ̨ õk˛!ï˛!ê˛Ó˚ lyÙ !Ü˛⁄

A) xƒy!l!°Ç B) lÙ≈y°y•z!çÇ C) ̂ ê˛¡õy!Ó˚Ç D) ˆÜ˛§ •yˆÏí≈˛!lÇ

26. ˆÜ˛yl ï˛y˛õ ≤ÃˆÏÎ˚yà ̨õk˛!ï˛!ê˛Ó˚ ÙyôƒˆÏÙ ~Ü˛!ê˛ Ó›Ó˚ í˛z˛õÓ˚ ̂ flÒ° !Ê ˛ ï˛° ̨õyGÎ˚y ÎyÎ˚⁄

A) ̂ Êœ˛Ù •yˆÏí≈˛!lÇ B) ̂ Ü˛¢ •yˆÏí≈˛!lÇ C) ly•zê Δ̨y•z!í˛Ç D) •zu˛yÜ˛¢l •ˆÏí≈˛!lÇ

27. Ü˛Ù Ü˛yÓ≈l •zflõyï˛ ̨ õ,ˆÏ¤˛Ó˚ Ü˛yÓ≈l ¢ï˛yÇ¢ Ó,!k˛ ≤Ã!e´Î˚y ̂ Î lyˆÏÙ ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ ÈüüüÈ

A) •y Ï̂í≈̨ !lÇ B) ly•zê Δ̨y•z!í˛Ç C) Ü˛yÓy≈Ó˚y•z!çÇ D) ̂ ê˛¡õy!Ó˚Ç

28. annealing ~Ó˚ ≤Ãôyl í˛zˆÏj¢ƒ !Ü˛⁄

A)  ̂ Ù!¢ˆÏl!Ó!°!ê˛ í˛zß¨ï˛ Ü˛Ó˚ˆÏï˛ B) ã%˛¡∫Ü˛cˆÏÜ˛ í˛zß¨ï˛ Ü˛Ó˚ˆÏï˛

C) Ü˛y!ë˛lƒ å•yí≈̨ Ï̂l¢ä Ó,!k˛ D) Ü˛ Ï̂ë˛yÓ˚ï˛y åê˛yÊ˛ Ï̂l¢ä Ó,!k˛

DOMAIN KNOWLEDGE

16. l«˛e Ï̂òÓ˚ !Ó!Ë˛ß¨ ò° ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ •Î˚ ̂ Î ly Ï̂Ù

A) l«˛e˛õ%O B) Ù•yçyà!ï˛Ü˛ §Çfliy C) @˝Ã•yî% D) ô)ÙˆÏÜ˛ï%˛

17. ˆÜ˛yl ̂ ò Ï̂¢ ò%•z ò°#Î˚ ÓƒÓfliy xy Ï̂SÈ⁄

A) Ë˛yÓ˚ï˛ B) ◊#°ÇÜ˛y C) •zí˛zly•zˆÏê˛í˛ !Ü˛Çí˛Ù D) ˆl˛õy°

18. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ Ùƒy Ï̂e´y ̨õ%!‹T⁄

A)  Mn B)  Mg C)  Cu D)  Zn

19. Óy‹õ#Ë˛Ól ̨≤Ã!e´Î˚y ̂ Ác˜Á HªRÙOÁÃ̂  -
A) ¢#ï˛°Ü˛yÓ˚# B) í z̨_y˛õÜ˛ C) ÷‹Ò D) ~Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

20. ˛õ,!ÌÓ#Ó˚ ̨õ,̂ Ï¤˛Ó˚ í z̨̨ õÓ˚ §Ó˚y§!Ó˚ ̂ Ê˛yÜ˛y Ï̂§Ó˚ fliyl ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ •Î˚ ̂ Î ly Ï̂Ù

A) fiê Δ̨y•zÜ˛ B) Ü˛Ùy C) í˛z˛õˆÏÜ˛w D) í˛zÍ§
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29. ~•zã˛É ~§É ~§É ˆÜ˛ ˆê˛¡õyÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚ ÈüüüÈ

A) 220°C ˆÌˆÏÜ˛ 230°C B) 230°C ˆÌˆÏÜ˛ 270°C C) 280°C ̂ ÌˆÏÜ˛ 400°C D) 550°C ˆÌˆÏÜ˛ 600°C

30. ã%˛!Õ‘Ó˚ í˛zFã˛ ï˛y˛õÙyey Ùy˛õyÓ˚ çlƒ Îsf!ê˛ ̂ •y° ÈüüüÈ

A) Ìy Ï̂Ù≈y!Ùê˛yÓ˚  B) Óƒy Ï̂Ó˚y!Ùê˛yÓ˚ C) Ü˛ Ï̂°y!Ó˚!Ùê˛yÓ˚ D) ̨õy•ẑ ÏÓ˚y!Ùê˛yÓ˚

31. ≤ÃˆÏÎ˚yçl# •yˆÏí≈˛!lÇ ~Ó˚ ï˛y˛õÙyl ̨õÎ≈hs˝ àÓ˚Ù Ü˛Ó˚yÓ˚ ̨ õÓ˚ ê%˛° !fiê˛°ˆÏÜ˛ ̂ Ü˛yl Ü˛yÓ˚ˆÏî §B%˛!ã˛ï˛ Ü˛Ó˚y •Î˚ ÈüüüÈ

A) xË˛ƒhs˝Ó˚#î ã˛y˛õ ̂ çyÓ˚òyÓ˚ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ B) Ü˛ˆÏë˛yÓ˚ Ü˛yë˛yˆÏÙy !lÙ≈yˆÏîÓ˚ çlƒ

C) ˆflÒ° Ê˛° xÊ˛ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ D) ~!ê˛ˆÏÜ˛ ï˛yÓ˚ Ù)° Ü˛yë˛yˆÏÙyÓ˚ ÙˆÏôƒ !Ê˛!Ó˚ˆÏÎ˚ xylyÓ˚ çlƒ

32. x§ÇÜ˛Ó˚ fiê˛#° •ˆÏï˛ ~Ü˛!ê˛ ˛õyMÈ˛ ˜ï˛Ó˚# Ü˛Ó˚y ˆ•y°–  •yˆÏí≈˛!lÇÈüÈ~Ó˚ ˛õÓ˚ ~Ü˛!ê˛ !ã˛í˛¸ ˆòáy ÎyÎ˚–  !Ü˛ Ü˛yÓ˚ˆÏî ~•z !ã˛í˛¸ ˆòáy ÎyÎ˚⁄

A) ˛õyMÈ˛ ò#â≈ §ÙÎ˚ ôˆÏÓ˚ í˛z_Æ Ü˛Ó˚y •ˆÏÎ˚ˆÏSÈ B) ̨õyMÈ˛!ê˛ x“ í˛z_Æ Ü˛Ó˚y •ˆÏÎ˚ˆÏSÈ

C) ̨õyMÈ˛!ê˛ á%Ó ô# Ï̂Ó˚ §B%̨ !ã˛ï˛ • Ï̂Î˚̂ ÏSÈ D) ̨õyMÈ˛!ê˛ •ë˛yÍ §B%̨ !ã˛ï˛ • Ï̂Î˚̂ ÏSÈ

33. •zflõyï˛ lÙ≈y°y•zç Ü˛Ó˚yÓ˚ í˛zˆÏj¢ƒ ̂ •y° ÈüüüÈ

A) •zl!Ë˛í z̨§‰í˛ ã˛y˛õ=!° §Ó˚yl B) Îsf ˛õ!Ó˚Ó•l í˛zß¨!ï˛

C) •zflõyï˛ lÙl#Î˚ Ü˛Ó˚y D) Ü˛y!ë˛lƒ Ó,!k˛ ~ÓÇ Ë˛D%Ó˚ï˛y Ü˛ÙyˆÏly

34. ï˛y˛õ ≤ÃˆÏÎ˚yˆÏàÓ˚ ̨õˆÏÓ˚ ~Ü˛!ê˛ ≤Ãò_ í˛z˛õyòyˆÏl Ê˛yê˛y° ~Ó˚ §Ω˛yÓƒ Ü˛yÓ˚î !Ü˛ •ˆÏï˛ ̨õyˆÏÓ˚⁄

A) ~!ê˛ ò#â≈ §Ù Ï̂Î˚Ó˚ çlƒ í z̨_Æ !SÈ° B) ~!ê˛ àÓ˚Ù Ü˛Ó˚yÓ˚ xyˆÏà §!ë˛Ü˛ Ë˛yˆÏÓ ̨õ!Ó˚‹ÒyÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚!l

C) ~!ê˛ •ë˛yÍ Ü˛ˆÏÓ˚•z !l/¢ˆÏ∑ ë˛y[˛y •ˆÏÎ˚ ÎyÎ˚ D) ~!ê˛ Óyï˛yˆÏ§ ô#ˆÏÓ˚ ô#ˆÏÓ˚ ¢#ï˛° •ˆÏÎ˚!SÈ°

35. !l¡¨!°!áï˛ ôyï%̨ Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ̂ Ü˛yl!ê˛ ̂ Ó˚!ÙÇÈüÈ~Ó˚ çlƒ ¢#ï˛°Ü˛yÓ˚̂ ÏÜ˛Ó˚ åÜ%̨ °ƒyrê˛ä ≤Ã Ï̂Î˚yçl •Î˚ ly⁄

A) xƒy°%!Ù!lÎ˚yÙ B) ì˛y°y•z ̂ °y•y C) ï˛yÙy D) !fiê˛°

36. Óy•zˆÏÓ˚Ó˚ ̂ Ì í˛ Ü˛yê˛yÓ˚ çlƒ Ü˛y!ê˛Ç ê%˛°ˆÏÜ˛ Îy Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) !í»̨ ° B) !Ó˚ÙyÓ˚ C) í˛y•z D) ê˛ƒy˛õ

37. «˛!ï˛@˝ÃhflÏ Óy çÇ ôÓ˚y ̂ Ì í˛ §Ç Ï̂¢yôl Ü˛Ó˚̂ Ïï˛ !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) í˛y•z lyê˛ B) §yÜ%≈˛°yÓ˚ !flõŒê˛ í˛y•z C) ê%˛ !˛õ§‰ í˛y•z D) í˛y•z ˆ≤’ê˛

38. ~Ü˛!ê˛ Ë˛y.y ê˛ƒy˛õ x˛õ§yÓ˚ˆÏîÓ˚ çlƒ Ü˛# ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) ê˛ƒy˛õ !í˛§ˆÏ˛õyçyÓ˚ B) ̂ ÓMÈ˛ ê˛ƒy˛õ C) ê˛ƒy˛õ ~:ê Δ̨yQÓ˚ D) ê˛ƒy˛õ lyê˛

39. ~Ü˛!ê˛ ê%˛•zfiê˛ !í»˛ˆÏ° ̨õ%ˆÏÓ˚y ̃ òâ≈ƒ ÓÓ˚yÓÓ˚ @˝Ã&Ë˛ =!°ˆÏÜ˛ Îy Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) !°˛õ§ B) Êœ%̨ ê˛§ C) Ùy!ç≈l§ D) G Ï̂Î˚Ó§

40. ~!ê˛ ~Ü˛!ê˛ ï˛#«¯˛ ôyˆÏÓ˚Ó˚ §Ó˚OyÙ ÙyôƒˆÏÙñ ôyï%˛ ˛õ,¤˛ï˛° ˆÌˆÏÜ˛ á%Ó ˆSÈyê˛ !ã˛˛õ x˛õ§yÓ˚î ≤Ã!e´Î˚y–  ~•z ê%˛°!ê˛ ˆÜ˛ !Ü˛ Ó°y •Î˚⁄

A) ̂ fl;˛˛õyÓ˚ B) !ã˛ Ï̂§° C) •ƒyÜ˛§G D) !Ó˚ÙyÓ˚

41. í˛yÓ° Ü˛yê˛ Ê˛y•z° !ê˛ Îy Ê˛y•z° Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) Ü˛yë˛ B) •yí≈˛ ˆÓyí≈˛ C) ã˛yÙí ¸̨y D) •zflõyï˛

42. ~Ü˛!ê˛ Ê˛y•zˆÏ°Ó˚ ÙˆÏôƒ ̂ §ˆÏÜ˛u˛ Ü˛yê˛ ̂ Î ôÓ˚ˆÏlÓ˚ •Î˚ ÈüüüÈ

A) ̂ §Ü˛¢l B) ˆ@˝Ãí˛ C) Ü˛yê˛ D) !í˛çy•zl

43. !Ü˛G Ï̂Î˚ Ü˛yê˛yÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl Óyê˛y!° å!ã˛ Ï̂ç°ä ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) ˆÜ˛˛õ !ã˛ Ï̂§° B) Êœ̨ ƒyê˛ !ã˛ Ï̂§° C) ̂ ày°yÜ˛yÓ˚ ̂ lyç !ã˛ˆÏ§° D) í˛yÎ˚Ùu˛ ̨õˆÏÎ˚rê˛ !ã˛ˆÏ§°
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44. fl¨ƒy!àÇ ~Ü˛!ê˛ ̨≤Ã!e´Î˚yñ Îy !òˆÏÎ˚ ôyï%˛Ó˚ §Ó˚î âê˛yˆÏly •Î˚ ÈüüüÈ

A) Ê˛y•z!°Ç B) •ƒyÜ˛§G!Î˚Ç C) !ã˛!§!°Ç D) @˝Ãy•z!u˛Ç

45. ~Ü˛!ê˛ Êœ̨ ƒyê˛ Óyfiê˛í≈̨  Ê˛y•ẑ Ï°Ó˚ í z̨Ë˛Î˚ !ò Ï̂Ü˛ Îy Óï≈̨ Ùyl ÈüüüÈ

A) ̂ Ü˛yl Ü˛yê˛ ̂ l•z B) ~Ü˛Ü˛ Ü˛yê˛ òÑyï˛ C) í˛yÓ° Ü˛yê˛ òÑyï˛ D) ̂ ÜÑ̨ yÜ˛í ¸̨y Ï̂ly òÑyï˛

46. Ù§,l !Ê˛!l§ Î%_´ ~Ü˛!ê˛ xƒy°%!ÙlyÙ ÓœÜ˛ Ü˛yê˛y òÓ˚Ü˛yÓ˚–  ̂ Ü˛yl Ü˛yê˛ Ê˛y•z°!ê˛ í˛z˛õˆÏÎyà# ⁄

A) ~Ü˛Ü˛ Ü˛yê˛ B) í˛yÓ° Ü˛yê˛ C) Ó˚yflõ Ü˛yê˛ D) §yÜ%≈˛°yÓ˚ Ü˛yê˛

47. ˆÙyê˛yÙ%!ê˛ Óí ¸̨ ã˛yÜ˛y !ò Ï̂Î˚ ~Ü˛!ê˛ ̂ SÈyê˛ Óƒy§ Î%_´ Ü˛yÎ≈Ó› Ï̂Ü˛ !§!°!u»̨ Ü˛y° @˝Ãy•z!u˛Ç ~Ó˚ çlƒ !l¡¨!°!áï˛ ã˛ Ï̂e´Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ̂ Ü˛yl‰!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y í z̨!ã˛ï˛⁄

A) lÓ˚Ù B) ÙyV˛y!Ó˚ C) •yí≈˛ D) á%Ó lÓ˚Ù

48. Ê˛y•z° Ü˛Ó˚yÓ˚ §ÙÎ˚ Ë˛y•ẑ Ï§Ó˚ í z̨̨ õÓ˚ Ü˛yÎ≈ Ó›!ê˛ Ó˚yáy §Ó Ï̂ã˛ Ï̂Î˚ Ë˛y° xÓfliyl ̂ •y°

A) ̂ ã˛y Ï̂áÓ˚ hflÏ̂ ÏÓ˚ B) ÜÑ̨ y Ï̂ôÓ˚ hflÏ̂ ÏÓ˚ C) Ü%̨ l•z hflÏ̂ ÏÓ˚ D) xyÙ≈ hflÏˆÏÓ˚

49. 20 !Ù!Ù Óƒy Ï̂§Ó˚ ~Ü˛!ê˛ !í»̨ Ï̂°Ó˚ ê˛ƒy˛õyÓ˚ §ƒy Ï̂B˛ Îy Óï≈̨ Ùyl

A) ~Ù !ê˛-1 ê˛ƒy˛õyÓ˚ B) ~Ù !ê˛-2 ê˛ƒy˛õyÓ˚ C) ~Ù !ê˛-3 ê˛ƒy˛õyÓ˚ D) ~Ù !ê˛-4 ê˛ƒy˛õyÓ˚

50. ˆÎ Ü˛yˆÏçÓ˚ çlƒ Ê˛y•z° Ü˛yí≈˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) Ü˛yç ê%˛Ü˛Ó˚y ̨ õ!Ó˚‹ÒyÓ˚ B) Ê˛y•z° òÑyï˛ ̨õ!Ó˚‹ÒyÓ˚ Ü˛Ó˚y C) Ê˛y•z° òÑyï˛ lÓyÎ˚l Ü˛Ó˚y D) !ã˛˛õ§‰ ̨õ!Ó˚‹ÒyÓ˚ Ü˛Ó˚y

51. xƒyl!Ë˛° ~Ü˛!ê˛

A) ì˛y°y•z •zflõyˆÏï˛Ó˚ Ë˛yÓ˚# ÓœÜ˛ B) •y°Ü˛y •zflõyˆÏï˛Ó˚ Ë˛yÓ˚# ÓœÜ˛

C) í z̨Fã˛Ü˛yÓ≈l •zflõy Ï̂ï˛Ó˚ Ë˛yÓ˚# ÓœÜ˛ D) xƒy°%!Ù!lÎ˚yÙÈüÈ~Ó˚ •y°Ü˛y ÓœÜ˛

52. ˆ§yÎ˚yç ÓœÜ˛ à!ë˛ï˛ •Î˚ Îy !òˆÏÎ˚

A) •y°Ü˛y •zflõyï˛ B) lÙl#Î˚ ì˛y°y•z ̂ °y•y C) í˛zFã˛ Ü˛yÓ≈l •zflõyï˛ D) ê%˛° •zflõyï˛

53. ˆÜ˛yl §yÓ≈çl#l ̨õ,¤˛ ̂ à Ï̂çÓ˚ !l Ï̂¡¨y_´ xÇ¢=!°Ó˚ ~Ü˛!ê˛ í˛ƒyê˛yÙ ≤Ãy Ï̂hs˝Ó˚ §y Ï̂Ì §Ùyhs˝Ó˚y° ̂ Ó˚áy xÑyÜ˛ Ï̂ï˛ §y•yÎƒ Ü˛ Ï̂Ó˚⁄

A) §)- xƒyí˛çy!fiê˛Ç fl;$̨ B) ày•zí˛ !˛õl C) ˆÓ§ D) Ó˚Ü˛yÓ˚ xyÙ≈

54. ˆÜ˛yl ôÓ˚ˆÏlÓ˚ Ó˚&° Ü˛Ù≈Ü˛yÓ˚ !ã˛!•´ï˛Ü˛Ó˚î G ̨õ!Ó˚Ùy˛õ ̨õk˛!ï˛ G àÓ˚Ù Ü˛yˆÏçÓ˚ çlƒ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛ˆÏÓ˚l⁄

A) §Ó˚& Ó˚&° B) §ÇÜ%˛!ã˛ï˛ Ó˚&° C) ‡Ü˛ Ó˚&° D) ˆSÈyê˛ Ó˚&°

55. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ Ê˛Ó˚!çÓ˚ ê˛yÎ˚yÓ˚y Ï̂§≈Ó˚ Ü˛yç⁄

A) ¢#ï˛° ÓyÎ%̊ ≤Ãòyl Ü˛ˆÏÓ˚ B) ̂ ôÑyÎ˚y ~ÓÇ flõyÜ≈˛ !lÎ˚sfî Ü˛ˆÏÓ˚

C) çμ°hs˝ ̨ õîƒ=!°Ó˚ ~Ü˛!ê˛ xyí z̨ê˛ Ï̂°ê˛ !•§y Ï̂Ó Ü˛yç D) ̂ Ü˛yl Ê˛yÇ¢l ̂ l•z

56. xƒyl!Ë˛°ÈüÈ~Ó˚ !l¡¨!°!áï˛ xÇ¢=!°Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ̂ Ü˛yl!ê˛ Ï̂Ü˛ Ó#Ü˛ Ó°y •Î˚ ⁄

A) xyÎ˚ï˛ Ï̂«˛eyÜ˛yÓ˚ í z̨̨ õ Ï̂Ó˚Ó˚ ̨õ,¤˛ B) ̂ ày°yÜ˛yÓ˚ ̂ ê˛˛õyÂÃ[˝Ã[˝ ̂ ¢£Ï xÇ¢

C) ̂ ã˛ÔˆÏÜ˛y àï≈˛ D) l#ˆÏã˛Ó˚ xÇ¢

57. !l¡¨!°!áï˛=!°Ó˚ ÙˆÏôƒ ̂ Ü˛yl ¢∑!ê˛ Ê˛Ó˚!çÇ ~ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚ ̂ ÎáyˆÏl Ü˛yˆÏçÓ˚ ̂ Óô Ó,!k˛ Ü˛ˆÏÓ˚ ï˛yÓ˚ ̃ òâ≈ƒ •…y§ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) í»˛!Î˚Ç xyí˛zê˛ B) ̨õyl!ã˛Ç C) !í»̨ Ê˛!ê˛Ç D) çy!¡õÇ

58. ˆ•:y Ï̂àyly° ̂ ÓyŒê˛ Ê˛Ó˚!çÇ ~Ó˚ §ÙÎ˚ !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl ê˛Ç!ê˛ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚⁄

A) ˆày° ê˛Ç B) §y•zí˛ ê˛Ç C) •ˆÏ°y ê˛Ç D) ˛õy•z˛õ ê˛Ç
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59. Ê˛Ó˚!çÇ Ü˛Ó˚y •Î˚ ôyï%˛Ó˚ ̂ Î xÓfliyÎ˚

A) ï˛Ó˚° xÓfliy B) ≤’y!fiê˛ Ï̂Ü˛Ó˚ xÓfliy C) !fli!ï˛fliy˛õÜ˛ xÓfliy D) í z̨̨ õ Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

60. !l¡¨!°!áï˛ x˛õy Ï̂Ó˚¢l=!°Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛ §MÈ˛y!°ï˛ •Î˚ Îál Óê˛Ù ̂ §y Ï̂Î˚ç xyÓ˚ ê˛˛õ Ê%̨ °yÓ˚ ̂ ÎÔÌË˛y Ï̂Ó ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚⁄

A) •ˆÏ°y!Î˚Ç B) í»˛!Î˚Ç xyí˛zê˛ C) çy!¡õÇ D) ̂ Ól!í˛Ç

61. ˆÊ˛y!ç≈Ç ̂ Î §ÙˆÏÎ˚ §¡õß¨ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) ôyï%̨ !ê˛Ó˚ à°ly Ï̂B˛ B) ôyï%̨ !ê˛Ó˚ à°ly Ï̂B˛Ó˚ l# Ï̂ã˛ C) ôyï%̨ !ê˛Ó˚ à°ly Ï̂B˛Ó˚ í z̨̨ õ Ï̂Ó˚ D) í z̨̨ õ Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

62. Ê˛Ó˚!çÇ ¢ˆÏ˛õ ̂ Ü˛yl Ë˛y•z§ !ê˛ §yôyÓ˚îï˛ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚ ⁄

A) •ƒyu˛ Ë˛y•z§ B) ̂ ÓMÈ˛ Ë˛y•z§ C) ˆ°à Ë˛y•z§ D) !˛õl Ë˛y•z§

63. Ü˛yfiê˛ ˆ°y•y Ê˛Ó˚!çÇ Ü˛Ó˚y ÎyˆÏÓ lyñ Ü˛yÓ˚î ~Ó˚ ˆÎ W˝„]ÔÃ[˝ LXÓ
A) lÓ˚Ùï˛y B) ò,ì ¸̨ï˛y C) ï˛#Ó ï˛y D) í˛zIμ°ï˛y

64. Ü˛Ù !Ù◊ •zflõyï˛ Ê˛Ó˚!çÇ ~Ó˚ çlƒ §ÓˆÏã˛ˆÏÎ˚ í˛z˛õÎ%_´ ï˛y˛õÙyey ̂ •y°

A) 750°C B) 850°C C) 1100°C D) 1200°C

65. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ ̂ Ê˛yÓ˚!çÇ á%Ñï˛ñ Îy fiê˛Ü˛ ~Ó˚ Ù%á!ê˛ ̂ ã˛ÔˆÏÜ˛y •ÓyÓ˚ ≤Ã!e´Î˚yÓ˚ §ÙÎ˚ âˆÏê˛⁄

A) fiê˛Ü˛ ÓyÜ˛!°Ç B) ̂ Ê˛y”˛§‰ C) §yÓ˚̂ ÏÊ˛§ ~ÓÇ xË˛ƒhs˝Ó˚#l Ê˛yê˛° D) í z̨̨ õ Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

66. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ Êœ˛ƒyê˛ ~ÓÇ ̂ ày°yÜ˛yÓ˚ •zflõyï˛ ÓyˆÏÓ˚Ó˚ ‡Ü˛ Â[˝≥Qˆ EıÃ[˝ÁÃ[˝ çlƒ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚⁄

A) ˆÓ!u˛Ç !°ÇÜ˛§ B) ̂ Ó!lu˛Ç ÓœÜ˛§ C) Ó°fiê˛yÓ˚ ̂ §y Ï̂Î˚̂ Ïç§ D) Ê˛Ü≈˛ ê%˛°

67. fl;˛y•zÓyÓ˚ ̃ ï˛Ó˚# •Î˚ ÎyÓ˚ myÓ˚y

A) Ü˛˛õyÓ˚˘ï˛yÙy B) í˛zFã˛ Ü˛yÓ≈l •zflõyï˛ C) •y°Ü˛y •zflõyï˛ D) Ü˛yfiê˛ ̂ °y•y

68. Ê%̨ °yÓ˚ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚ ÎyÓ˚ çlƒ

A) ˆl!Ü˛Ç ~ÓÇ @˝Ã&!Ë˛Ç B) !Ó˚̂ ÏË˛ê˛ ̂ •í˛§‰ñ ̂ ÓyŒê˛§‰ ̃ ï˛Ó˚# •zï˛ƒy!ò

C) a] ÂEıÁ„SÃ[˝ Â`Á∑QˆÁÃ[˝ ˜ï˛Ó˚# Ü˛Ó˚y D) l#ˆÏã˛ %ÁXÁ

69. ~Ü˛!ê˛ í˛zFã˛Ü˛yÓ≈l •zflõyï˛ Ê˛!ç≈Ç Ü˛Ó˚y •ˆÏÓ–  ̂ Ü˛yl Ó˚Ç §ÓˆÏã˛ˆÏÎ˚ í˛z˛õÎ%_´ Ê˛Ó˚!çÇ ï˛y˛õÙyey •z!Dï˛ Ü˛Ó˚ˆÏÓ⁄

A) •°%ò B) í˛yÜ≈̨  ˆã˛Ó˚# °y° C) ̂ •yÎ˚y•zê˛ D) •yÕÒy •°%ò

70. ˆÊ˛yÓ˚!çÇ x˛õyˆÏÓ˚¢l myÓ˚y ~Ü˛!ê˛ fiê˛Ü˛ ~Ó˚ fliyl#Î˚ ̨õyï˛°yÜ˛Ó˚î ≤Ã!e´Î˚yˆÏÜ˛ Ó°y •Î˚ ≠

A) ̂ §!ê˛Ç í˛yí˛zl B) í»̨ !Î˚Ç í˛yí˛zl C) ̂ §yÎ˚y!çÇ xyí z̨ê˛ D) ̨õyl!ã˛Ç

71. ~Ü˛!ê˛ í˛zFã˛à!ï˛ §¡õß¨ •zflõyï˛ Ê˛Ó˚!çÇ Ü˛Ó˚y c˜„[˝–  ̂ Ü˛yl Ó˚Ç §ÓˆÏã˛ˆÏÎ˚ í˛z˛õÎ%_´ ï˛y˛õÙyey •z!Dï˛ Ü˛Ó˚ˆÏÓ⁄

A) •yÕÒy •°%ò B) àyì˛¸ ˆã˛Ó˚# °y° C) ̂ •yÎ˚y•zê˛ D) •°%ò

72. !ÓË˛yçÜ˛ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚ ÎyÓ˚ çlƒ

A) fl;˛y•z!ÓÇ §y Ï̂Ü≈̨ °§‰ B) fl;˛y•z!ÓÇ xyÜ≈˛

C) ò)Ó˚c ê˛Δy™Ê˛yÓ˚ G ̂ fiê˛!˛õÇÈüÈ~Ó˚ çlƒ D) í˛z˛õˆÏÓ˚Ó˚ §Ó=!°

73. l# Ï̂ã˛Ó˚ ̂ Ü˛y!ê˛ Ü˛!¡∫̂ Ïl¢l ̂ § Ï̂ê˛Ó˚ xÇ¢ lÎ˚⁄

A) fiê˛Ü˛ B) ̂ ≤Ãyê Δ̨ƒyÜ˛ê˛Ó˚ ̂ •í˛ C) ̂ flÒyÎ˚yÓ˚ ̂ •í˛ D) ˆ§rê˛yÓ˚ ̂ •í˛
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74. ˆÜ˛yl!ê˛Ó˚ myÓ˚y Ùy!Ü≈̨ Ç Ï̂Î˚Ó˚ §ÙÎ˚ ̂ Ó˚Ê˛y Ï̂Ó˚™ §yÓ˚̂ ÏÊ˛§ ̂ òáy Ï̂ly •Î˚⁄

A) ç Ï̂ÓÓ˚ ̂ flÒã˛ B) GÎ˚yÜ≈˛ !˛õ§‰ C) ̂ ê˛!Ó° §yÓ˚̂ ÏÊ˛ Ï̂§Ó˚ Ùy!Ü≈̨ Ç D) §yÓ˚ˆÏÊ˛§ àç

75. ˆ§rê˛yÓ˚ ̨õy Ï̂MÈ˛Ó˚ ̨õ Ï̂Î˚rê˛ ̂ Ü˛yî!ê˛ ̂ •y°

A) 300 B) 60o C) 900 D) 1200

76. !Ó˚̂ ÏË˛ê˛ ̂ •y Ï̂°Ó˚ ̂ §rê˛yÓ˚ ̂ Ì Ï̂Ü˛ ̂ ≤’ Ï̂ê˛Ó˚ §Ó Ï̂ã˛ Ï̂Î˚ Ü˛y Ï̂SÈÓ˚ ôy Ï̂Ó˚Ó˚ l)ƒlï˛Ù ò)Ó˚c Ï̂Ü˛ Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) !°í˛ B) !˛õã˛ C) Ùy!ç≈l D) °ƒyà

77. ˆÜ˛ylG !ÓˆÏË˛ˆÏê˛í˛ çˆÏÎ˚ˆÏrê˛ ̂ ≤’ˆÏê˛Ó˚ ôyÓ˚=!° ~ˆÏÜ˛ x˛õˆÏÓ˚Ó˚ G˛õÓ˚ ÌyˆÏÜ˛–  ~•z çˆÏÎ˚rê˛ˆÏÜ˛ Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) °ƒy˛õ çˆÏÎ˚rê˛ B) Óyê‰̨  ç Ï̂Î˚rê˛ C) ~ç çˆÏÎ˚rê˛ D) Ü˛î≈yÓ˚ çˆÏÎ˚rê˛

78. ò%!ê˛ xƒyí˛çyˆÏ§rê˛ !Ó˚ˆÏË˛ˆÏê˛Ó˚ ̂ Ü˛w ̂ ÌˆÏÜ˛ ̂ Ü˛ˆÏwÓ˚ ò)Ó˚cñ ̂ ≤’ˆÏê˛Ó˚ !§Ù Óy ~ˆÏçÓ˚ §Ùyhs˝Ó˚yˆÏ° Ùy˛õˆÏÜ˛ Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) !°í˛ B) !˛õã˛ C) Ùy!ç≈l D) °ƒyà

79. Ü˛yí z̨°!Ü˛Ç ~ÓÇ Ê%̨ °y!Ó˚Ç x˛õy Ï̂Ó˚¢l !Ó˚̂ ÏË˛ Ï̂ê˛í˛ ç Ï̂Î˚rê˛§ Ï̂Ü˛ Îy Ü˛Ó˚̂ Ïï˛ §y•yÎƒ Ü˛ Ï̂Ó˚

A) lÙl#Î˚ B) fiê˛ΔÇ C) Ó˚yfiê˛ÈüÈ≤Ã&Ê˛ D) !°Ü˛ÈüÈ≤Ã&Ê˛

80. ~Ü˛!ê˛ !Ó˚̂ ÏË˛ Ï̂ê˛í˛ Î%@¬ !˛õ Ï̂ã˛Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ò%!ê˛ ~Ü˛•z §y!Ó˚̂ Ïï˛ ÌyÜ˛y §!ß¨!•ï˛ !Ó˚̂ ÏË˛ê˛ÈüÈ~Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ò)Ó˚cñ §#Ù ~Ó˚ §y Ï̂Ì §Ùyhs˝Ó˚y Ï̂° Ùy˛õy •Î˚–  ~!ê˛ §yôyÓ˚îï˛

§Ùyl •Î˚

A) !Ó˚̂ ÏË˛ê˛ ̂ •y Ï̂°Ó˚ Óƒy§  B) 2 x !Ó˚ˆÏË˛ê˛ ̂ •yˆÏ°Ó˚ Óƒy§ C) 3 x !Ó˚ˆÏË˛ê˛ ̂ •yˆÏ°Ó˚ Óƒy§ D) 4 x !Ó˚ˆÏË˛ê˛ ̂ •yˆÏ°Ó˚ Óƒy§

81. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ ̨õyÙy≈̂ Ïlrê˛ Ê˛y Ï̂§lyÓ˚ ~Ó˚ ~Ü˛!ê˛ ≤ÃÜ˛yÓ˚⁄

A) ̂ Ü˛yê˛yÓ˚ ç Ï̂Î˚rê˛ B) Êœ˛yl‰ç Ü˛y˛õ!°Ç C) ly Ï̂Ü˛° ç Ï̂Î˚rê˛ D) !Ó˚̂ ÏË˛ Ï̂ê˛í˛ ç Ï̂Î˚rê˛

82. í˛!° lyÙ!ê˛ ̂ òGÎ˚y •ˆÏÎ˚ˆÏSÈ ~Ü˛ ̂ ◊î#Ó˚ §Ó˚OyÙˆÏÜ˛ Îy ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚

A) §#ê‰˛ ôyï%˛ˆÏÜ˛ xyÜ˛yÓ˚ !òˆÏï˛ B) §#ê‰̨  ôyï%̨ Ï̂Ü˛ ̂ §y”˛y!Ó˚Ç Ü˛Ó˚̂ Ïï˛

C) §#ê‰˛ ôyï%˛ˆÏÜ˛ !SÈo Ü˛Ó˚ˆÏï˛ D) §#ê‰˛ ôyï%˛ˆÏÜ˛ ̨õÓ˚#«˛y Ü˛Ó˚ˆÏï˛

83. !l¡¨!°!áï˛ §Ó˚OyÙ=!°Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛ ̨õyMÈ˛í˛ ̂ •y Ï̂°Ó˚ ã˛yÓ˚̨ õy Ï̂¢Ó˚ ôyï%̨ Ï̂Ü˛ Êœ̨ ƒy Ï̂ê˛!lÇ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚⁄

A) Ó° !˛õl •yï%̨ !í ¸̨ B) !Ó˚!Ë˛!ê˛Ç •yï%̨ !í ¸̨ C) ̂ §!ê˛Ç •yï%˛!í˛¸ D) ˆfl‘ç‰ •yï%˛!í˛¸

84. xƒy°%!Ù!lÎ˚yÙ §#ê‰̨  ÓƒÓ•y Ï̂Ó˚Ó˚ çlƒ !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ §yôyÓ˚î Ü˛yÓ˚î⁄

A) xy Ï̂°y B) í˛zIμ°ï˛y C) lÓ˚Ùï˛y D) Ü˛ˆÏë˛yÓ˚ï˛y

85. §#ê‰˛ ôyï%˛Ó˚ ̂ Óô ̂ Î §Çáƒy !§!Ó˚ˆÏçÓ˚ myÓ˚y !ã˛!•´ï˛ •Î˚ñ ï˛y ̂ •y° ÈüüüÈ

A) l¡∫̂ ÏÓ˚Ó˚ xyÜ˛yÓ˚ B) ˆàç C) fiê˛ƒyu˛yí≈̨  xyÜ˛yÓ˚ D) í z̨̨ õ Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

86. ~ÙÉ12 x 1 ˆÌ í˛ ê˛ƒy˛õ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ê˛ƒy˛õ !í»˛ˆÏ°Ó˚ !Ù!Ù ~ Ùy˛õ !•§yÓ Ü˛Ó˚&l

A) 9.6 !Ù!Ù B) 10.8 !Ù!Ù C) 11.38 !Ù!Ù D) 11.62 !Ù!Ù

87. xƒy°%!Ù!lÎ˚yÙ !í»̨ !°ÇˆÏÎ˚Ó˚ çlƒ !Ü˛ ¢#ï˛° Ü˛yÓ˚Ü˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) ÷‹Ò ÓyÎ˚% B) ̂ Ü˛ Ï̂Ó˚y!§l C) oÓî#Î˚ ˆï˛° D) á!lç ˆï˛°

88. §)e ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛ˆÏÓ˚ 20 !Ù!Ù reamed àï≈˛ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ !í»˛ˆÏ°Ó˚ xyÜ˛yÓ˚ àîly Ü˛Ó˚&l Îál àˆÏï≈˛Ó˚ xyu˛yÓ˚ §y•zç  = 0.3 !Ù!Ù ~ÓÇ !í»˛ˆÏ°Ó˚ GË˛yÓ˚

§y•zç = 0.05 !Ù!Ù–

A) 19.80 !Ù!Ù B) 19.75 !Ù!Ù C) 19.70 !Ù!Ù D) 19.65 !Ù!Ù
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89. M16 ê˛ƒy˛õ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ §!ë˛Ü˛ ê˛ƒy˛õ!í»˛° !Ü˛⁄

A) 14 !Ù!Ù B) 14.16 !Ù!Ù C) 15.03 !Ù!Ù D) 15.08 !Ù!Ù

90. ˆÜ˛yl!ê˛ §Ω˛yÓƒ Ü˛yÓ˚î Îál ~Ü˛!ê˛ ê%˛•zfiê˛ !í»˛° ~Ü˛!ê˛ xÙ§,î àï≈˛ ̃ ï˛Ó˚# Ü˛ˆÏÓ˚⁄

A) !Üœ˛Î˚yˆÏÓ˚™ ̂ Ü˛yî á%Ó•z Óí˛¸ B) !Üœ˛Î˚yˆÏÓ˚™ ̂ Ü˛yî á%Ó•z ̂ SÈyê˛ C) Ü˛y!ê˛Ç à!ï˛ á%Ó Ü˛Ù D) !Ê˛í˛ •yÓ˚ á%Ó ˆÓ¢#

91. •yï%̨ !í ¸̨Ó˚ ̂ ã˛y Ï̂áÓ˚ !SÈo!ê˛ !í˛¡∫yÜ˛yÓ˚ ~ÓÇ ̂ Ü˛ Ï̂wÓ˚ x!Ë˛Ù%̂ Ïá ê˛ƒy˛õyÓ˚ñ ÈüüüÈ Ü˛yÓ˚î

A) ~!ê˛ Gçl •…y§ Ü˛ˆÏÓ˚ B) ~!ê˛ í˛zÍ˛õyòl Ü˛Ó˚y §•ç

C) ~!ê˛ •yï%˛!í˛¸ ≤ÃˆÏÎ˚yçl ≤ÃˆÏã˛‹Ty •…y§ Ü˛ˆÏÓ˚ D) •ƒyˆÏu˛° VÑ˛yÜ˛yˆÏlÓ˚ çlƒ

92. ˆÎ Ó›!ê˛ í z̨Í˛õyò Ï̂lÓ˚ çlƒ ôyï%̨ Ó˚ lÙl#Î˚ï˛y =î!ê˛ í z̨̨ õ Ï̂Îyà#

A) Ó˚í˛ B) ˆ≤’ê˛ C) ˛õyï˛°y ¢#ê‰˛ D) ï˛yÓ˚

93. ~Ü˛!ê˛ ê%̨ •zfiê˛ !í»̨ Ï̂° ̂ Ü˛yl xƒy Ï̂D°!ê˛ åˆÜ˛yîä ~Ü˛!ê˛ ̂ Ó˚Ü˛ xƒy Ï̂D° åˆÜ˛yîä ̃ ï˛Ó˚# Ü˛ Ï̂Ó˚⁄

A) !ã˛ Ï̂ç° ˆÜ˛yî B) ̨õˆÏÎ˚rê˛ ̂ Ü˛yî C) ˆ•!°: ˆÜ˛yî D) !°˛õ !Üœ˛Î˚yˆÏÓ˚™ ̂ Ü˛yî

94. í˛yÜ˛!ê˛!°!ê˛ ̂ •y° ôyï%˛Ó˚ ~Ü˛!ê˛ ôÙ≈ ~ÓÇ Îy ̃ ï˛Ó˚# Ü˛Ó˚ˆÏï˛ §y•yÎƒ Ü˛ˆÏÓ˚ ÈüüüÈ

A) ï˛yÓ˚ B) §#ê˛ C) ˛õy•z˛õ D) ˆ≤’ê˛

95. Óy•zˆÏÓ˚Ó˚ Ùy•zˆÏe´y !Ùê˛yˆÏÓ˚Ó˚ xƒyl!Ë˛° ~ÓÇ flõy•zu˛° ~Ó˚ Ù%á=!° ̃ ï˛!Ó˚ Ü˛Ó˚y •Î˚ Îy !òˆÏÎ˚ ÈüüüÈ

A) ̂ °y•y åÜÑ˛yã˛yä B) •zflõyï˛ C) ê˛Ç Ï̂fiê˛l Ü˛yÓ˚Óy•zí˛ D) xƒy°%!Ù!lÎ˚yÙ ¢ÇÜ˛Ó˚

96. Ó y§ •° ~Ü˛!ê˛ ¢ÇÜ˛Ó˚ ÎyÓ˚ í˛z˛õyòyl ̂ •y°

A) ï˛yÙy ~ÓÇ !çÇÜ˛ B) ï˛yÙy ~ÓÇ !ê˛l C) ï˛yÙy ~ÓÇ xƒy°%!Ù!lÎ˚Ù D) ï˛yÙy ~ÓÇ §#§y

97. •y°Ü˛y •zflõyï˛ !ã˛!˛õÇÈüÈ~Ó˚ çlƒ Óyê˛y!°Ó˚ Ü˛y!ê˛Ç xƒyˆÏD°!ê˛ ̂ •y° ÈüüüÈ

A) 45° B) 50° C) 55° D) 60°

98. Ü˛yfiê˛ ̂ °y•y Ü˛Ó˚yˆÏï˛ Ü˛yê˛yÓ˚ çlƒ ̂ Î ¢#ï˛°Ü˛yÓ˚Ü˛ Óy Ü%˛°ƒyrê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚ ÈüüüÈ

A) ç° B) ÷‹Ò ÓyÎ˚% C) ̂ Ü˛ Ï̂Ó˚y!§l D) oÓî#Î˚ ˆï˛°

99. «˛Î˚ ̂ Ì Ï̂Ü˛ Ó˚«˛y ̨õyGÎ˚yÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl ôyï%̨ !ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) ï˛yÙy B) !¢¢y C) !l Ï̂Ü˛° D) ˆe´y!ÙÎ˚yÙ

100. Ë˛y!l≈Ó˚ ̂ Ó Ï̂Ë˛° ̂ ≤Ãyê Δ̨yQ Ï̂Ó˚ 23 !í˛!@˝Ã Ï̂ï˛ Ü˛ï˛=!° Ë˛y!l≈Î˚yÓ˚ !ÓË˛yçl Óï≈̨ Ùyl⁄

A) 25 B) 20 C) 12 D) 10
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Rough Work


