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GENERAL APTITUDE

1. The different group of stars is known as
A) Constellations B) Celestial bodies C) Asteroids D) Comet

2. Which country has two-party system?
A) India B) Sri Lanka C) United Kingdom D) Nepal

3. Which of the following is a macro nutrient?
A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn

4. The process of evaporation causes
A) Cooling B) Heating C) Dryness D) None of these

5. Place directly above focus on Earth’s surface is known as
A) Strike B) Comma C) Epicenter D) Origin

6. How does light normally travel?
A) In concentric circles B) In a straight line
C) Always towards a dark area D) In a curved line

7. First Country to undergo industrial revolution:
A) France B) Britain C) Germany D) USA

8. A solar water heater can not be used to get hot water on
A) A sunny day B) A cloudy day C) A hot day D) A windy day

9. In India, the first cotton mill was set up in
A) Madras B) Bombay C) Kanpur D) Surat

10. Regur soil is the other name of
A) Black soil B) Alluvial soil C) Arid soil D) Laterite soil

11. HCF of 84 & 270 is
A) 8 B) 6 C) 4 D) 2

12. The sum of first five multiples of 3 is:
A) 45 B) 65 C) 75 D) 90

13. 7:12 is equivalent to:
A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72

14. Find the simple interest on the Rs. 2000 at 25/4% per annum for the period from 4th Feb 2005 to 18th April 2005
A) Rs. 35 B) Rs. 30 C) Rs. 25 D) Rs. 40

15.  The average of 20 numbers is Zero. Of them, at the most, how many may be greater than zero?
A) 0 B) 1 C) 10 D) 19

16. An athlete runs 200 meters in 24 seconds. His speed is?
A) 10 km/hr B) 17 km/hr C) 27 km/hr D) 30 km/hr
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DOMAIN KNOWLEDGE

21. While machining cast iron coolant should be?
A) Dry air B) Kerosene C) Machine oil D) soft water

22. The tool post of a planning machine is mounted on?
A) Apron B) Cross rail C) Clapper box D) Saddle

23. Which one of the characteristics of a milling cutter is most suitable for climb milling?
A) Left hand cutting B) Teeth material is carbide
C) Larger clearance and rake angle D) The teeth are straight to the axis of the cutter

24. A gear wheel has 36 teeth and 3 mm module, its pitch diameter is?
A) 12 mm B) 75 mm C) 80 mm D) 108 mm

25. A 1.5mm displacement of tool point in boring operation will result in a change in the diameter equal to?
A) 0.75 mm B) 1.5 mm C) 3 mm D) 6 mm

26. The position of gear cutter on the arbor for rack milling is?
A) Nearer to the column B) Nearer to the arbor support
C) At the middle D) At any point on the arbor

27. Which gear arrangement used to change the circular motion of horizontal to vertical without change in speed ratio?
A) Two spur gear B) Two helical gear C) Two bevel gear D) Worm and worm gear

28. What is the standard TTL noise margin?
A) 5.0 V B) 0.2 V C) 0.8 V D) 0.4 V

29. The range of a valid LOW input is:
A) 0.0 V to 0.4 V B) 0.4 V to 0.8 V C) 0.4 V to 1.8 V D) 0.4 V to 2.4 V

30. When an IC has two rows of parallel connecting pins, the device is referred to as:
A) QFP B) DIP C) Phase splitter D) CMOS

17. Every rational number is
A) A natural number B) An integer C) A real number D) A whole number

18. What decimal of an hour is a second?
A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126

19. A fruit seller had some apples. He sells 40% apples and still has 420 apples. Originally, he had how many ?
A) 588 apples B) 600 apples C) 672 apples D) 700 apples

20. A does a work in 10 days and B does the same work in 15 days. In how many days they will do the same work
together?
A) 5 days B) 6 days C) 7 days D) 8 days
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31. Which digital IC package type makes the most efficient use of printed circuit board space?
A) SMT B) TO can C) flat pack D) DIP

32. The problem of interfacing IC logic families that have different supply voltages (VCCs) can be solved by using a:
A) Level-shifter B) Tri-state shifter C) Translator D) Level-shifter or translator

33. Ten TTL loads per TTL driver is known as:
A) Noise immunity B) Power dissipation C) Fanout D) Propagation delay

34. The use of triggered sweep when using an oscilloscope provides more accuracy in which area?
A) Frequency B) Amplitude C) Reticule activity D) Timing

35. Which device would best aid in shorted track detection?
A) Multimeter B) Current tracer C) logic pulser D) oscilloscope

36. CMOS logic is probably the best all-around circuitry because of its:
A) Packing density B) Low power consumption
C) Very high noise immunity D) Low power consumption and very high noise immunity

37. Low power consumption achieved by CMOS circuits is due to which construction characteristic?
A) Complementary pairs B) Connecting pads C) DIP packages D) Small-scale integration

38. A TTL totem pole circuit is designed so that the output transistors are:
A) always on together B) providing phase splitting
C) providing voltage regulation D) Never on together

39. The time needed for an output to change as the result of an input change is known as:
A) Noise immunity B) Fanout C) Propagation delay D) Rise time

40. A series of gradually decreasing sine wave oscillations is called:
A) Ringing B) Slew C) Overshooting D) Undershooting

41. The fast carry or look-ahead carry circuits found in most 4-bit parallel-adder circuits:
A) Increase ripple delay B) Add a 1 to complemented inputs
C) Reduce propagation delay D) Determine sign and magnitude

42. How many basic binary subtraction operations are possible?
A) 4 B) 3 C) 2 D) 1

43. How many basic binary subtraction combinations are possible?
A) 4 B) 3 C) 2 D)1

44. A +5 V PCB power source that has been “pulled down” to a +3.4 V level may be due to:
A) a circuit open B) a faulty regulator C) the half-split method D) a circuit short

45. Measurement of pulse width should be taken at a 50% mean of the:
A) Overshoot and undershoot B) Rise and fall
C) Damping and ringing D) Leading and trailing amplitude
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46. Which test equipment best allows a comparison between input and output signals?
A) an oscilloscope B) a logic probe C) a spectrum analyzer D) a multitrace oscilloscope

47. What is the next step after discovering a faulty gate within an IC?
A) Repair the gate B) Re-solder the tracks C) Replace the IC D) Recheck the power source

48. The use of a multimeter with digital circuits allows the measurement of:
A) Pulse width B) Voltage or resistance C) Current D) Pulse trains

49. A data conversion system may be used to interface a digital computer system to:
A) an analog output device B) a digital output device C) an analog input device D) a digital printer

50. The output will be a LOW for any case when one or more inputs are zero in a(n):
A) OR gate B) NOT gate C) AND gate D) NAND gate

51. In a planning machine the depth of cut is given by?
A) Adjusting tool slide B) Rotating the feed screw of the tool holder
C) Moving cross slide D) Lifting the work piece

52. The determination of a digital signal’s frequency and wave shape is best accomplished with which test equipment?
A) an oscilloscope B) a multimeter C) a spectrum analyzer D) a frequency generator

53. What are the two types of basic adder circuits?
A) half adder and full adder B) half adder and parallel adder
C) asynchronous and synchronous D) one’s complement and two’s complement

54. Why it is necessary to maintain an approach distance between the cutting tool and the work while working on
shaping machine?
A) To cool down the cutting edge of the tool bit B) To avoid any ridger at the end of workpiece
C) To allow the chips to fall and clear the cutting edge D) To enable the clapper box to return to cutting

55. Oil grooves are to be cut in brass half bearings. Which one of the following chisels in suitable?
A) Flat chisel B) Cross chisel C) Half round nose chisel D) Web chisel

56. The quality control allows at the most 0.4% defective parts, How many defective parts can be allowed in a
production of 500 parts?
A)1 B)2 C)10 D)20

57. One which unit the tool setting is done on NC machine?
A) On special devices away from the machine B) On the NC machine during idle time
C) On the pre setting devices D) None of above

58. The component of the surface texture upon which the roughness is superimposed is known as?
A) Surface roughness B) Surface texture C) Lay D) Waviness

59. Which type of signal is represented by discrete values?
A) noisy signal B) nonlinear C) analog D) digital

60. Thread ring gauges are used check external threads. Separate ‘Go’ and ‘No Go’ gauging members are provided.
Which one of the following screw thread elements is not checked with the ring gauges?
A) Pitch B) Helix angle C) Profile D) Pitch diameter
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61. Morse taper is one of the internationally accepted standard tapers. The morse taper are available in numbers from?
A) 0 to 7 B) 0 to 8 C) 1 to 7 D) 1 to 8

62. A binary-weighted digital-to-analog converter has an input resistor of 100 k. If the resistor is connected to a 5 V
source, the current through the resistor is:
A) 5 mA B) 50 A C) 500 A D) 50 mA

63. Which of the following is a type of error associated with digital-to-analog converters (DACs)?
A) Nonmonotonic error B) incorrect output codes
C) offset error D) Nonmonotonic and offset error

64. Which one of the following is an artificial abrasive?
A) Emery B) diamond C) Corundum D) Silicon carbide

65. A main purpose of using worm and worm wheel drives in machines and their accessories is to?
A) Transmit large torque
B) Provide large speed reduction from worm shaft to worm wheel
C) Transmit higher speeds
D) Provide large speed reduction from worm wheel to worm shaft

66. The grain size of a grinding wheel is indicated by numbers, which range of grain size referred to as ‘Very Fine’?
A) 10 - 24 B) 30 - 60 C) 80 - 180 D) 220 – 600

67. CNC machine are not manually operateD) They are controlled by means of?
A) A programme B) An operating C) A cam D) A plug board system

68. A gear wheel has 36 teeth (z) and 3 mm module (m) its pitch diameter cutter?
A)12 mm B)75 mm C)80 mm D)108 mm

69. The tooth thickness of rack is measured by?
A) Universal vernier caliper B) Gear tooth vernier caliper
C) Flange micrometer D) Gear tester

70.  A point to point control system is suitable only for one of the following applications?
A) Milling profile B) Turning C) Drilling D) Grinding

71. If a signal passing through a gate is inhibited by sending a low into one of the inputs, and the output is HIGH, the
gate is a(n):
A)AND B) NAND C) NOR D)OR

72. A single transistor can be used to build which of the following digital logic gates?
A) AND gates B) OR gates C) NOT gates D) NAND gates

73. The logic gate that will have HIGH or “1” at its output when any one of its inputs is HIGH is a (n):
A) OR gate B) AND gate C) NOR gate D) NOT gate

74. How many NAND circuits are contained in a 7400 NAND IC?
A) 1 B) 2 C) 4 D) 8
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75. Exclusive-OR (XOR) logic gates can be constructed from what other logic gates?
A) OR gates only B) AND gates and NOT gates
C) AND gates, OR gates, and NOT gates D) OR gates and NOT gates

76. How many truth table entries are necessary for a four-input circuit?
A) 4 B) 8 C)12 D)16

77. A NAND gate has:
A) LOW inputs and a LOW output B) HIGH inputs and a HIGH output
C) LOW inputs and a HIGH output D) None of these

78. The basic logic gate whose output is the complement of the input is the:
A) OR gate B) AND gate C) INVERTER gate D) comparator

79. What input values will cause an AND logic gate to produce a HIGH output?
A) At least one input is HIGH. B) At least one input is LOW.
C) Inputs are moderate D) All inputs are HIGH

80. What quantities must be compatible when interfacing two different logic families?
A) Only the currents B) Both the voltages and the currents
C) Only the voltages D) Both the power dissipation and the impedance

81. Dressing and turning of a grinding wheel are?
A) Exactly the same operation B) Done with the same equipment
C) Done only for coarse grinding wheels D) Only for form grinding

82. The web of twist drill, due to repeated grinding causes resistance to feeding while drilling a 12 mm diameter hole,
the above effect is reduced by providing?
A) Negative rake of web B) Thinning of web C) Less feeding force D) More feeding force

83. It is required to finish grind a dia 50mm hardened steel shaft on a cylindrical grinding machine, if the recommended
surface speed of the work is 33 metres/minute, the rpm of the work is?
A) 190 B) 150 C) 210 D) 250

84. Which one of the following thread forms is provided in the threaded parts where the pressure acts on one flank of
the threads during transmission?
A) V thread B) Square thread C) Knuckle thread D) Buttress thread

85. Which one of the bushes used in a drill jig and permits cutting tools of different diameters?
A) Press fit bushes B) Removable bushes(slip) C) Fixed removable bushes D) Liner bushes

86. Which one of the following equipments is used in the shop floor for the checking of the form that is being turned?
A) Template B) Snap gauge
C) Dial test indicator and slip gauges D) Tool room microscope

87. While grinding and lapping cemented carbide tipped tool with diamond wheels a good flow of coolant should be
directed to cover the grinding zone, the coolant suitable is?
A) Soluable oil B) Mineral oil
C) Sulphurised oil D) Mixture of paraffin and water
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88. Which one of the following operations can be done on slotting machine?
A) External keyway on long shaft B) Internal grooves
C) Woodruff keyway on a shaft D) Keyway for feather keys

89. A screw thread is designated as 1" B)S.P. thread, in 1 inch B)S.P. thread what 1" indicates?
A) Major diameter of thread B) Minor diameter of thread
C) Pitch diameter of thread D) Hole diameter of pipe

90. It is commonly observed that the face of a grinding wheel becomes shiny and smooth or glazed after some use due
to one of the reasons stated below?
A) Grade of wheel is too hard B) Abrasive of the wheel not suitable for the purpose
C) Grain size is too coarse D) Structure of the wheel is too open

91. A traveling steady is fixed on the saddle of a Lathe. What is the function of this steady rest?
A) To prevent bending of long shafts due to cutting forces
B) To avoid load on the lathe centers while turning long
C) To reduce the load on the cutting tool while turning
D) To enables to turn at higher cutting speeds than recommended

92. Zero setting of the two point bore dial gauge before the measurement is necessary to?
A) Account for the errors in the gauge B) Facilitate comparison
C) Setup initial pressure in the gauge D) Eliminate inaccuracy of the measurement

93. Indexing head mechanism works with?
A) Rock and gear B) Worm and worm gear C) Two helical gear D) Two bevel gear

94. Which milling machine is particularly adopted for milling internal or external profiles?
A) Pantograph milling machine B) Universal milling machine
C) Planetary milling machine D) Tracer controlled milling machine

95. There are two types of milling processes based on the direction of cutter rotation and work feed direction in up cut
milling?
A) The work is fed against direction of the cutter rotation
B) Chip removal starts at the thickness part
C) Machine with backlash eliminator is essential
D) The work is fed in the same direction as the rotation of the cutter

96. Which gear arrangement used to change the circular motion of horizontal to vertical without change in speed ratio?
A) Two spur gear B) Two helical gear C) Two bevel gear D) Worm and worm gear

97. A Shaft is turned in one finish cut which one of the following parameters will directly influence the machining time?
A) Cutting depth B) Setting angle C) Diameter of work piece D) Tool travel distance

98. A steel workpiece of height tensile strength is to be machined with a HSS milling cutter, which one of the following
rake angles is best suited for the cutter?
A) 8" B) 12" C) 20" D) 28"

99. By using quick return mechanism in shaping machine the cutting stroke moves slow and return stroke fast. what is
the ratio between cutting stroke and return stroke?
A) 2:3 B) 3:2 C) 5:3 D) 3:5

100. A product is said to have the quality when?
A) Its shape and dimensions are within the limits B) It appears to be very good
C) It is fit for use D) The choice of material is right
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GENERAL APTITUDE   1111....    तार� के िविभ� समूह कहलाते ह�     A) तारामंडल B) आकाशीय �पड C) �ु��ह D) धूमकेतु  2222....    �कस देश म� दो दलीय !णाली ह?ै     A) भारत B) $ी लंका C) यूनाइटेड )क*डम D) नेपाल  3333....    िन+ म� से कौन एक मै.ो पोषक ह?ै     A) Mn B) Mg C) C)u D) Zn  4444....    वा0पीकरण क1 !�.या क1 कारण होता ह ै    A) शीतलन B) तापन C) शु0कता D) इनम� से कोई नह3  5555....    पृ5वी के सतह पर फोकस के ठीक ऊपर का 9थान कहलाता ह ै    A) 9;ाइक B) कोमा C) एिपस�टर D) ओ=रिजन  6666.... !काश समा?यतया कैसे चलता ह?ै  A) क� �ािभमुख वृB म� B) एक सीधी रेखा म� C) हमेशा एक अंधेरे �ेE म� D) एक घुमावदार रेखा म�  7777.... वह पहला देश जहां औHोिगक .ांित Jई :  A) Kांस B) िLटेन C) जमMनी D) यू एस ए  8888.... एक सौर जल हीटर का !योग पानी गरम करने के िलए नह3 कर सकते ह�     A) धूप वाल े�दन म� B) बादल वाले �दन म� C) एक गरम �दन म� D) हवादार �दन म�  9999....    भारत म�, पहला सूती कारख़ाना 9थािपत Jआ था     A) म�ास म� B) बॉQबे म� C) कानपुर म� D) सूरत म�  10101010....    =रगर िमRी इसका दसूरा नाम ह ै    A) काली िमRी B) िचकनी िमRी C) ए=रड िमRी D) लेटेराइट िमRी  11.11.11.11.    84 & 270 का महBम समापवतMक ह ै    A)) 8 B) 6 C) 4 D) 2  12.12.12.12.    3 के !थम पाँच गणुज� का योग ह ै:     A) 45 B) 65 C) 75 D) 90  13.13.13.13.    7:12 बराबर ह ै:     A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72  14.14.14.14.    T. 2000 का 25/4% वाUषक क1 दर से 4 फरवरी 2005 से 18 अ!ेल 2005 तक क1 अविध का साधारण Vाज Wात कर�     A) T. 35 B) T. 30 C) T. 25 D) T. 40  15.15.15.15.    20 संXयाY का औसत शू?य ह।ै इनम� से अिधक से अिधक �कतनी संXयाए शू?य से अिधक ह�गी?     A) 0 B) 1 C) 10 D) 19  
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16.16.16.16.    एक धावक 24 सेक� ड म� 200 मीटर दौड़ता ह।ै उसक1 गित ह?ै     A) 10 �कमी/घं B) 17 �कमी/घं C) 27 �कमी/घं D) 30 �कमी/घं  17.17.17.17.    !]येक ता^कक संXया ह ै A) एक !ाकृितक संXया B) एक पूणा_क C)) एक वा9तिवक संXया D) एक पूणM संXया  18.18.18.18.    एक घंटे का �कतना दशमलव एक सेक� ड ह?ै     A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126  19.19.19.19.    एक फल िव.ेता के पास कुछ सेव ह�। वह 40% सेव बेच देता ह ै�फर भी उसके पास 420 सेव बच जाते ह�। उसके पास मूल Tप से �कतने सेव थे?     A) 588 सेव B) 600 सेव C) 672 सेव D) 700 सेव  20.20.20.20.    A �कसी काम को 10 �दन� म� करता ह ैऔर B उसी काम को 15 �दन� म� करता ह।ै वे साथ िमलकर उस काम को �कतने �दन� म� कर�ग?े     A) 5 �दन B) 6 �दन C) 7 �दन D) 8 �दन    
D)OMAIN KNOWLEDGE   22221.1.1.1.    मशी�नग करते समय कaा लोहा कूल�ट होना चािहए?     A) bाई वायु B) कैरोसीन  C) मशीन तेल D) नरम पानी  22222.2.2.2.    cला�नग मशीन के टूल पो9ट पर माउंट �कया जाता ह?ै     A) ए!न B) .ॉस रेल C) dलैपर बॉdस D) सैडल  22223.3.3.3.    िम�लग कटर क1 िवशेषताY म� से कौन सी चढ़ाई िम�लग के िलए सबसे उपयुe ह?ै     A) बाएं हाथ कfटग    B) दांत साम�ी काबाMइड ह ै   C) बड़ा िनकासी और रेक कोण D) दांत सीधे कटर क1 धुरी पर ह�  22224.4.4.4.    एक िगयर gहील म� 36 =टथ और 3mm मॉhूल ह�, इसक1 िपच Vास है?     A) 12 mm B) 75 mm C) 80 mm D) 108 mm  22225.5.5.5.    बोfरग ऑपरेशन म� टूल पॉइंट का एक 1.5mm िव9थापन के प=रणाम9वTप Vास म� प=रवUतत हो सकता ह?ै     A) 0.75 mm B) 1.5 mm C) 3 mm D) 6 mm  22226.6.6.6.    रैक िम�लग के िलए आबMर पर िगयर कटर क1 ि9थित dया होती ह?ै     A) कॉलम म� िनकटतम  B) आबMर समथMन के िलए करीब  C) बीच म�  D) कंुड पर �कसी भी �बद ुपर  22227.7.7.7.    गित अनुपात म� प=रवतMन �कए िबना �ैितज क1 गोलीय गित को ऊiवाMधर करने के िलए �कस िगयर Vव9था का इ9तेमाल �कया गया जाता ह?ै     A) दो 9पर िगयर B) दो हिेलकल िगयर C) दो बेवल िगयर D) वमM और वमM िगयर  
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22228.8.8.8.    मानक TTL शोर माUजन dया होता ह?ै     A) 5.0 V B) 0.2 V C) 0.8 V D)0.4 V  22229.9.9.9.    एक मा?य LOW इनपुट क1 सीमा होती है:     A) 0.0 V to 0.4 V B) 0.4 V to 0.8 V C) 0.4 V to 1.8 V D) 0.4 V to 2.4 V  33330.0.0.0.    जब एक IC म� समानांतर कने�dटग िपन क1 दो पंिeयां होती ह�, तो िडवाइस को इस Tप म� संदUभत �कया जाता ह:ै     A)  QFP B)  DIP C)  फेज ि9cलटर   D)  CMOS  33331.1.1.1.    कौन सा िडिजटल IC पैकेज का !कार मु��त स^कट बोडM 9पेस का सबसे कुशल उपयोग करता ह?ै     A) SMT B) TO कैन  C) jलैट पैक  D) DIP  33332.2.2.2.    IC लॉिजक प=रवार� को अलग-अलग आपूUत वोkटेज (VC)C)s) म� अंतर करने क1 सम9या का उपयोग कर हल �कया जा सकता ह:ै     A) 9तर-िशjटर  B) =;-9टेट िशjटर   C) ;ां9लेटर   D) लेवल-िशjjटर या ;ांसलेटर  33333.3.3.3.    दस TTL लोड !ित TTL चालक के Tप म� जाना जाता ह:ै     A) शोर !ितर�ा B) पावर अपVय C) फैनआउट D) !चार िवलंब  33334.4.4.4.    ओिसलो9कोप का उपयोग करते समय =;गर Jए 9वीप के उपयोग म� �कस �ेE म� अिधक सटीकता !दान क1 जाती ह?ै     A) आवृिB  B) आयाम  C) रे=टdयुल गितिविध D) समय  33335.5.5.5.    कौन सा िडवाइस शॉटM ;ैक जांच क1 सहायता करेगा?     A) मkटीमीटर B) िवHुत ;ेसर C)  तकM  पkसर D) आ9टसील9कोप   33336.6.6.6.    CMOS लॉिजक संभवत: आसपास के सभी स^कट के िलए सवM$ेl ह ैइसका कारण ह ै:     A)  पै)कग घन]व  B) कम िबजली क1 खपत  C)  बJत ही उa शोर उ?मुिe D) कम िबजली क1 खपत और बJत अिधक शोर !ितर�ा  33337.7.7.7.    CMOS स^कट mारा हािसल कम िबजली क1 खपत �कस िनमाMण िवशेषता के कारण ह?ै     A)  पूरक जोड़े  B) कने�dटग पैड  C) DIP पैकेज  D)  छोटे पैमाने पर एक1करण  33338.8.8.8.    TTL टोटेम पोल स^कट िडजाइन �कया गया ह ैता�क उ]पादन ;ांिज9टर इस !कार ह�:     A) हमेशा एक साथ  B) फेज 9cलीfRग !दान करने के िलए  C) वोkटेज िविनयमन देने के िलए  D) कभी भी साथ म� नह3  33339.9.9.9.    एक इनपुट प=रवतMन के प=रणाम के Tप म� बदलने के िलए एक आउटपुट के िलए आवnयक समय इस !कार से जाना जाता ह:ै     A) शोर !ितर�ा B) फैनआउट C) !चार िवलंब D) राइज़ समय  44440.0.0.0.    धीरे-धीरे साइन वेभ आवृिBय� को कम करने क1 एक $ंृखला को कहा जाता ह:ै     A) fर�गग B) 9लीउ C) ओवरवoटग D) अंडरशूfटग  44441.1.1.1.    अिधकतर 4-िबट समानांतर-योजक स^कट म� तेजी से ल ेजाने या आग ेबढ़ने वाले स^कट पाया जाता ह:ै     A) =रफल िडल ेको बढ़ाना   B) पूरक इंपुट के िलए 1 जोड़�  C) !चार िवलंब को कम करना  D) संकेत और प=रमाण िनधाM=रत करना  
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 44442.2.2.2.    �कतने बुिनयादी बाइनरी घटाव संचालन संभव ह?ै     A) 4  B) 3 C) 2 D) 1  44443.3.3.3.    �कतने बुिनयादी बाइनरी घटाव संयोजन संभव ह?ै     A) 4  B) 3 C) 2  D)1  44444.4.4.4.    A +5 V PCB पावर pोत िजसे "पुkल डाउन" �कया गया ह ै+3.4 V 9तर पर, इसका िन+ कारण हो सकता ह:ै     A) स^कट खुली B) दोषपूणM िनयामक C) आधा िवभाजन िविध D) शॉटM स^कट  44445.5.5.5.    पkस चौड़ाई का माप 50% के औसत पर िलया जाना चािहए:     A) ओवरशूट और अंडरशूट  B) राइज़ और फॉल    C) ड�Qपग और =र�नग   D) !मुखता और पीछे आयाम  44446.6.6.6.    कौन सा परी�ण उपकरण सबसे अqछा इनपुट और आउटपुट संकेत� के बीच तुलना क1 अनुमित देता ह?ै     A) एक आ9टसीलो9कोप   B) एक तकM  जांच   C) एक 9पेd;म िवrेषक  D) एक मkटी;ेस आ9टसीलो9कोप   44447.7.7.7.    IC के भीतर एक दोषपूणM गेट क1 खोज के बाद अगला कदम dया होता है?     A) mार क1 मरQमत   B) पट=रय� को �फर से िमलना   C) IC को बदल�  D) िवHुत pोत क1 जांच कर�  44448.8.8.8.    िडिजटल स^कट के साथ एक मkटीमीटर का उपयोग माप क1 अनुमित देता ह:ै     A) पkस चौड़ाई B) वोkटेज या !ितरोध C) िवHुत  D) पkस ;ेन�  44449.9.9.9.    एक िडिजटल Tपांतरण !णाली का !योग िडिजटल कंcयूटर िस9टम को इंटरफ़ेस करने के िलए �कया जा सकता ह:ै     A) एनालॉग आउटपुट िडवाइस B) एक िडिजटल आउटपुट िडवाइस  C) एनालॉग इनपुट िडवाइस  D) एक िडिजटल �!टर  55550000....    �कसी भी मामले के िलए उ]पादन कम होगा जब एक या अिधक इनपुट शू?य हो (n) म�:     A) OR गेट  B) NOT गेट  C) AND गेट  D) NAND गेट  55551.1.1.1.    cला�नग मशीन म� कटौती क1 गहराई बतायी जाती ह?ै     A) टूल 9लाइड को ठीक करना  B) टूल होkडर का फ1ड 9.ू घूमना   C) .ॉस 9लाइड को हटाना   D) .कायM को उठाना   55552.2.2.2.    एक िडिजटल िसsल क1 आवृिB और वेव आकार का िनधाMरण �कस परी�ण उपकरण के साथ सबसे अqछा होता ह?ै     A) एक आ9टसील9कप B) एक मkटीमीटर C) एक 9पेd;म िवrेषक D) एक आवृिB जनरेटर  55553333    बेिसक एडर  स^कट का दो !कार dया ह?ै     A) हाफ एडर  और फूल एडर   B) हद एडर  और समांतर एडर    C) अतुkयकािलक और तुkयकािलक D) एक के पूरक और दो पूरक ह�  55554.4.4.4.    मशीन को आकार देते समय काटने के उपकरण और काम के बीच एक दरूी बनाए रखना आवnयक dय� ह?ै     A) उपकरण िबट के काटने के �कनारे को ठंडा करने के िलए  B) वकMपीस के अंत म� �कसी भी =रिजडर से बचने के िलए  C) िचcस िगरने और काटने के �कनारे साफ करने के िलए अनुमित देने के िलए  D) कतरनी बॉdस काटने के िलए वापस जाने के िलए स�म करने के िलए 
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55555.5.5.5.    Lास हाफ िबयfर*स म� तेल के खांचे को काट �दया जाना चािहए। िन+िलिखत म� से कौन सा छेनी उपयुe ह?ै     A) jलैट छेनी B) .ॉस छेनी C) आधा गोल नोज छेनी D) वेब छेनी 55556.6.6.6.    गुणवBा िनयंEण म� अिधकतम 0.4% दोषपूणM भाग� क1 अनुमित दी जाती ह,ै 500 भाग� के उ]पादन म� �कतने दोषपूणM भाग� क1 अनुमित दी जा सकती ह?ै     A) 1 B) 2 C) 10 D) 20  55557.7.7.7.    NC मशीन पर उपकरण क1 9थापना �कस इकाई म� क1 जाती ह?ै     A) िवशेष मशीन पर मशीन से दरू B) िनि0.य समय के दौरान NC मशीन पर  C) पूवM सेfटग िडवाइस पर  D) ऊपर से कोई नह3  55558.8.8.8.    सतह बनावट का घटक िजस पर खुरदरापन को बनाया जाता ह,ै उसे �कस Tप म� जाना जाता है?  A) सतह खुरदरापन B) सतह बनावट C) िव?यास   D) असमतलता  55559.9.9.9.    असतत मूkय� से �कस !कार का िसsल !दUशत होता ह?ै  A) शोर िसsल  B) नॉनिलिनयर  C) एनालॉग D) िडिजटल  66660.0.0.0.    tेड fरग गेज बाहरी tेड को जांचने के िलए उपयोग �कया जाता ह।ै अलग-अलग 'Go' और 'No Go' गे�जग सद9य� �दया गया ह।ै िन+िलिखत 9.ू tेड त]व� म� से कौन सा fरग गेज के साथ चेक नह3 �कया गया ह?ै      A) िपच  B) हिेलdस कोण C) !ोफाइल D) िपच Vास  66661.1.1.1.    मोसM शंकु अंतरराuीय 9तर पर 9वीकृत मानक पE� म� से एक ह।ै मोसM शंकु �कस संXया से उपलvध ह�?     A) 0 से 7 B) 0 से 8 C) 1 से 7 D) 1 से 8  66662.2.2.2.    एक बाइनरी-भा=रत िडिजटल-टू-एनालॉग कनवटMर म� 100 k एक इनपुट रोधक ह।ै अगर रोधक एक 5 V pोत से जुड़ा ह,ै तो रोधक से गुजरने वाला िवHुत होता ह:ै     A) 5 mA B) 50 A  C) 500 A D) 50 mA  66663.3.3.3.    िन+ म� से कौन सी Eु=ट िडिजटल-टू-एनालॉग क?वटMसM (DACs) से जुड़ी ह?ै     A) गैर-िनयोिनक Eु=ट  B) गलत आउटपुट कोड   C) ऑफसेट Eु=ट  D) गैर-िनयोनोटोिनक और ऑफ़सेट Eु=ट  66664.4.4.4.    इनम� से कौन सी एक कृिEम अपघषMक ह?ै     A) एमरी B) हीरा C) कोरंडम D) िसिलकॉन काबाMइड  66665.5.5.5.    मशीन� और उनके सामान म� वमM और वमM gहील bाइव का उपयोग करने का एक मुXय उwेnय dया ह?ै     A) बड़ा टोकM  संचा=रत करना   B) वमM शाjट से वमM पिहया तक अिधक गित म� कमी करना   C) उच्च गित संचा=रत करना  D) वमM gहील से वमM शाjट से अिधक गित म� कमी करना  66666.6.6.6.    �ाइं�डग gहील के अनाज का आकार संXयाY से दशाMया जाता ह,ै �कस अनाज आकार क1 सीमा को 'बJत ठीक' कहा जाता ह?ै     A) 10 – 24 B) 30 – 60 C) 80 – 180 D) 220 – 600  66667.7.7.7.    CNC मशीन मै?युअल Tप से संचािलत नह3 होती ह�। वे �कसके mारा िनयंिEत होते ह�?     A) !ो�ाम  B) एक ऑपरेfटग C) एक कैम D) एक cलग बोडM िस9टम  66668.8.8.8.    5.एक िगयर पिहये म� 36 दांत (Z) और 3 mm मॉhूल (M) क1 िपच Vास कटर ह?ै      A)12 mm B)75 mm C)80 mm D)108 mm  
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66669.9.9.9.    रैक क1 दांत क1 मोटाई मापी जाती ह?ै      A) यूिनवसMल वनMर कैलीपर B) िगयर =टथ वनMर कैलीपर C) jलाइंज माइ.ोमीटर  D) िगयर परी�क  77770.0.0.0.    �बद ुसे �बद ुिनयंEण !णाली केवल िन+िलिखत अनु!योग� म� से एक के िलए उपयुe ह ै    A) िम�लग !ोफाइल B) टyनग C) िb�लग D) �ाz�डग  71.71.71.71.    अगर एक गेट से गुजरने वाला संकेत िनिवि{य� म� से �कसी एक को कम करके िहचकता ह,ै और आउटपुट उa ह,ै तो गेट एक (n) ह:ै     A) AND  B) NAND C) NOR D) OR  72.72.72.72.    िन+िलिखत िडिजटल तकM  गेट म� से कौन सी एक ;ांिज9टर का उपयोग �कया जा सकता ह?ै     A) AND गेट  B) OR गेट C) NOT गेट D) NAND गेट  73.73.73.73.    उस लॉिजक गेट उa या "1" होगा, जब इसक1 �कसी भी इनपुट उa होगी (n):     A) OR गेट  B) AND गेट  C) NOR गेट  D) NOT गेट  74.74.74.74.    7400 NAND IC म� �कतने NAND स^कट ह�?     A) 1  B) 2 C) 4  D) 8  75.75.75.75.    अन?य--OR (XOR) लॉिजक गेट dया अ?य लॉिजक गेट से बना सकते ह�?     A) केवल OR गेट   B) AND गेट और NOT गेट   C) AND गेट, OR गेट, और NOT गेट  D) OR गेट और NOT गेट   76.76.76.76.    चार इनपुट स^कट के िलए �कतने |थ तािलका !िवि{यां आवnयक ह�?     A) 4  B) 8 C)12  D)16  77.77.77.77.    A NAND गेट म� होता ह:ै     A) LOW इनपुट और एक LOW आउटपुट  B) HIGH इनपुट और एक HIGH आउटपुट   C) LOW इनपुट और एक HIGH आउटपुट  D) इनम� से कोई भी नह   78.78.78.78.    मूल लॉिजक गेट िजसका उ]पादन इनपुट का पूरक होता ह:ै     A) OR गेट  B) AND गेट  C) INVERTER गेट D) क�परेटर   79.79.79.79.    dया इनपुट मूkय� एक AND लॉिजक गेट एक HIGH उ]पादन का उ]पादन करने के िलए कारण होगा?     A) कम से कम एक इनपुट HIGH ह।ै B) कम से कम एक इनपुट LOW ह।ै  C) इनपुट मiयम होते ह�  D) सभी इनपुट HIGH ह�.   80.80.80.80.    dया दो अलग तकM  प=रवारो इंटेफ़~ �सग जब माEा म� संगत होना चािहए?     A) केवल िवHुत   B) दोन� वोkट और िवHुत    C) केवल वोkटेज  D) दोन� िबजली अपVय और !ितबाधा 81.81.81.81.    bे�सग और �ाz�डग पिहया को बदलना होता ह?ै     A) िबkकुल वही ऑपरेशन  B) एक ही उपकरण के साथ �कया गया  C) केवल मोटे �ाz�डग gहील के िलए �कया गया D) फॉमM �ाइ�नग के िलए ही  82.82.82.82.    ि�व9ट िbल क1 वेब, 12 mm Vास छेद िb�लग करते समय बार-बार पीसने के कारण फ1�डग के !ितरोध का कारण होता ह,ै इसके बाद के !भाव को कम कर �दया जाता ह?ै     A) वेब के नकारा]मक रेक B) वेब का िथ�नग C) कम फ1�डग बल D) अिधक फ1�डग बल  
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83.83.83.83.    एक िस�लड=रकल �ाz�डग मशीन पर यह जTरी होता ह ैक1 50mm Vास का कठोर ि9टड शाjट का पीसने का काम खतम करे, य�द काम के िलए �दया गया सतही गित 33 मीटर/िमनट ह ैतो काम का rpm होता ह?ै     A) 190 B) 150 C) 210 D) 250  84.84.84.84.    tेड वाल ेिह9स� म� िन+ tेड Tप� म� से कौन सा !दान �कया जाता ह ैजहां दबाव संचरण के दौरान tेड के एक पा�M पर कायM करता ह?ै     A) V tेड  B) 9�ायर tेड  C) अंगलुी tेड  D) बटनी tेड  85.85.85.85.    एक िbल िजग म� उपयोग क1 जाने वाली बुशेज म� से �कस एक को और िविभ� Vास के काटने के उपकरण परिमट करता ह?ै     A) !ेस �फट बुशेज  B) हटाने यो*य बुशेज (ि9लप)  C) �फd9ड हटाने यो*य बुशेज  D) लाइनर बुशेज   86.86.86.86.    िन+ म� से कौन सा यंE दकुान के फशM म� उपयोग �कए जाने वाल ेफामM क1 जांच के िलए उपयोग �कया जाता ह?ै     A) टेQपलेट  B) �ैप गेज  C) डायल परी�ण सूचक और ि9लप गेज D) टूल Tम माइ.ो9कोप  87.87.87.87.    सीम�टेड काबाMइड पीसने के दौरान और लाइ�पग करने वाले उपकरण हीरा के पिहय� के साथ उपकरण को दबाते ह�, शीतलक का अqछा !वाह पीस �ेE को कवर करने के िलए िनद~िशत �कया जाना चािहए, शीतलक उपयुe होता ह?ै     A) सोkयूएबल ऑयल  B) खिनज तेल  C) सkjयो=र�ड ऑयल  D) पैरा�फन और पानी का िम$ण  88.88.88.88.    9लॉfटग मशीन पर िन+ म� से कौन सा कायM �कया जा सकता ह?ै      A) लंबे शाjट पर बाहरी मागM  B) आंत=रक �ूgस   C) वूडरफ एक शाjट पर क1वे  D) पंख कंुजी के िलए क1वे   89.89.89.89.    एक 9.ू tेड को 1 " B.S.P. tेड, 1 इंच B.S.P. tेड म� 1" के Tप म� िन^द{ �कया जाता ह ैजो 1 "इंिगत करता ह?ै     A) tेड का !मुख Vास B) tेड का छोटा Vास C) िपच का Vास tेड  D) छेद Vास का पाइप  90.90.90.90.    यह आमतौर पर देखा जाता ह ै�क पीसने वाला पिहया का फेस चमकदार और िचकना या चमकता Jआ कुछ कारण� के कारण नीचे �दए गए कारण� के कारण चमकदार हो जाता ह?ै     A) पिहया केए �डे बJत कठोर है B) उwेnय के िलए पिहया का घषMण उपयुe नह3   C) अनाज आकार बJत मोटे ह ै D) पिहया का ढांचा बJत खुला है  91.91.91.91.    एक खराद क1 काठी पर एक याEा ि9थर तय हो गई ह।ै इस ि9थर आराम का कायM dया ह?ै     A) कfटग बल� के कारण लंबी शाjट को झुकने से बचाने के िलए  B) लंबे समय बदलते समय खराद क� �� पर लोड से बचाने के िलए  C) काटने के उपकरण पर भार को कम करने के िलए  D) क1 िसफा=रश क1 तुलना म� उa काटने क1 गित को चाल ूकरने म� स�म करने के िलए  92.92.92.92.    माप के पहल ेदो �बद ुबोर डायल गेज क1 शू?य सेfटग आवnयक ह?ै     A) गेज म� Eु=टय� के िलए एक खाता B) फाइिसिलटेट तुलना   C) गेज म� !ारंिभक दबाव सेट करना  D) माप क1 अयो*यता को हटाना       
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93.93.93.93.    इंडे�dसग हडे मैकेिन�म �कसके साथ काम करता है?     A) रॉक और िगयर B) वमM और वमM िगयर C) दो पेचदार िगयर D) दो बेवल िगयर  94.94.94.94.    कौन सा िम�लग मशीन िवशेष Tप से आंत=रक या बाहरी !ोफाइल पीसने के िलए अपनाया गया ह?ै     A) पाइंटो�ाफ िम�लग मशीन  B) यूिनवसMल िम�लग मशीन  C) �ह� क1 िम�लग मशीन  D) अनुरेखक िनयंिEत िम�लग मशीन  95.95.95.95.    कटर रोटेशन क1 �दशा के आधार पर दो तरह क1 िम�लग !�.याएं ह� और कंट िम�लग म� काम फ1ड �दशाएं ह�?     A) काम कटर रोटेशन क1 �दशा से िखलाया जाता ह ै   B) िचप हटाने का काम मोटाई भाग से शुT होता ह ै C) बैकलैश एलीिमनेटर के साथ मशीन आवnयक ह ै   D) काम एक ही �दशा म� कटर के रोटेशन के Tप म� िखलाया जाता ह ै 96.96.96.96.    गित अनुपात म� प=रवतMन �कए िबना �ैितज क1 गोलीय गित को ऊiवाMधर करने के िलए �कस िगयर Vव9था का इ9तेमाल �कया गया?     A) दो 9पर िगयर B) दो हिेलकाल िगयर C) दो बेवल िगयर D) वमM और वमM िगयर  97.97.97.97.    एक शाjट एक �फिनश कट म� बदल जाती ह ैजो िन+िलिखत मापदंड� म� से dया सीधे मशी�नग समय को !भािवत करेगा?     A) गहराई काटना B) कोण क1 9थापना C) काम के टुकड़े का Vास D) उपकरण याEा दरूी  98.98.98.98.    ऊँचाई त?य शिe का एक 9टील वकMपीस HSS िम�लग कटर के साथ बनता ह,ै जो िन+िलिखत रैक कोण� म� से एक कटर के िलए सबसे उपयुe ह?ै     A) 8" B) 12" C) 20" D) 28"  99.99.99.99.    मशीन को आकार देने म� ]व=रत वापसी तंE का उपयोग करके काटने वाले 9;ोक धीमे गित देता ह ैऔर 9;ोक तेजी से वापस आ जाता ह।ै 9;ोक और वापसी 9;ोक को काटने के बीच अनुपात dया ह?ै     A) 2:3 B) 3:2 C) 5:3 D) 3:5  100.100.100.100.    एक उ]पाद मे गुणवBा काही जाती ह ैजब?     A) इसका आकार और आयाम सीमा के भीतर होते ह� B) यह बJत अqछा �दखाता ह ै C) यह उपयोग के िलए उपयुe है D) साम�ी का चुनाव सही है 
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1. l«˛e Ï̂òÓ˚ !Ó!Ë˛ß¨ ò° ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ •Î˚ ̂ Î ly Ï̂Ù

A) l«˛e˛õ%O B) Ù•yçyà!ï˛Ü˛ §Çfliy C) @˝Ã•yî% D) ô)ÙˆÏÜ˛ï%˛

2. ˆÜ˛yl ̂ ò Ï̂¢ ò%•z ò°#Î˚ ÓƒÓfliy xy Ï̂SÈ⁄

A) Ë˛yÓ˚ï˛ B) ◊#°ÇÜ˛y C) •zí˛zly•zˆÏê˛í˛ !Ü˛Çí˛Ù D) ˆl˛õy°

3. !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl!ê˛ Ùƒy Ï̂e´y ̨õ%!‹T⁄

A)  Mn B)  Mg C)  Cu D)  Zn

4. Óy‹õ#Ë˛Ól ̨≤Ã!e´Î˚y ̂ Ác˜Á HªRÙOÁÃ̂  -
A) ¢#ï˛°Ü˛yÓ˚# B) í z̨_y˛õÜ˛ C) ÷‹Ò D) ~Ó˚ ̂ Ü˛yl!ê˛•z lÎ˚

5. ˛õ,!ÌÓ#Ó˚ ̨õ,̂ Ï¤˛Ó˚ í z̨̨ õÓ˚ §Ó˚y§!Ó˚ ̂ Ê˛yÜ˛y Ï̂§Ó˚ fliyl ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ •Î˚ ̂ Î ly Ï̂Ù

A) fiê Δ̨y•zÜ˛ B) Ü˛Ùy C) í˛z˛õˆÏÜ˛w D) í˛zÍ§

6. xyˆÏ°y §yôyÓ˚îï˛ !Ü˛ Ë˛yˆÏÓ àÙl Ü˛ˆÏÓ˚ ⁄

A) §ÙÜ˛«˛Ó,̂ Ï_ B) ~Ü˛!ê˛ §Ó˚° Ï̂Ó˚áyÎ˚ C) §Ó≈òy ~Ü˛!ê˛ x¶˛Ü˛yÓ˚ ~°yÜ˛y !òˆÏÎ˚ D) ~Ü˛!ê˛ Óe´ˆÏÓ˚áyÓ˚ ÙˆÏôƒ !òˆÏÎ˚

7. ˆÎ ̂ ò Ï̂¢ ≤ÃÌÙ !¢“!Ó≤’Ó • Ï̂Î˚̂ ÏSÈ

A) Ê ˛y™ B) !Ó ̂ Ïê˛l C) çyÙ≈y!l D) xyˆÏÙ!Ó˚Ü˛y

8. àÓ˚Ù ç° ̂ ˛õˆÏï˛ ~Ü˛!ê˛ ̂ §ÔÓ˚ GÎ˚yê˛yÓ˚ !•ê˛yÓ˚ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y ÎyˆÏÓ ly

A) ~Ü˛!ê˛ ̂ Ó˚Ô Ï̂oyIμ° !ò Ï̂l B) ~Ü˛!ê˛ ˆÙâ°y !ò Ï̂l C) ~Ü˛!ê˛ àÓ˚Ù !òˆÏl D) ~Ü˛!ê˛ V˛ˆÏí˛¸Ó˚ !òˆÏl

9. Ë˛yÓ˚ˆÏï˛ ≤ÃÌÙ Ü˛y˛õí˛¸ Ü˛yÓ˚áyly fliy!˛õï˛ •Î˚

A) Ùyoyç B) ̂ Óy¡∫y•z C) Ü˛yl˛õ%Ó˚ D) §%Ó˚yï˛

10. ˆÓ˚=Ó˚ Ùy!ê˛Ó˚ xlƒ lyÙ

A) Ü˛yˆÏ°yÙy!ê˛ B) ˛õ!°Ùy!ê˛ C) ÷‹Ò Ùy!ê˛ D) °ƒy Ï̂ê˛Ó˚y•zê˛ Ùy!ê˛

11. 84 ~ÓÇ 270 ~Ó˚ ~•zã˛É !§É ~Ê˛É åàÉ§yÉ=Éä

A) 8 B) 6 C) 4 D) 2

12. 3 ~Ó˚ ≤ÃÌÙ È5!ê˛ =!îï˛ˆÏÜ˛Ó˚ ˆÎyàÊ˛° •° ≠

A) 45 B) 65 C) 75 D) 90

13. 7 : 12  §Ùï%˛°ƒ ≠

A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72

14. 4 ̂ Ê˛Ó &Î˚yÓ˚# 2005 ̂ Ì Ï̂Ü˛ 18•z ~!≤Ã° 2005 ̨õÎ≈hs˝ 2000 ê˛yÜ˛yÓ˚ 25/4% Óy!£Ï≈Ü˛ •yˆÏÓ˚ §Ó˚° §%ò ̂ ÓÓ˚ Ü˛Ó˚&l

A) 35 ê˛yÜ˛y B) 30 ê˛yÜ˛y C) 25 ê˛yÜ˛y D) 40 ê˛yÜ˛y

15. 20 ◊ªRÙO §ÇáƒyÓ˚ àí˛¸ •° …̀XÓ–  ï˛yˆÏòÓ˚ ÙˆÏôƒñ §Ó≈y!ôÜ˛ñ Ü˛ï˛=!° ¢)lƒ ˆÌˆÏÜ˛ [˝QÕˆ •ˆÏï˛ ˛õyˆÏÓ˚ ⁄

A) 0 B) 1 C) 10 D) 19

GENERAL APTITUDE
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21. Ü˛yfiê˛ ̂ °y•y ̂ Ù!¢!lÇÈüÈ~Ó˚ §ÙÎ˚ ̂ Î ¢#ï˛°Ü˛yÓ˚Ü˛!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y í z̨!ã˛Í

A) ÷‹Ò ÓyÎ˚% B) ̂ Ü˛ Ï̂Ó˚y!§l C) ˆÙ!¢l ˆï˛° D) Ù,ò% ç°

22. ≤’ƒy!lÇÏ ̂ Ù!¢ Ï̂l ê%̨ ° ̂ ˛õy‹T ̂ §áy Ï̂l xÓfliyl Ü˛ Ï̂Ó˚ ÈüüüÈ

A) xƒy≤Ãl B) e´¢ ˆÓ˚° C) Üœ˛ƒy˛õyÓ˚ Ó: D) §ƒy Ï̂í˛°

23. !§!°Ç Ü˛yê˛y Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl ̃ Ó!¢‹T!ê˛ Üœ̨ y•z¡∫ !Ù!°ÇÈüÈ~Ó˚ çlƒ §Ó Ï̂Ì Ï̂Ü˛ í z̨̨ õ Ï̂Îyà#⁄

A) ÓÑy •y!ï˛ Ü˛y!ê˛Ç B) Ü˛yÓy≈•zí˛ òÑyï˛

C) x!ôÜ˛ !Üœ˛Î˚yˆÏÓ˚™ ~ÓÇ ̂ Ó˚Ü˛ xƒyˆÏD° D) Ü˛yê˛y Ï̂Ó˚Ó˚ x«˛ ÓÓ˚yÓÓ˚ òÑyï˛=!° áyí ¸̨y

24. ~Ü˛!ê˛ !àÎ˚yÓ˚ ã˛ˆÏe´ 36 !ê˛ òÑyï˛ ~ÓÇ 3 !Ù!Ù Ù!í˛í˛z° Óï≈˛Ùylñ ~!ê˛Ó˚ !˛õˆÏã˛Ó˚ Óƒy§ Ü˛ï˛ ⁄

A) 12 !Ù!Ù B) 75 !Ù!Ù C) 80 !Ù!Ù D) 108 !Ù!Ù

25. ˆÓy!Ó˚Ç x˛õy Ï̂Ó˚¢ Ï̂l ~Ü˛!ê˛ ã%̨ ° ̨õ Ï̂Î˚̂ Ïrê˛Ó˚ 1.5 !Ù!Ù !Óã%̨ ƒ!ï˛ ̂ Óy!Ó˚ÇÈüÈ~Ó˚ Óƒy Ï̂§Ó˚ ̂ Î ̨õ!Ó˚Óï≈̨ l âê˛ Ï̂Ó ï˛y ̂ Ü˛yl Ùyl!ê˛Ó˚ §Ùyl⁄

A) 0.75 !Ù!Ù B) 1.5 !Ù!Ù C) 3 !Ù!Ù D) 6 !Ù!Ù

26. Ó˚ƒyÜ˛ !Ù!°ÇÈüÈ~Ó˚ çlƒ xƒyÓ˚Ó Ï̂Ó˚Ó˚ í z̨̨ õÓ˚ !àÎ˚yÓ˚ Ü˛yê˛y Ï̂Ó˚Ó˚ xÓfliyl!ê˛ ̂ •y° ÈüüüÈ

A) Ü˛°yˆÏÙÓ˚ x!ï˛ !lÜ˛ˆÏê˛ B) xƒyÓ˚ÓÓ˚ §y Į̈̂ õy Ï̂ê≈̨ Ó˚ x!ï˛ !lÜ˛ Ï̂ê˛

C) Ùôƒfliy Ï̂l D) xƒyÓ˚Ó Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Î ̂ Ü˛yl fliy Ï̂l

27. à!ï˛ xl%̨ õyï˛ ̨õ!Ó˚Óï≈̨ l SÈyí ¸̨y•z xyl%Ë)̨ !ÙÜ˛ ã˛e´Ü˛yÓ˚ à!ï˛ • Ï̂ï˛ x«˛#Î˚ !ò Ï̂Ü˛ ̨õ!Ó˚Óï≈̨ Ï̂lÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl !àÎ˚yÓ˚ ÓƒÓfliy ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚ ⁄

A) ò%•z flõyÓ˚ !àÎ˚yÓ˚ B) ò%•z §!˛õ≈°yÜ˛yÓ˚ !àÎ˚yÓ˚ C) ò%•z ̂ Ó Ï̂Ë˛° !àÎ˚yÓ˚ D) GÎ˚Ù≈ G GÎ˚Ù≈ !àÎ˚yÓ˚

28. fiê˛ƒy[˛yí≈̨  TTL l Ï̂Î˚ç Ùy!ç≈l ̂ Ü˛yl!ê˛⁄

A) 5.0 V B) 0.2 V C) 0.8 V D) 0.4 V

29. §ï˛ƒ åË˛ƒy!°í˛ä ̂ °y •zl˛õ%̂ Ïê˛Ó˚ !ÓhflÏyÓ˚ åˆÓ˚Oä Ùyl ̂ Ü˛yl!ê˛ ⁄

A) 0.0 V ˆÌ Ï̂Ü˛ 0.4 V B) 0.4 V ˆÌ Ï̂Ü˛ 0.8 V C) 0.4 V ˆÌ Ï̂Ü˛ 1.8 V D) 0.4 V ˆÌ Ï̂Ü˛ 2.4 V

DOMAIN KNOWLEDGE

16. ~Ü˛çl e´#í ¸̨y!Óò 24 ̂ §ˆÏÜ˛ˆÏu˛ 200 !Ùê˛yÓ˚ ̂ òÔí˛¸yÎ˚–  ï˛yÓ˚ à!ï˛ˆÏÓà

A) 10 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y B) 17 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y C) 27 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y D) 30 !Ü˛!Ù ˘ ârê˛y

17. ≤ÃˆÏï˛ƒÜ˛ §yôyÓ˚î §Çáƒy •°

A) ~Ü˛!ê˛ ≤ÃyÜ,̨ !ï˛Ü˛ §Çáƒ B) ~Ü˛!ê˛ ̨ õ)î≈§Çáƒy C) ~Ü˛!ê˛ ÓyhflÏÓ §Çáƒy D) ~Ü˛!ê˛ §¡õ)î≈ §Çáƒy

18. ~Ü˛ ˆ§ Ï̂Ü˛u˛ ~Ü˛ ârê˛yÓ˚ Ü˛ï˛ ò¢!ÙÜ˛

A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126

19. ~Ü˛!ê˛ Ê˛° !ÓˆÏe´ï˛yÓ˚ !Ü˛S%È xyˆÏ˛õ° !SÈ°–  !ï˛!l 40% xy Į̈̂ õ° !Ó!e´ Ü˛ Ï̂Ó˚l ~ÓÇ ~álG 420!ê˛ xyˆÏ˛õ° xyˆÏSÈ–  Ù)°ï˛ñ ï˛yÓ˚ Ü˛ï˛=!° xyˆÏ˛õ°

!SÈ°⁄

A) 588 xyˆÏ˛õ° B) 600 xyˆÏ˛õ° C) 672 xyˆÏ˛õ° D) 700 xyˆÏ˛õ°

20. A ~Ü˛!ê˛ Ü˛yç 10 !ò Ï̂l ~ÓÇ B ˙ ~Ü˛•z Ü˛yç 15 !òˆÏl Ü˛ˆÏÓ˚–  ~Ü˛§ˆÏD Ü˛Ó˚ˆÏ° ˙ Ü˛yç ï˛yÓ˚y Ü˛ï˛ !òˆÏl Ü˛Ó˚ˆÏÓ⁄

A) 5 !òl B) 6 !òl C) 7 !òl D) 8 !òl
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30. Îál ~Ü˛!ê˛ IC ̂ ï˛ ò%•z §y!Ó˚Ó˚ §Ùyhs˝Ó˚y° §ÇˆÏÎyà# !˛õl Óï≈˛Ùyl !í˛Ë˛y•z§!ê˛ˆÏÜ˛ !Ü˛ Ó°y •Î˚ ⁄

A) QFP B)  DIP C)  ̂ Ê˛ç !flõ!°ê˛yÓ˚ D)  CMOS

31. ˆÜ˛yl !í˛!çê˛y° IC ̨õƒyˆÏÜ˛ç!ê˛ !≤ÃˆÏrê˛í˛ §y!Ü≈˛ê˛ ̂ Óyí≈˛ ̂ flõˆÏ¢ §Ó≈í˛z˛õˆÏÎyà# !•ˆÏ§ˆÏÓ ÓƒÓ•*ï˛ •Î˚ ⁄

A) SMT B) TO Ü˛ƒyl C) Êœ˛yê˛ ̨ õƒyÜ˛ D) DIP

32. ˆÜ˛yl!ê˛Ó˚ ÓƒÓ•yˆÏÓ˚Ó˚ myÓ˚y !Ë˛ß¨ §y≤’y•z ̂ Ë˛yˆÏŒê˛ç Î%_´ (VCCs) IC °!çÜ˛ Ê˛ƒy!Ù!°Ó˚ §Ù§ƒy §Ùyôyl Ü˛Ó˚y ÎyÎ˚⁄

A) ̂ ° Ï̂Ë˛° !§Ê‰̨ ê˛yÓ˚ B) ê Δ̨y•zÈüÈˆfiê˛ê˛ !§Ê‰̨ ê˛yÓ˚ C) ê Δ̨y™ Ï̂°ê˛Ó˚ D) ̂ ° Ï̂Ë˛° !§Ê‰̨ ê˛yÓ˚ Óy ê Δ̨y™ Ï̂°ê˛Ó˚

33. ≤Ã!ï˛ TTL í»˛y•zˆÏË˛ 10 TTL ̂ °yí˛ ̂ Î Ë˛yˆÏÓ ̨õ!Ó˚!ã˛ï˛ ≠

A) l Ï̂Î˚ç •z!Ùí z̨!l!ê˛ B) ̨õyGÎ˚yÓ˚ !í˛!§ Į̈̂ õ¢l C) Ê˛ƒyl xyí z̨ê˛ D) ̂ ≤Ãy˛õy Ï̂à¢l !í˛•ẑ Ï°

34. x!§ Ï̂°y Ï̂flÒy˛õ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛y°#l !ê Δ̨àyÓ˚í˛ §%•ẑ Į̈ õÓ˚ ÓƒÓ•yÓ˚ ̂ Ü˛yl!ê˛ Ï̂ï˛ §%«˛ï˛y xy Ï̂l⁄

A) !Ê ̨ !Ü˛í ẑ̨ ÏÎ˚!™ B) xƒyÙ!≤’!ê˛í z̨í˛ C) ̂ Ó˚!ê˛Ü%̨ Ï̂°ê˛ xƒyÜ˛!ê˛!Ë˛!ê˛ D) ê˛y•z!ÙÇ

35. §Ó ̂ Ì Ï̂Ü˛ Ü˛Ù (shorted) ê˛ΔƒyÜ˛ !lk≈˛yÓ˚ˆÏî ̂ Ü˛yl !í˛Ë˛y•z§!ê˛ §ÓˆÏÌˆÏÜ˛ ̂ Ó¢# í˛z˛õˆÏÎyà#⁄

A) Ùy!Œê˛!Ùê˛yÓ˚ B) Ü˛y Ï̂Ó˚rê˛ ̂ ê Δ̨§yÓ˚ C) °!çÜ˛ ˛õy°§yÓ˚ D) x!§ Ï̂°y Ï̂flÒy˛õ

36. ˆÎ Ü˛yÓ˚̂ Ïî CMOS °!çÜ˛ §Ω˛Óï˛/ §Ó Ó˚Ü˛ˆÏÙÓ˚ ÓƒÓ•yˆÏÓ˚Ó˚ çlƒ §Ó≈ í˛z˛õˆÏÎyà# §y!Ü≈˛ê˛ ≠

A) ̨õƒy!Ü˛Ç ̂ í˛l‰!§!ê˛ B) Ü˛Ù ¢!_´Ó˚ ÓƒÓ•yÓ˚

C) á%Ó í˛zFã˛ lˆÏÎ˚ç •z!Ùí˛z!l!ê˛ D) Ü˛Ù ¢!_´Ó˚ ÓƒÓ•yÓ˚ G á%Ó í˛zFã˛ lˆÏÎ˚ç •z!Ùí˛z!l!ê˛

37. ˆÜ˛yl àë˛l ̃ Ó!¢ˆÏ¤˛ƒÓ˚ çlƒ CMOS §y!Ü≈˛ˆÏê˛ Ü˛Ù ¢!_´Ó˚ ÓƒÓ•yÓ˚ §Ω˛Ó ⁄

A) ˛õ!Ó˚˛õ)Ó˚Ü˛ ˆçyí˛¸y B) §ÇˆÏÎyà# ̨õƒyí˛ C) DIP ˛õƒyˆÏÜ˛ç D) flø° ̂ flÒ° •z!rê˛ˆÏ@˝Ã¢l

38. ~Ü˛!ê˛ TTL ˆê˛yˆÏê˛Ù ̂ ˛õy° §y!Ü≈˛ê˛ ~Ùl Ë˛yˆÏÓ !í˛çy•zl Ü˛Ó˚y ̂ Î xyí˛zê˛˛õ%ê˛ ê˛Δy™!çfiê˛Ó˚ =!° ÈüüüÈ

A) §Ó≈òy ~Ü˛ §ˆÏD xÓfliyl Ü˛ˆÏÓ˚ B) ̂ Ê˛ç !flõ!°!ê˛Ç ≤Ãòyl Ü˛ˆÏÓ˚

C) ̂ Ë˛y Ï̂Œê˛ç !lÎ˚sfî Ü˛ Ï̂Ó˚ D) Ü˛ál•z ~Ü˛ §ˆÏD xÓfliyl Ü˛ˆÏÓ˚ ly

39. xyí˛zê˛˛õ%ê˛ ̂ ã˛O •ˆÏï˛ •zl‰˛õ%ê˛ ̂ ã˛O •GÎ˚yÓ˚ çlƒ ̂ Î ̨§ÙÎ˚!ê˛ ï˛yˆÏÜ˛ Îy Ó°y •Î˚ ÈüüüÈ

A) l Ï̂Î˚ç •z!Ùí z̨!l!ê˛ B) Ê˛ƒyl xyí z̨ê˛ C) ̂ ≤Ãy˛õy Ï̂à¢l !í˛•ẑ Ï° D) Ó˚y•zç ê˛y•zÙ

40. ~Ü˛ •…y§Ùyl §y•zl GˆÏÎ˚Ë˛ x!§ˆÏ°¢ˆÏlÓ˚ ~Ü˛!ê˛ !§!Ó˚çˆÏÜ˛ Îy Ó°y •Î˚ ≠

A) !Ó˚Ç!àÇ B) !fl‘í˛z C) GË˛yÓ˚§%!ê˛Ç D) xy[˛yÓ˚§%!ê˛Ç

41. ˆÓ¢#Ó˚ Ë˛yà 4ÈüÈ!Óê˛ ̨õƒyÓ˚y°° xƒyí˛yÓ˚ §y!Ü≈̨ Ï̂ê˛ Ê˛yfiê˛ Ü˛ƒy!Ó˚ xÌÓy °%Ü˛ ~ƒy!•í˛ Ü˛ƒy!Ó˚ §y!Ü≈̨ ê˛ ≠

A) !Ó˚˛õ° !í˛•zˆÏ° Ó,!k˛ Ü˛ˆÏÓ˚ B) 1 ̂ ÌˆÏÜ˛ Ü˛Ù‰!≤’ˆÏÙlˆÏê˛í˛ •zl˛õ%ê˛ ̂ Îyà Ü˛ˆÏÓ˚

C) ̂ ≤Ãy˛õyˆÏà¢l !í˛•zˆÏ° •…y§ Ü˛ˆÏÓ˚ D) §y•zl G Ùƒyà!l!ê˛í˛zí˛ !ë˛Ü˛ Ü˛ˆÏÓ˚

42. Ü˛ï˛=!° ≤ÃyÌ!ÙÜ˛ Óy•zly!Ó˚ !Ó Ï̂Î˚yà x˛õy Ï̂Ó˚¢l §Ω˛Ó ⁄

A) 4 B) 3 C) 2 D) 1

43. Ü˛ï˛=!° ≤ÃyÌ!ÙÜ˛ Óy•zly!Ó˚ !Ó Ï̂Î˚yà Ü˛!¡∫̂ Ïl¢l §Ω˛Ó⁄

A) 4 B) 3 C) 2 D)1

44. ~Ü˛!ê˛ +5 V PCB ˛õyGÎ˚yÓ˚ ˆ§yˆÏ§≈ +3.4 V ˆ°ˆÏË˛° ÚÚ˛õ%° í˛yí˛zlÛÛ âˆÏê˛ˆÏSÈñ ~!ê˛Ó˚ Ü˛yÓ˚î ÈüüüÈ

A) ~Ü˛!ê˛ §y!Ü≈˛ê˛ GˆÏ˛õl B) ~Ü˛!ê˛ e&!ê˛Î%_´ ̂ Ó˚= Ï̂°ê˛Ó˚ C) •yÊ˛ !flõŒê˛ ̨ õk˛!ï˛ D) ~Ü˛!ê˛ §y!Ü≈˛ê˛ ¢ê≈˛
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45. ˆÎ!ê˛Ó˚ 50% àí˛¸ ÙyˆÏlÓ˚ í˛z˛õÓ˚ !Ë˛!_ Ü˛ˆÏÓ˚ ̨ õy°§‰ GÎ˚y•zí˛Ì Ùy˛õy •Î˚ ≠

A) GË˛yÓ˚§%ê˛ ~ÓÇ xy[˛yÓ˚§%ê˛ B) Ó˚y•zç G Ê˛°

C) í˛ƒy!¡õÇ G !Ó˚Ç!àÇ D) !°!í˛Ç ~ÓÇ ̂ ê˛Δ•z!lÇ xƒyÙ!≤’!ê˛í˛zí˛

46. •zl‰̨ õ%ê˛ G xyí z̨ê˛˛õ%ê˛ § Ï̂B˛ Ï̂ï˛Ó˚ ï%̨ °lyÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl Îsf!ê˛ §Ó Ï̂ã˛ Ï̂Î˚ ̂ Ó¢# í z̨̨ õ Ï̂Îyà#⁄

A) ~Ü˛!ê˛ x!§ Ï̂°y Ï̂flÒy˛õ B) ~Ü˛!ê˛ °!çÜ˛ ˆ≤ÃyÓ C) ~Ü˛!ê˛ ̂ flõÜ˛ê Δ̨yÙ xƒyly°y•zçyÓ˚ D) ~Ü˛!ê˛ Ùy!Œê˛ Ï̂ê Δ̨§ x!§ Ï̂°y Ï̂flÒy˛õ

47. ~Ü˛!ê˛ IC Ó˚ ÙˆÏôƒ Ê˛°‰!ê˛ ˆàê˛ °Ü˛ Ü˛Ó˚yÓ˚ ˛õÓ˚ ˛õÓ˚Óï˛#≈ Ü˛yç!ê˛ !Ü˛⁄

A) ̂ àê˛!ê˛ §yÓ˚y Ï̂ly B) ê Δ̨ƒy Ï̂Ü˛ !Ó˚̂ Ï§y”˛yÓ˚ Ü˛Ó˚y

C) IC ˛õ!Ó˚Óï≈̨ l Ü˛Ó˚y D) ̨õyGÎ˚yÓ˚ í˛zÍ§ ̨õ%lÓ˚yÎ˚ ̨ õÓ˚#«˛y Ü˛Ó˚y

48. !í˛!çê˛ƒy° §y!Ü≈˛ê˛ Î%_´ Ùy!Œê˛!Ùê˛yÓ˚ myÓ˚y Îy Ùy˛õl Ü˛Ó˚y ÎyÎ˚ ÈüüüÈ

A) ̨õy°§‰ GˆÏÎ˚í‰˛Ì B) ̂ Ë˛y Ï̂Œê˛ç‰ xÌÓy ̂ Ó˚!§§‰̂ Ïê˛™

C) Ü˛y Ï̂Ó˚rê˛ D) ̨õy°§‰ ̂ ê˛Δl§

49. ~Ü˛!ê˛ !í˛!çê˛ƒy° Ü˛!¡õí z̨ê˛yÓ˚ !§ Ï̂fiê˛Ù Ï̂Ü˛ •zrê˛yÓ˚̂ ÏÊ˛§ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ̂ Î ̂ í˛ê˛y Ü˛lË˛yÓ˚§l !§ Ï̂fiê˛Ù!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y ÎyÎ˚ ≠

A) ~Ü˛!ê˛ xƒyly°à xyí z̨ê˛˛õ%ê˛ !í˛Ë˛y•z§ B) ~Ü˛!ê˛ !í˛!çê˛ƒy° xyí z̨ê˛˛õ%ê˛ !í˛Ë˛y•z§

C) ~Ü˛!ê˛ xƒyly°à •zl˛õ%ê˛ !í˛Ë˛y•z§ D) ~Ü˛!ê˛ !í˛!çê˛y° !≤Ã^˝ê˛yÓ˚

50. ˆÎ!ê˛Ó˚ ~Ü˛ Óy ï˛yÓ˚ x!ôÜ˛ •zl˛õ%ê˛ ¢)lƒ •ˆÏ° ̂ Î ̂ Ü˛yl xÓfliyÎ˚ xyí˛zê˛˛õ%ê˛ •ˆÏÓ Úˆ°yÛ (LOW) ≠

A) OR ˆàê˛ B) NOT ˆàê˛ C) AND ˆàê˛ D) NAND ˆàê˛

51. ~Ü˛!ê˛ ≤’ƒy!lÇ ̂ Ù!¢ Ï̂l Ü˛y Ï̂ê˛Ó˚ àË˛#Ó˚ï˛y ̂ Î Ë˛y Ï̂Ó !ë˛Ü˛ Ü˛Ó˚y •Î˚

A) ê%˛° §y•zí˛ xƒyí˛çyfiê˛ Ü˛ˆÏÓ˚ B) ê%̨ ° ̂ •y”˛y Ï̂Ó˚Ó˚ !Ê˛í˛ fl;$̨ !ê˛ Ï̂Ü˛ â%!Ó˚̂ ÏÎ˚

C) e´¢ fl‘y•zí˛ â%!Ó˚ˆÏÎ˚ D Ü˛yÎ≈Ó›!ê˛ Ï̂Ü˛ ï%̨ Ï̂°

52. ˆÜ˛yl Îsf myÓ˚y !í˛!çê˛ƒy° !§àlƒy° !≤Ã!Ü˛í˛z!™ ~ÓÇ GˆÏÎ˚Ó ˆ§˛õ ~Ó˚ Ùyl !ë˛Ü˛ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) x!§ Ï̂°y Ï̂flÒy˛õ B) Ùy!Œê˛!Ùê˛yÓ˚ C) ̂ flõÜ˛ê Δ̨yÙ !Ó Ï̂Ÿ’£ÏÜ˛ D) !Ê ̨ !Ü˛í z̨!™ ̂ ç Ï̂l Ï̂Ó˚ê˛Ó˚

53. ˆÜ˛yl ò%!ê˛ Ù%° xƒyí˛yÓ˚ §y!Ü≈̨ Ï̂ê˛Ó˚ ≤ÃÜ˛yÓ˚⁄

A) Ê˛yÓ˚ xƒyí˛yÓ˚ G Ê%˛° xƒyí˛yÓ˚ B) •yÊ˛ xƒyí˛yÓ˚ G ̨õƒyÓ˚y°y° xƒyí˛yÓ˚

C) xƒy!§l Ï̂e´yly§ G !§l Ï̂e´yly¢ D) ~Ü˛ Ü˛Ù!≤’ˆÏÙrê˛ ~ÓÇ ò%•z Ü˛Ù!≤’ˆÏÙrê˛

54. ˆ§!˛õÇ ̂ Ù!¢ˆÏl Ü˛yç Ü˛Ó˚yÓ˚ §ÙÎ˚ Ü˛y!ê˛Ç ê%˛° ~ÓÇ Ü˛yÎ≈Ó›Ó˚ ÙˆÏôƒ xƒyˆÏ≤Ãyã˛ ò%Ó˚c !ë˛Ü˛ Ü˛Ó˚y ≤ÃˆÏÎ˚yçl ̂ Ü˛l⁄

A) ê%˛°!ÓˆÏê˛Ó˚ Ü˛y!ê˛Ç ~ç‰ ë˛y[˛y Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ B) ÎyˆÏï˛ ly Ü˛yÎ≈Ó›Ó˚ ̂ ¢£Ï ≤Ãyhs˝ ̂ Ü˛yl !Ó˚í‰˛çyÓ˚ §,!‹T ly •Î˚

C) !ã˛˛õ§‰=!° ÎyˆÏï˛ ̨ õˆÏí˛¸ ÎyÎ˚ ~ÓÇ Ü˛y!ê˛Ç ~ç ̨õ!Ó˚flÒyÓ˚ ÌyˆÏÜ˛ D) Üœ˛ƒy˛õyÓ˚ Ó: ÎyˆÏï˛ Ü˛y!êÑ˛ÇÈüÈ~ !Ê˛ˆÏÓ˚ ̂ ÎˆÏï˛ ̨õyˆÏÓ˚

55. ˆ˛õï˛° •yÊ˛ !ÓÎ˚y!Ó˚Ç G Ï̂Î˚° @˝Ã&Ë˛ Ü˛yê˛y ≤Ã Ï̂Î˚yçlñ ̂ Ü˛yl !ã˛ Ï̂¢°!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y • Ï̂Ó⁄

A) Êœ̨ yê˛ !ã˛ Ï̂¢° B) e´¢ !ã˛ˆÏ¢° C) •yÊ˛ Ó˚yí˛zu˛ ̂ lyç !ã˛ˆÏ¢° D) G Ï̂Î˚Ë˛ !ã˛ Ï̂¢°

56. ˆÜ˛yÎ˚y!°!ê˛ Ü˛ Ï̂rê Δ̨y° 0.4% e%́ !ê˛Î%_´ ̨õyê≈̨ Ï̂§Ó˚ xl%̂ ÏÙyòl ̂ òÎ˚ñ 500 ̨õyê≈̨ Ï̂¢Ó˚ í z̨Í˛õyòl Ü˛ï˛=!° e&!ê˛˛õ)î≈ ̨õyê≈̨ ¢ xl%̂ ÏÙyòl ̂ Îyàƒ⁄

A) 1 B) 2 C) 10 D) 20

57. NC ̂ Ù!¢ˆÏlÓ˚ ê%˛° ̂ §!ê˛ÇÈüÈ~ ̂ Ü˛yÌyÎ˚ ~Ü˛Ü˛!ê˛ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚⁄

A) ̂ Ù!¢ Ï̂lÓ˚ ò%Ó˚Ó_#≈ !Ó Ï̂¢£Ï !í˛Ë˛y•ẑ Ï§ B) Ü˛yç Ü˛Ó˚y • Ï̂FSÈ ly ~Ùl xÓfliyÎ˚ NC ˆÙ!¢ˆÏl

C) !≤Ã Ï̂§!ê˛Ç !í˛Ë˛y•ẑ Ï§ D) ̂ Ü˛yl!ê˛ lÎ˚
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58. ï˛° xyÜ˛y Ï̂Ó˚Ó˚ ̂ Ü˛yl xÓfliy!ê˛ ï˛ Ï̂°Ó˚ xÙ§,îï˛yÓ˚ ≤ÃÜ˛y¢ âê˛yÎ˚

A) §yÓ˚̂ ÏÊ˛§ Ó˚yÊ˛ Ï̂l§ B) §yÓ˚̂ ÏÊ˛§ ̂ ê˛:ã˛yÓ˚ C) ˆ° D) G Ï̂Î˚!Ë˛ Ï̂l§

59. !í˛§!e´ê˛ Ùyl åË˛ƒy°%ä ̂ Ü˛yl § Ï̂B˛ï˛ myÓ˚y !l Ï̂ò≈!¢ï˛ •Î˚ ⁄

A) l Ï̂Î˚!ç § Ï̂B˛ï˛ B) ll°y•zlyÓ˚ C) xƒyly°à D) !í˛!çê˛y°

60. Óy•ẑ ÏÓ˚Ó˚ ̂ Ì í˛ ̨õ!Ó˚«˛yÓ˚ çlƒ ̂ Ì í˛ !Ó˚Ç àç ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y •Î˚–  ÚˆàyÛ ~ÓÇ Úˆly ̂ àyÛ à!çÇ ̂ Ù¡∫yÓ˚ Î%_´ xàSÈ–  !Ó˚Ç àç myÓ˚y ̂ Ü˛yl fl;$̨  ̂ Ì í˛ Ó›!ê˛

˛õ!Ó˚«˛y Ü˛Ó˚y •Î˚ ly ⁄

A) !˛õã˛ B) ̂ •!°: xƒy Ï̂D° C) ̂ Ê ̨ Ê˛y•z° D) !˛õ Ï̂ã˛Ó˚ Óƒy§‰

61. ˆÙyÓ˚§ ê˛ƒy˛õyÓ˚ ~Ü˛!ê˛ xlƒï˛Ù xyhs˝ç≈y!ï˛Ü˛ fiê˛ƒy[˛yí≈̨  §¡õß¨ ê˛ƒy˛õyÓ˚–  ̂ Î ly¡∫y Ï̂Ó˚ ̂ ÙyÓ˚§ !ã˛ Į̈̂ õÓ˚ ̨õyGÎ˚y ÎyÎ˚ ï˛y ̂ •y°

A) 0 ˆÌ Ï̂Ü˛ 7 B) 0 ˆÌˆÏÜ˛ 8 C) 1 ˆÌˆÏÜ˛ 7 D) 1 ˆÌ Ï̂Ü˛ 8

62. ~Ü˛!ê˛ Óy•zly!Ó˚ !ç!í˛ê˛ƒy° ê%˛ xƒyly°à Ü˛lË˛yê≈˛yˆÏÓ˚ ~Ü˛!ê˛ 100 k •zl˛õ%ê˛ ̂ Ó˚!§fiê˛Ó˚ Óï≈˛Ùyl–  5 V í˛zÍˆÏ§Ó˚ §ˆÏD Îál ̂ Ó˚!§fiê˛Ó˚!ê˛ Î%_´ Ü˛Ó˚y •Î˚

ï˛ál ̂ Ó˚!§fiê˛ Ï̂Ó˚ ̂ Î ̨õ!Ó˚Ùyî Ü˛y Ï̂Ó˚rê˛ §MÈ˛y!°ï˛ •Î˚

A) 5 mA B) 50 A C) 500 A D) 50 mA

63. !l¡¨!°!áï˛ e&!ê˛=!°Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ̂ Ü˛yl!ê˛ !í˛!çê˛y° ê%̨  xƒyly°à Ü˛lË˛yê≈̨ y Ï̂Ó˚Ó˚ §y Ï̂Ì §¡õ!Ü≈̨ ï˛ ⁄

A) llÙ Ï̂lyê˛!lÜ˛ ~Ó˚Ó˚ B) •zlÜ˛y Ï̂Ó˚Q xyí z̨ê˛˛õ%ê˛ ̂ Ü˛yí˛

C) xÊ˛ Ï̂§ê˛ ~Ó˚Ó˚ D) llÙ Ï̂lyê˛!lÜ˛ ~ÓÇ xÊ˛ Ï̂§ê˛ ~Ó˚Ó˚

64. ˆÜ˛yl!ê˛ Ü,̨ !eÙ xƒyÓ Ï̂Ó˚!§Ë˛ ⁄

A) ~!ÙˆÏÓ˚ B) •#Ó˚Ü˛ C) Ü˛Ó˚&lí˛yÙ D) !§!°Ü˛l Ü˛yÓy≈•zí˛

65. ˆÙ!¢ˆÏl GÎ˚Ù≈ G GÎ˚Ù≈ ‡•z° í»˛y•zË˛ ~ÓÇ ï˛yÓ˚ xyl%§y!DˆÏÜ˛Ó˚ Ü˛yç !Ü˛ ⁄

A) x!ôÜ˛ ê˛Ü≈̨  §MÈ˛y°l B) GÎ˚Ù≈ §ƒyÊ‰˛ê˛ ̂ ÌˆÏÜ˛ GÎ˚Ù≈ ã˛ˆÏe´ x!ôÜ˛ à!ï˛Ó˚ •…y§ âê˛yˆÏly

C) í z̨Fã˛ à!ï˛ §MÈ˛y°l D) GÎ˚Ù≈ ã˛e´ •ˆÏï˛ GÎ˚Ù≈ §ƒyÊ‰˛ˆÏê˛ x!ôÜ˛ à!ï˛Ó˚ •…y§ âê˛yˆÏly

66. @˝Ãy•z![˛Ç ã˛ Ï̂e´Ó˚ òylyÓ˚ §y•zç §Çáƒy myÓ˚y !l Ï̂ò≈!¢ï˛ •Î˚–  ̂ Ü˛yl §Çáƒy!ê˛ Úx!ï˛§%-Û !l Ï̂ò≈¢ Ü˛ Ï̂Ó˚⁄

A) 10 - 24 B) 30 - 60 C) 80 - 180 D) 220 – 600

67. CNC ̂ Ù!¢l Ü˛y!Î˚Ü˛ Ë˛yˆÏÓ ã˛y°yˆÏly •Î˚ ly–  ̂ Ü˛yl!ê˛Ó˚ ÙyôƒˆÏÙ ~!ê˛ !lÎ˚!sfï˛ •Î˚⁄

A) ˆ≤Ãy@˝Ãy!ÙÇ B) x˛õy Ï̂Ó˚!ê˛Ç C) Ü˛ƒyÙ D) ≤’yà ̂ Óyí≈˛ !§ˆÏfiê˛Ù

68. ˆÎ ô Ï̂Ù≈Ó˚ çlƒ ~Ü˛!ê˛ ôyï%̨ Ï̂Ü˛ ̂ ê˛ Ï̂l ï˛yÓ˚̆ G Ï̂Î˚Ó˚ xyÜ,̨ !ï˛ Ï̂ï˛ xyly ÎyÎ˚

A) lÙl#Î˚ï˛y åˆÙ!°Î˚y!Ó!°!ê˛ä B) Ü˛y!ë˛lƒ åê˛yÊ‰̨ Ï̂l¢ä C) í˛yÜ˛!ê˛!°!ê˛ D) !fli!ï˛fliy˛õÜ˛ï˛y å•z°y§‰!ê˛!§!ê˛ä

69. Ó˚ƒy Ï̂Ü˛Ó˚ òÑy Ï̂ï˛Ó˚ ̂ Óô Îy !ò Ï̂Î˚ Ùy˛õy •Î˚

A) •zí z̨!lË˛yÓ˚§y° Ë˛y!l≈Î˚yÓ˚ Ü˛ƒy!°˛õyÓ˚ B) !àÎ˚yÓ˚ ê%̨ Ì Ë˛y!l≈Î˚yÓ˚ Ü˛ƒy!°˛õyÓ˚

C) ̂ Êœ̨ O Ùy•ẑ Ïe´y!Ùê˛yÓ˚ D) !àÎ˚yÓ˚ ̂ ê˛fiê˛yÓ˚

70. !l¡¨!°!áï˛=!°Ó˚ Ù Ï̂ôƒ ÷ô%Ùye ̂ Ü˛yl!ê˛Ó˚ §y Ï̂Ì ̨õ Ï̂Î˚rê˛ ê%̨  ̨õ Ï̂Î˚rê˛ Ü˛ Ï̂rê Δ̨y° !§ Ï̂fiê˛Ù §¡õ!Ü≈̨ ï˛⁄

A) !Ù!°Ç ˆ≤ÃyÊ˛y•z° B) ê˛y!l≈Ç C) !í»̨ !°Ç D) @˝Ãy•z![˛Ç

71. ~Ü˛!ê˛ !§àlƒy° ̂ Î ~Ü˛!ê˛ ̂ àˆÏê˛Ó˚ ÙyôƒˆÏÙ ̂ °y •zl˛õ%ˆÏê˛Ó˚ çlƒ Óyôy ≤ÃyÆ •Î˚ !Ü˛v xyí˛zê˛˛õ%ê˛ •y•z •Î˚ ̂ §•z ̂ àê˛!ê˛ˆÏÜ˛ Ó°y •Î˚ ≠

A) AND B) NAND C) NOR D) OR

72. ˆÜ˛yl !í˛!çê˛y° °!çÜ˛ ̂ àê˛ ̃ ï˛Ó˚#Ó˚ çlƒ ~Ü˛!ê˛ !§ Ï̂D° ê Δ̨y™!çfiê˛yÓ˚ ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y Îy Ï̂Ó⁄

A) AND ˆàê˛ B) OR ˆàê˛ C) NOT ˆàê˛ D)NAND ˆàê˛
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73. ~Ùl ~Ü˛!ê˛ °!çÜ˛ ˆàê˛ ÎyÓ˚ •y•z Óy “1” xyí˛zê˛˛õ%ê˛ ~ÓÇ ˆÎ ˆÜ˛yl ~Ü˛!ê˛ •zl˛õ%ê˛ •y•z ˆ•y° (n) –  ˆ§!ê˛ ˆÜ˛yl!ê˛ ⁄

A) OR ˆàê˛ B) AND ˆàê˛ C) NOR ˆàê˛ D) NOT ˆàê˛

74. ~Ü˛!ê˛ 7400 HAND IC ˆï˛ Ü˛ï˛=!° NAND §y!Ü≈˛ê˛ Óï≈˛Ùyl ⁄

A) 1 B) 2 C) 4 D) 8

75. xlƒ ˆÎ °!çÜ˛ ˆàê˛ ˆÌˆÏÜ˛ ~:Üœ%˛!§Ë˛-OR (XOR) °!çÜ˛ ˆàê˛ ˜ï˛Ó˚# Ü˛Ó˚y §Ω˛Ó

A) ÷ô%Ùye OR ˆàê˛ B) AND ˆàê˛ ~ÓÇ NOT ˆàê˛

C) AND ˆàê˛ñ OR ˆàê˛ ~ÓÇ NOT ˆàê˛ D) OR ˆàê˛ ~ÓÇ NOT ˆàê˛

76. ~Ü˛!ê˛ 4 •zl˛õ%ê˛ §y!Ü≈̨ Ï̂ê˛Ó˚ çlƒ Ü˛ï˛=!° ê Δ̨$Ì ̂ ê˛Ó° ~!rê Δ̨ ≤Ã Ï̂Î˚yçl⁄

A) 4 B) 8 C)12 D)16

77. ~Ü˛!ê˛ NAND ˆàˆê˛ Îy Óï≈˛Ùyl ≠

A) !l¡¨ •zl˛õ%ê˛ G !l¡¨ xyí˛zê˛˛õ%ê˛ B) í˛zFã˛ •zl˛õ%ê˛ G í˛zFã˛ xyí˛zê˛˛õ%ê˛

C) !l¡¨ •zl˛õ%ê˛ G í˛zFã˛ xyí˛zê˛˛õ%ê˛ D) ̂ Ü˛ylê˛y•z lÎ˚

78. ˆÎ ̂ Ó!§Ü˛ ̂ àê˛!ê˛Ó˚ xyí z̨ê˛˛õ%ê˛ •zl˛õ%̂ Ïê˛Ó˚ ̨õ!Ó˚̨ õ)Ó˚Ü˛ ≠

A) OR ˆàê˛ B) AND ˆàê˛ C) INVERTER ˆàê˛ D) Ü˛¡õy Ï̂Ó˚ê˛Ó˚

79. ~Ü˛!ê˛ AND °!çÜ˛ ̂ àˆÏê˛ ̂ Ü˛yl •zl˛õ%ê˛ Ùyl í˛zFã˛ xyí˛zê˛˛õ%ê˛ §,!‹T Ü˛Ó˚ˆÏï˛ ̨ õyˆÏÓ˚⁄

A) xhs˝ï˛ ~Ü˛!ê˛ •zl˛õ%ê˛ •y•z B) xß¨ï˛ ~Ü˛!ê˛ •zl˛õ%ê˛ ̂ °y C) •zl˛õ%ê˛=!° ÙyV˛y!Ó˚ ôÓ˚̂ ÏlÓ˚ D) §ÙhflÏ •zl˛õ%ê˛=!° •y•z

.

80. ò%•z!ê˛ !Ë˛ß¨ °!çÜ˛ Ê˛ƒy!Ù!° Ï̂Ü˛ •zrê˛yÓ˚̂ ÏÊ˛§ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl!ê˛Ó˚ §%§¡õ,ï˛ •GÎ˚y ≤Ã Ï̂Î˚yçl⁄

A) ÷ô%Ùye Ü˛y Ï̂Ó˚rê˛ B) ̂ Ë˛y Ï̂Œê˛ç G Ü˛y Ï̂Ó˚rê˛ í z̨Ë˛Î˚•z

C) ÷ô%Ùye ̂ Ë˛y Ï̂Œê˛ç D) ̨õyGÎ˚y Ï̂Ó˚Ó˚ «˛Î˚ å!í˛!§ Į̈̂ õ¢lä ~ÓÇ ≤ÃÓy• å•zÙ‰̂ Į̈ õí˛y™ä

81. ~Ü˛!ê˛ @˝Ãy•z![˛Ç ã˛ˆÏe´ ̂ í»˛!§Ç ~ÓÇ @˝Ãy•z![˛Ç ̂ •y°

A) •Ó‡ ~Ü˛•z x˛õyˆÏÓ˚¢l B) ~Ü˛•z Îsf myÓ˚y Ü˛Ó˚y •Î˚

C) ÷ô%Ùye Ü˛Ó≈¢ @˝Ãy•z![˛Ç ã˛ˆÏe´ Ü˛Ó˚y •Î˚ D) ÷ô%Ùye @˝Ãy•z![˛Ç Ê˛Ó˚Ù Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ

82. ~Ü˛!ê˛ G Ï̂Î˚Ó ê%̨ •zfiê˛ !í»̨ ° myÓ˚y 12 !Ù!Ù Óƒy§ Î%_´ àï≈̨  !í»̨ ° Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ e´Ùyß∫̂ ÏÎ˚ ÓƒÓ•y Ï̂Ó˚Ó˚ §ÙÎ˚ !Ê˛!í˛Ç ‡•z° Óyôy≤ÃyÆ •–  ~!ê˛ Îy !ò Ï̂Î˚ Ü˛Ùy Ï̂ly

ÎyÎ˚ ÈüüüÈ

A) G Ï̂Î˚̂ ÏÓÓ˚ ̂ l Ï̂à!ê˛Ë˛ ̂ Ó˚Ü˛ B) G Ï̂Î˚̂ ÏÓÓ˚ !Ì!lÇ C) Ü˛Ù ÙyeyÎ˚ !Ê˛!í˛Ç ˆÊ˛y§≈ D) x!ôÜ˛ ÙyeyÎ˚ !Ê˛!í˛Ç ̂ Ê˛y§≈

83. ~Ü˛!ê˛ !§!°!\Ü˛ƒy° @˝Ãy•z![˛Ç ̂ Ù!¢l myÓ˚y ~Ü˛!ê˛ 50 !Ù!Ù •y Ï̂í≈̨ u˛ !fiê˛° ̨§ƒyÊ‰̨ ê˛ @˝Ãy•z[˛ Ü˛Ó˚y ≤Ã Ï̂Î˚yçlñ Î!ò xl%̂ ÏÙy!òï˛ Ü˛eyç!ê˛Ó˚ §yÓ˚̂ ÏÊ˛§ !flõí˛

35 !Ù˘!Ù!lê˛ •Î˚ñ ï˛y•ˆÏ° xyÓ˚É!˛õÉ~ÙÉ Ü˛ï˛ ⁄

A) 190 B) 150 C) 210 D) 250

84. ê˛Δy™!Ù¢ˆÏlÓ˚ §ÙÎ˚ Îál ̂ Ì í˛=!°Ó˚ ~Ü˛!ê˛ Êœ˛ƒyÇˆÏÜ˛ ã˛y˛õ !e´Î˚y¢#° ̂ Ì í˛ Ü˛Ó˚y xÇˆÏ¢ !Ü˛ ôÓ˚ˆÏlÓ˚ ̂ @˝Ãí˛ ̃ ï˛Ó˚# •Î˚ ⁄

A) V ˆÌ í˛ B) Óà≈yÜ˛yÓ˚ ̂ Ì í˛ C) lyˆÏÜ˛° Ì ˆÏí˛ D) Óyê˛ Ï̂Ó˚§ ̂ Ì í˛

85. !í»̨ ° !ç Ï̂à ̂ Ü˛yl ôÓ˚̂ ÏlÓ˚ Ó%¢ ≤Ã Ï̂Î˚yà Ü˛Ó˚̂ Ï° !Ó!Ë˛ß¨ Óƒy Ï̂§Ó˚ Ü˛y!ê˛Ç ê%̨ ° ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚y Îy Ï̂Ó⁄

A) ˆ≤Ã§ !Ê˛ê˛ Ó%¢ B) !Ó˚Ù%ˆÏË˛Ó° !fl‘˛õä Ó%¢ C) !Ê˛:í‰˛ !Ó˚Ù%ˆÏË˛Ó° Ó%¢ D) °y•zlyÓ˚ Ó%¢

86. ¢˛õ ̂ Êœ˛yˆÏÓ˚ !l¡¨!°!áï˛ Îsf!ê˛Ó˚ §y•yˆÏÎƒ ̂ ã˛Ü˛ Ü˛Ó˚y §Ω˛Ó ̂ Î !Ü˛ ôÓ˚ˆÏlÓ˚ ê˛yl≈ Ü˛Ó˚y •ˆÏFSÈ ≠

A) ̂ ê˛Ù Ï̂≤’ê˛ B) fl¨ƒy˛õ àç

C) í˛y°yÎ˚ ̂ ê˛fiê˛ •z![˛ˆÏÜ˛ê˛Ó˚ ~ÓÇ !fl‘˛õ àç D) ê%˛° Ó˚&Ù Ùy•zˆÏe´yˆÏflÒy˛õ
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87. í˛yÎ˚Ù[˛ ‡•z° !òˆÏÎ˚ !§ˆÏÙˆÏ^˝ê˛í˛ Ü˛yÓy≈•zí˛ !ê˛˛õí‰˛ ê%˛° @˝Ãy•z![˛Ç ~ÓÇ °ƒy!˛õÇ Ü˛Ó˚yÓ˚ §ÙÎ˚ @˝Ãy•z![˛Ç ˆçyˆÏl ~Ü˛!ê˛ ¢#ï˛° Ü˛yÓ˚ˆÏÜ˛Ó˚ åÜ%˛°yrê˛ä ≤ÃÓy•

ˆòGÎ˚y ≤ÃˆÏÎ˚yçl–  ̂ Ü˛yl ¢#ï˛° Ü˛yÓ˚Ü˛!ê˛ í˛z˛õˆÏÎyà# ⁄

A) oÓî#Î˚ ˆï˛° B) á!lç ˆï˛° C) §y°Ê%˛Ó˚y•zçí‰˛ ̂ ï˛° D) ˛õƒyÓ˚y!Ê˛l ~ÓÇ ç Ï̂°Ó˚ !Ù◊î

88. fl‘!ê˛Ç ̂ Ù!¢ Ï̂lÓ˚ í z̨̨ õÓ˚ ̂ Ü˛yl x˛õy Ï̂Ó˚¢l!ê˛ Ü˛Ó˚y ÎyÎ˚ ⁄

A) °Ç §ƒyÊ‰̨ Ï̂ê˛ ~:ê˛yÓ˚ly° !Ü˛ G Ï̂Î˚ B) •ẑ ˝ê˛yÓ˚ly° @˝Ã&Ë˛

C) §ƒyÊ‰̨ Ï̂ê˛ í z̨çÓ˚yÊ˛ !Ü˛ G Ï̂Î˚ D) ˆÊ˛òyÓ˚ !Ü˛ÈüÈÓ˚ çlƒ !Ü˛ GˆÏÎ˚

89. ~Ü˛!ê˛ fl;$̨  ˆÌ í˛ 1" B.S.P. ˆÌ í˛ •zl 1 •zMÈ˛ B.S.P. ˆÌ í˛ Ó˚*ˆÏ˛õ !ã˛!•´ï˛–  1" !Ü˛ !lˆÏò≈¢ Ü˛ˆÏÓ˚ ⁄

A) ̂ Ì ˆÏí˛Ó˚ ̂ ÙçÓ˚ Óƒy§ B) ̂ Ì ˆÏí˛Ó˚ Ùy•zlÓ˚ Óƒy§ C) ̂ Ì ˆÏí˛Ó˚ !˛õã˛ Óƒy§ D) ̨õy•z˛õ ̂ •yˆÏ°Ó˚ Óƒy§

90. §yôyÓ˚îË˛yˆÏÓ ̂ òáy ÎyÎ˚ ̂ Î ÓƒÓ•yÓ˚ Ü˛Ó˚yÓ˚ ̨ õÓ˚ @˝Ãy•z![˛Ç ã˛ˆÏe´Ó˚ ï˛° í˛zIμ° G Ù§,î •ˆÏÎ˚ í˛zˆÏë˛–  !l¡¨!°!áï˛ ̂ Ü˛yl Ü˛yÓ˚î!ê˛Ó˚ çlƒ ~!ê˛ âˆÏê˛⁄

A) ã˛ˆÏe´Ó˚ ˆ@˝Ãí˛ á%Ó Ü˛!ë˛l B) ã˛ Ï̂e´Ó˚ í z̨̨ õÓ˚ xƒy Ï̂Ó !¢Ë˛!ê˛ Ü˛y Ï̂çÓ˚ çlƒ í z̨̨ õ Ï̂Îyà# lÎ˚

C) ˆ@˝ÃˆÏlÓ˚ §y•zç ̂ Ó¢# Ü˛Ü≈˛¢ D) ã˛ˆÏe´Ó˚ àë˛l ̂ Ó¢# Ù%_´

91. ˆ°ò ̂ Ù!¢ˆÏlÓ˚ §ƒyˆÏí˛° ~Ü˛!ê˛ ê˛ΔyˆÏË˛!°Ç ̂ fiê˛!í˛ Ó§yˆÏly ÌyˆÏÜ˛–  ~•z ̂ fiê˛!í˛ ̂ Ó˚fiê˛ÈüÈ~Ó˚ Ü˛yç !Ü˛⁄

A) Ü˛y!ê˛Ç ̂ Ê˛yˆÏ§≈Ó˚ ã˛yˆÏ˛õÓ˚ çlƒ °Ç §ƒyÊ‰˛!ê˛ ÎyˆÏï˛ ̂ ÓÑˆÏÜ˛ ly ÎyÎ˚ ï˛y ≤Ã!ï˛•ï˛ Ü˛Ó˚y

B) °Ç ê˛y!l≈ÇÈüÈ~ ̂ °ò ̂ §^˝ê˛yˆÏÓ˚ ã˛y˛õ Ü˛ÙyˆÏlÓ˚ çlƒ

C) ê˛y!l≈ÇÈüÈ~Ó˚ §ÙÎ˚ Ü˛y!ê≈˛Ç ê%˛ˆÏ°Ó˚ í˛z˛õÓ˚ ̂ °yí˛ Ü˛ÙyˆÏlyÓ˚ çlƒ

D) xl%̂ ÏÙy!òï˛ à!ï˛Ó˚ í z̨̨ õs Ï̂jÓ˚ Ü˛y!ê˛Ç !flõ Ï̂í˛ !ò Ï̂Î˚ ê˛yl≈ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ

92. Ùy˛õ Ï̂lÓ˚ ̨õ)̂ ÏÓ≈ ê%̨  ̨õˆÏÎ˚rê˛ ̂ ÓyÓ˚ í˛yÎ˚y° àˆÏçÓ˚ ¢)lƒ ̂ §!ê˛Ç  ̂ Î Ü˛yÓ˚ˆÏî ≤ÃˆÏÎ˚yçl

A) à Ï̂ç e&!ê˛ !lk˛y≈Ó˚̂ ÏîÓ˚ çlƒ B) ï%˛°lyÓ˚ §%!ÓôyÓ˚ çlƒ

C) àˆÏç ≤ÃyÌ!ÙÜ˛ ã˛y˛õ !ë˛Ü˛ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ D) Ùy˛õˆÏl x§%«˛ï˛y ò)Ó˚ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ

93. •zˆÏ[˛!:Ç ̂ •í˛ ̂ ÙÜ˛y!lçÙ ̂ Î!ê˛Ó˚ §yˆÏÌ Ü˛yç Ü˛ˆÏÓ˚ ≠

A) Ó˚Ü˛ G !àÎ˚yÓ˚ B) GÎ˚Ù≈ G GÎ˚Ù≈ !àÎ˚yÓ˚ C) ò%•z!ê˛ §!˛õ≈°yÜ˛yÓ˚ !àÎ˚yÓ˚ D) ò%•z!ê˛ ̂ Ó Ï̂Ë˛° !àÎ˚yÓ˚

94. •ẑ ˝ê˛yÓ˚ly° Óy ~:ê˛yÓ˚ly° ̂ ≤ÃyÊ˛y•z° !Ù!°ÇÈüÈ~Ó˚ ̂ Ü˛yl !Ù!°Ç ̂ Ù!¢l!ê˛ !Ó Ï̂¢£ÏË˛y Ï̂Ó @˝Ã•î#Î˚⁄

A) ̨õƒy Ï̂̂ ˝ê˛y@˝ÃyÊ˛ !Ù!°Ç ̂ Ù!¢l B) •zí˛z!lË˛yÓ˚§y° !Ù!°Ç ̂ Ù!¢l

C) ≤’ƒy Ï̂lê˛!Ó˚ !Ù!°Ç ̂ Ù!¢l D) ̂ ê˛Δ§yÓ˚ Ü˛ˆÏ^˝ê˛Δy°í˛ !Ù!°Ç ̂ Ù!¢l

95. ˆ°ò x˛õy Ï̂Ó˚¢ Ï̂l ̂ Ü˛yl Ü˛yç!ê˛Ó˚ ê%̨ °!Ó Ï̂ê˛Ó˚ Ü˛y!ê≈̨ Ç ~ç!ê˛ Ü˛yÎ≈Ó›Ó˚ !ë˛Ü˛ ̂ Ü˛!wÎ˚ °y•ẑ Ïl Ó§y Ï̂ly •Î˚⁄

A)  ˆÓy!Ó˚Ç B)  !í»̨ !°Ç C)  ̂ Ê˛!§Ç D)  ê˛y!l≈Ç

96. ˆç Ï̂l Ï̂Ó˚!ê˛Ç ̨õk˛!ï˛ Ï̂ï˛ ̂ Ü˛yl‰!ê˛ !àÎ˚yÓ˚ ≤Ã›ï˛ Ü˛ Ï̂Ó˚⁄

A) •Ó!°Ç B) Ü˛y!fiê˛Ç C) ˛õy!MÈ˛Ç D) !Ù!°Ç

97. ~Ü˛!ê˛ §ƒyÊ‰̨ ê˛ Ï̂Ü˛ ~Ü˛!ê˛ !Ê˛!l¢ Ü˛y Ï̂ê˛Ó˚ Ùyôƒ Ï̂Ù ê˛yl≈ Ü˛Ó˚yÓ˚ çlƒ ̂ Ü˛yl ̨õƒyÓ˚y!§ê˛yÓ˚!ê˛ ̂ Ù!¢!lÇ §ÙÎ˚̂ ÏÜ˛ §Ó˚y§!Ó˚ ≤ÃË˛y!Óï˛ Ü˛Ó˚̂ ÏÓ⁄

A) Ü˛y!ê˛Ç ˆí˛˛õ‰Ì B) ̂ §!ê˛Ç xƒy Ï̂D° C) Ü˛yÎ≈Ó›Ó˚ Óƒy§ D) ê%̨ ° ê Δ̨y Ï̂Ë˛ Ï̂°Ó˚ ò)Ó˚c

98. •y•zê˛ ˆê˛l§y•z° ˆfiê˛ΔÇˆÏÌÓ˚ ~Ü˛!ê˛ !fiê˛Ó˚ Ü˛yÎ≈Ó›  HSS !Ù!°Ç Ü˛yê˛yÓ˚ myÓ˚y ˆÙ!¢!lÇ Ü˛Ó˚y •ˆÏÓñ !l¡¨!°!áï˛=!°Ó˚ ÙˆÏôƒ ˆÜ˛yl ˆÓ˚Ü˛ xƒyˆÏD°!ê˛

Ü˛yê˛y Ï̂Ó˚Ó˚ çlƒ ̂ Ó¢# í z̨̨ õ Ï̂Îyà#⁄

A) 8" B) 12" C) 20" D) 28"
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99. Ü%˛•zÜ˛ !Ó˚ê˛yl≈ ̨ õk˛!ï˛ˆÏï˛ ̂ Ù!¢l ̂ §!˛õÇÈüÈ~Ó˚ §ÙÎ˚ Ü˛y!ê˛Ç ̂ fiê˛ΔyÜ˛!ê˛ ô#ˆÏÓ˚ ~ÓÇ !Ó˚ê˛yl≈ ̂ fiê˛ΔyÜ˛!ê˛ o&ï˛–  Ü˛y!ê˛Ç ̂ fiê˛ΔyÜ˛ ~ÓÇ !Ó˚ê˛yl≈ ̂ fiê˛ΔyˆÏÜ˛Ó˚ xl%˛õyï˛

ˆÜ˛yl!ê˛⁄

A) 2:3 B) 3:2 C) 5:3 D) 3:5

100. ˆÜ˛yl ̃ Ó!¢¤˛!ê˛Ó˚ çlƒ Ó°y ÎyÎ˚ ̂ Î ̂ ≤Ãyí˛yQ!ê˛ §!ë˛Ü˛ Ùyl§¡õß¨⁄

A) •z•yÓ˚ xyÜ˛yÓ˚ G Ùy˛õ !lk˛≈y!Ó˚ï˛ §#ÙyÓ˚ ÙˆÏôƒ xyˆÏSÈ

B) ~!ê˛ ̂ òáˆÏï˛ á%Ó §%®Ó˚

C) Ü˛yˆÏçÓ˚ çlƒ ~!ê˛ !Ê˛ê˛ Ü˛ˆÏÓ˚

D) Ó›!ê˛Ó˚ §!ë˛Ü˛ !lÓ≈yã˛l
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GENERAL APTITUDE  
1. Vmè`m§Mo doJdoJio JQ> Ago AmoiIbo OmVmV … 

 A) H$m°ÝñQ>boe§g B) {gbopñQ>Ab ~m°S>rO C) A°ñS>am°BS²>g D) H$m°_oQ>  
2. H$moUË`m XoemV {Û-nj nÕVr Amho? 

 A) ^maV B) lrb§H$m C) ỳZm`Q>oS> qH$½S>_ D) Zonmi  
3. Imbrb n¡H$s H$moUVo _°H«$mo nm¡{ï>H$ nXmW© Amho?     A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn  
4. ~mînr ^dZmMr à{H«$`m ho H$aVo … 

 A) W§S> B) Ja_ C) H$moaS>o D) darb H$moUVo hr Zmhr  
5. n¥ÏdrÀ`m n¥ð> ^mJmÀ`m WoQ> da Agboë`m H|$ÐñWmZmbm åhUVmV … 

 A) ñQ´>mBH$ B) H$m°_m C) Enrg|Q>a D) Am°[a{OZ 

6. àH$me gmYmaU nUo H$gm àdmg H$aVmo? 

 A) g_H|$Ðr dVw©imH$mamV  B) gai aofo _Yo 

 C) Zoh_r EH$m A§Yma_` joÌmÀ`m {XeoZo D) dH«$aofoV  
7. àW_ Xoe {OWo Am¡Úmo{JH$ H«$m§{V KS>br … 

 A) \«$m§g B) {~«Q>oZ C) O_©Zr D) ỳ E Eg  
8. Ja_ nmUr {_idÊ`mgmR>r gmobanmÊ`mMm hrQ>a øm {Xder dmnaVm òUma Zmhr … 

 A) ^anya gy ©̀àH$me AgUmam {Xdg B) Am^mi AgUmè`m {Xder 

 C) J_u AgUmam {Xdg  D) A{Ve` dmam AgUmè`m {Xder  
9. ^maVm _Yo àW_ H$mngmÀ`m gyVmMr {JaUr BWo C^maÊ`mV Ambr … 

 A) _Ðmg B) ~m°å~o C) H$mZnya D) gyaV  
10. [aJa _mVr ømMo Xwgao Zmd Amho … 

 A) H$mir _mVr  B) JmimMr (Aë ẁ{dAb) _mVr 

 C) ê$j _mVr  D) bmb (b°Q>oamBQ>) _mVr  
11. 84 Am{U 270 Mo HCF Amho …     A) 8 B) 6 C) 4 D) 2  
12. 3 À`m àW_ nmM _ëQ>rnbMr (nQ>rVrb g§»`m) ~oarO Amho …     A) 45 B) 65 C) 75 D) 90  
13. 7 : 12 ømÀ`mer g__yë` Amho …     A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72  
14. ê$. 2000 da 25/4% à{V df© gaiì`mO 4 \o$~«ydmar 2005 Vo 18 E{àb 2005 øm H$mimgmR>r emoYm… 

 A) ê$. 35 B) ê$. 30 C) ê$. 25 D) ê$. 40  
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15. 20 A§H$m§Mo gamgar Amho eyÝ`. Ë`m§À`mn¡H$s, OmñVrVOmñV, {H$Vr eyÝ` nojm A{YH$ AgVrb?     A) 0 B) 1 C) 10 D) 19  
16. EH$ à{ejU KoVbobm YmdnQw> 24 goH§$XmV 200 _rQ>a YmdVmo. Ë`mMm doJ Amho … 

 A) 10 km/Vmg B) 17 km/Vmg C) 27 km/Vmg D) 30 km/Vmg  
17. àË òH$ nyU© qH$dm AnyU© A§H$mV ì`ŠV hmoB©b Aer g§»`m (a°eZb) Amho … 

 A) EH$ ñdm^m{dH$ g§»`m  B) EH$ nyUmªH$ 

 C) EH$ Iarg§»`m  D) EH$ g§nyU© g§»`m (Whole)  
18>. EH$ goH§$X EH$ VmgmMo {H$Vr Xem§e Amho?     A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126  
19>. EH$m \$i {dH«o$Ë`m H$S>o H$mhr g\$aM§X hmoVo. Vmo 40% g\$aM§X {dH$Vmo Am{U Ë`mÀ`mH$So AOwZ 420 g\$aM§X {eëbH$ 

AmhoV. Va, _yimV Ë`mÀ`mH$S>o {H$Vr g\$aM§X hmoVo? 

 A) 588 g\$aM§X B) 600 g\$aM§X C) 672 g\$aM§X D) 700 g\$aM§X  
20>. A EH$ H$m_ 10 {XdgmV g§ndVmo Am{U VoM H$m_ B 15 {XdgmV nyU© H$aVmo. Va Vo XmoKo EH$Ì Vo H$m_ {H$Vr {XdgmV nyU© 

H$aVrb? 

 A) 5 {Xdg B) 6 {Xdg C) 7 {Xdg D) 8 {Xdg 

   
DOMAIN KNOWLEDGE  

21. _erqZJ H$aVmZm H$mñQ> Am`Z© Hw$b§Q> Ago Agmdo … 
 (a) S´>m` EAa  (b) Ho$amo{gZ (c) _erZ Am°Bb (d) gm°âQ> dm°Q>a 
22. ßboqZJ _erZMo Qy>b nmoñQ> ømda MT>dbo OmVo … 
 (a) EßaZ  (b) H«$m°gaob (c) Šb°na ~m°Šg (d) g°S>b 
23. {_qbJ H$Q>aMm Imbrbn¡H$s H$moUVm JwUY_© ŠbmB§~ {_{b§JgmR>r gdm©V `mo½` Amho? 
 (a) boâQ> h°ÝS> H$qQ>J   (b) Q>rW _Q>o[aAb BO H$m~m©BS> 
 (c) bmO©a pŠbAa|g Am{U aoH$ A±Jb (d) XmV H$Q>aÀ`m A°pŠggbm gai AmhoV 
24. EH$m {J`a_Yo AmhoV 36 XmV Am{U 3 mm Mo _m°S>çwb, Ë`mMo {nM S>m`_rQ>a Amho … 
 (a) 12 mm (b) 75 mm> (c) 80 mm (d) 108 mm 

25. ~mo[a¨J Am°naoeZ_Yo Qy>b nm°B§Q>Mo 1.5 mm {S>gßboñ_|Q> ì`mg ~Xbob Oo Agob BVHo$ … 
 (a) 0.75 mm (b) 1.5 mm> (c) 3 mm (d) 6 mm 

26. a°H$ {_qbJgmR>r Am~©ada {J`a H$Q>aMr OmJm Amho BWo … 
 (a) H$m°b_À`m Odi   (b) Am~©a gnmoQ>© Odi  
 (c) _Ü`_ {R>H$mUr  (d) Am~©ada Hw$R>ë`mhr nm°B§Q>da 
27. ñnrS>Mo JwUmoÎma ~Xbë`m{edm` gŠ ẁ©ba _moeZ AmS>ì`mnmgyZ Cä`m_Yo ~Xbm`bm H$moUVr {J`a Aa|O_|Q> dmnaVmV? 
 (a) XmoZ ñna {J`a  (b) XmoZ ho{bH$b {J`a (c)  XmoZ {~ìhob {J`a (d) d_© Am{U d_© {J`a 
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28. ñQ>±S>S>© TTL Zm°BO _m{O©Z H$m` Amho? 
 (a) 5.0V (b) 0.2V (c) 0.8V (d) 0.4V 

29. ìh°{bS>LOW BZnwQ>Mr a|O Amho … 
 (a) 0.0V Vo 0.4V (b) 0.4V Vo 0.8V (c) 0.4V Vo 1.8V (d) 0.4V Vo 2.4V 

30. Ooìhm§ EH$m IC _Yo g_m§Va H$ZopŠQ>¨J {nZÀ`m XmoZ am§Jm AmhoV, Ë`m §̀ÌmMm Agm C„oI H$aVmV … 
 (a) QFP (b) DIP (c) \o$g pñßbQ>a (d) CMOS 

31. H$moUVo {S>{OQ>b IC n°Ho$O qàQ>oS> g{H©$Q> ~moS>© ñnogMm gdm©{YH$ H$m ©̀j_ dmna H$aVo? 
 (a) SMT (b) TO H°$Z (c) âb°Q> n°H$ (d) DIP 

32. doJdoJim ìhmoëQ>oO (VCCS) nwadR>m Agboë`m B§Q>a\o$qgJ IC bm°{OH$ n[admamMr g_ñ`m ho dmnê$Z gmoS>dVm òB©b … 
 (a) boìhb-{eâQ>a  (b) Q—>m-ñQ>oQ> {eâQ>a 
 (c) Q—>m§ñboQ>a  (d) boìhb-{eâQ>a qH$dm Q—>m§ñboQ>a 
33. Xhm TTL bmoS>à{V TTL S—>m`ìhabm åhUVmV? 
 (a) Zm°BO Bå ẁ{ZQ>r (b) nm°da {S>{gnoeZ (c) \°$ZAmCQ> (d) àm°nJoeZ {S>bo 
34. Am°{gbmoñH$mon dmnaVmZm {Q—>JS>© ñdrnMm dmna H$moUË`m joÌmV OmñV§ AMyH$nUm XoVmo? 
 (a) \«$s¹o$Ýgr (b) A°påßbQ>çyS (c) ao{Q>Š ẁb A°pŠQ>pìhQ>r (d) Q>m`q_J 
35. em°Q>}S> Q—>°H$ {S>Q>oŠeZ_Yo H$moUVo §̀Ì gdm©{YH$ _XV H$aob? 
 (a) _ëQ>r_rQ>a (b) H$a|Q> Q—>oga (c) bm°{OH$ nëga (d) Am°{gbmoñH$mon 
36. CMOS bm°{OH$ ~hþVoH$ gd©loð> gd©ì`mnr g{H©$Q—>r Amho H$maU Ë`mV ho Amho … 
 (a) n°qH$J S>opÝgQ>r  (b) bmo nm°da H§$PåneZ 
 (c) A{V Cƒ Zm°BO Bå ẁ{ZQ>r  (d) bmo nm°da H§$PåneZ Am{U A{V Cƒ Zm°BO Bå ẁ{ZQ>r 
37. CMOS g{H©$Q>Ûmao bmo nm°da H§$PåneZ {_idbo ~m§YUrÀ`m H$moUË`m JwUY_m©_wio? 
 (a) H$m°påßb_|Q>ar noAg© (b) H$ZopŠQ>̈J n°S²g (c) DIP n°Ho$Oog (d) ñ_m°b-ñHo$b B§Q>J«oeZ 
38. TTL Q>moQ>o_ nmob g{H©$Q>Mr aMZm Aer Ho$br H$s AmCQ>nwQ> Q—>m§{PñQ>g© AmhoV … 
 (a) gVV Am°Z EH$Ì  (b) \o$O pñßbqQ>J XoVmV 
 (c) ìhmoëQ>oO ao½ ẁboeZ XoVmV  (d) H$Yrhr EH$Ì Am°Z Zmhr 
39. BZnwQ>_Yo ~Xb Pmë`m_wio AmCQ>nwQ>_Yo hmoUmè`m ~XbgmR>r bmJUmè`m doiobm åhUVmV … 
 (a) Zm°BO Bå ẁ{ZQ>r (b) \°$ZAmCQ> (c) àm°nJoeZ {S>bo (d) amB©O Q>mB©_ 
40. hiwhiy H$_r hmoUmè`m gmB©Z doìh Am°{gboeZÀ`m l¥§Ibobm åhUVmV … 
 (a) [a¨qJJ (b) ñë ẁ (c) Amoìhaew{Q>§J (d) A§S>aew{Q>§J 
41. ~hþVoH$ 4-{~Q> n°abb-A°S>a g{H©$Q>_Yo Agbobo \$mñQ> H°$ar qH$dm bwH$-AhoS> H°$ar g{H©$Q> ho H$aVmV… 
 (a) [anb {S>bo dmT>dVmV  (b) H$m°påßb_|Q>oS> BZnwQ>bm 1 A{YH$ H$am 
 (c) àm°nJoeZ {S>bo H$_r H$aVo  (d) gmB©Z Am{U _°{¾Q>çyS> {ZpíMV H$aUo 
42. {H$Vr ~o{gH$ ~m`Zar g~Q—°ŠeZ Am°naoeZ eŠ` AmhoV? 
 (a) 4 (b) 3 (c) 2 (d) 1 
43. {H$Vr ~o{gH$ ~m`Zar g~Q—>ŠeZ EH$sH$aU (H$m°på~ZoeZ) eŠ` AmhoV? 
 (a) 4 (b) 3 (c) 2 (d) 1 
44. +5V PCBMm nm°da gmog© +3.4V ñVambm Imbr AmoT>Ê`mV Ambm Amho, Á`mMo H$maU Agw eH$Vo ho… 
 (a) g{H©$Q> AmonZ (b) Xmofr ao½ ẁboQ>a (c) hm\$-pñßbQ> àUmbr (d) g{H©$Q> em°Q>© 
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45. nëgÀ`m ê§$XrMo _moO_mn ømÀ`m gamgarMo 50% ¿`m`bm hdo … 
 (a) AmoìhaewQ>Am{U A§S>aewQ>  (b) amB©O Am{U \$m°b 
 (c) S>°pån¨J Am[U [a¨qJJ  (d) {bqS>J Am{U Q—>oqbJ A°påßbQ>çyS> 
46. BZnwQ>Am{U AmCQ>nwQ> {g¾b_Yrb VwbZm gdm©{YH$ CÎm_ H$moUVo Q>oñQ> CnH$aU Xe©{dVo? 
 (a) Am°{gbmoñH$mon   (b) bm°{OH$ àmo~ 
 (c) ñnoŠQ—>_ A°Zbm`Oa  (d) _ëQ>rQ—>og Am°{gbmoñH$mon 
47. IC _Yo Xmofr JoQ> gmnS>ë`mda nwT>Mm Q>ßnm H$m` Amho … 
 (a) JoQ> Xwê$ñV H$aUo  (b) Q—>°ŠgZm nwÝhm gmoëS>a H$aUo 
 (c) IC ~XbUo  (d) nm°da gmog© VnmgUo 
48. {S>{OQ>b g{H©$Q>gmo~VMo _ëQ>r_rQ>a H$m` _moOÊ`mgmR>r dmnaVmV … 
 (a) nëgMr ê§$Xr (b) ìhmoëQ>oO qH$dm ao{PñQ>§g (c) H$a|Q> (d) nëg Q—>oÝg 
49. {S>{OQ>b H$åß ẁQ>a B§Q>a\o$g H$aÊ`mgmR>r S>mQ>m H§$ìhe©Z {gñQ>_ dmnaVmV ho H$aÊ`mgmR>r … 
 (a) A°Zbm°J AmCQ>nwQ> {S>ìhmBg (b) {S>{OQ>b AmCQ>nwQ> {S>ìhmBg 
 (c) {S>{OQ>b qàQ>a  (d) A°Zbm°J BZnwQ> {S>ìhmBg 
50. H$moUË`mhr ~m~VrV AmCQ>nwQ>LOW Agob Ooìhm§ EH$ qH$dm AZoH$ BZnwQ> eyÝ` AgVrb øm_Yo … 
 (a) OR JoQ> (b) NOT JoQ> (c) AND JoQ> (d) NAND JoQ> 
51. ßboqZJ _erZ_Yo H$Q>Mr Imobr ømÛmao {Xbr OmVo … 
 (a) Qy>b ñbmB©S> A°S>OñQ> H$ê$Z (b) Qy>b hmoëS>aMo \$sS> ñH«y$ {\$adyZ 
 (c) H«$m°g ñbmB©S> hbdyZ  (d) dH©$ nrg CMbyZ 
52. {S>{OQ>b {g¾bMr \«$rŠdoÝgr Am{U doìh eon gdm©V CÎm_arË`m emoYyZ H$mT>Vm òVo H$moUË`m narjU CnH$aUmZo?   
 (a) Am°{gbmoñH$mon (b) _ëQ>r_rQ>a (c) ñnoH$Q´>_ A°Zbm`Pa (d) \«$rŠdoÝgr OZaoQ>a 
53. XmoZ àH$mamMo ~o{gH$ A°S>a H$moUVo AmhoV?   
 (a) AY} A°S>a Am{U nyU© A°S>a (b) AY} A°S>a Am{U g_m§Va A°S>a 
 (c) amgm`{ZH$ Am{U grÝH«$moZg (d) EH$mMo H$m°påßb_|Q>Am{U XmoKm§Mo H$m°påßb_|Q> 
54. eoqnJ _erZda H$m_ H$aVmZm H${Q>§JQy>b Am{U dH©$À`m Xaå`mZ AàmoM A§Va R>odUo H$m Amdí`H$ Amho? 
 (a) Qy>b {~Q>Mo H${Q>§J EO W§S> H$aÊ`mgmR>r 
 (b) dH©$nrgÀ`m Q>moH$mda H$moUVohr [aOa Q>miÊ`mgmR>r 
 (c) {MßgZm nSy> XoÊ`mgmR>r Am{U H$qQ>J EO ñdÀN> R>odÊ`mgmR>r 
 (d) Šb°na ~m°Šgbm H${Q>§JH$S>o naV AmUÊ`mgmR>r 
55. {nViÀ`m AÜ`m© ~oA[a¨J_Yo Am°Bb J«yìhg²Zm H$mnm`Mo Amho. Imbrbn¡H$s H$moUVr {N>Zr `mo½` Amho? 
 (a) âb°Q> {MOob (b) H«$m°g {MOob (c) hm\$ amC§S> ZmoO {MOob (d) do~ {MOob 
56. ¹$m°{bQ>r H§$Q´>mob OmñVrV OmñV§ 0.4% Xmofr ^mJ _mÝ` H$aVo. 500 ^mJm§À`m CËnmXZmV {H$Vr Xmofr ^mJ _mÝ` hmoVrb 
 (a) 1 (b) 2 (c) 10 (d) 20 
57. NC _erZda H$moUË`m ỳ{ZQ>Mo Qy>b goqQ>J hmoB©b? 
 (a) {deof §̀Ìmda Oo _erZ nmgyZ Xya AmhoV (b) NC _erZda Am`S>b Q>mB©_À`m doir 
 (c) àrgoqQ>J §̀Ìm§da  (d) darb H$moUVohr 
58. n¥ð>^mJmÀ`m nmoVmMo Vo KQ>H$ Á`mdaVr Ia~arVnUmMo AÜ`mamonU hmoVo, Ë`m KQ>H$mbm åhUVmV … 
 (a) g\}$g a\$Zog (b) g\}$g Q>oŠgMa (c) bo (d) doìhrZog 
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59. H$moUË`m àH$maÀ`m {g¾bbm gwQ>o _yë` ({S>ñH«$sQ> ìh°ë ẁ) à{VZr{YËd H$aVmV? 
 (a) Zm°BOr {g½Zb (b) Zm°Z {b{ZAa (c) A°Zbm°J (d) {S>{OQ>b 
60. ~mhoarb W«oS> VnmgÊ`mgmR>r W«oS> [a¨J JoO dmnabo OmVmV. doJdoJio "Jmo' Am{U "Zmo Jmo' JoqOJ _oå~g© {Xbo OmVmV. Imbrbn¡H$s 

H$moUVo ñH«y$ W«oS> KQ>H$ [a¨J JoOZo Vnmgbo OmV Zmhr? 
 (a) {nM (b) ho{bŠg A±Jb (c) àmo\$mB©b (d) {nM S>m`_rQ>a 
61. _m°g© Q>ona ho Am§Vaamï´>r`arË`m ñdrH¥$V ñQ>±S>S>© Q>ong©n¡H$s EH$ Amho. _m°g© Q>ong© CnbãY AmhoV øm g§» ònmgyZ? 
 (a) 0 Vo 7 (b) 0 Vo 8 (c) 1 Vo 7 (d) 1 Vo 8 
62. EH$m ~m`Zar-doQ>oS> {S>{OQ>b-Qy>-A°Zbm°J H§$ìhQ>©a_Yo Amho 100K Mo BZnwQ> ao{PñQ>a. Oa ao{PñQ>abm EH$ 5V gmog© OmoS>bo Va, 

ao{PñQ>a_YyZ OmUmam H$a|Q> Amho …  
 (a) 5mA (b) 50A (c) 500A (d) 50mA 

63. Imbrbn¡H$s H$moUVr Aer MyH$ Amho Or {S>{OQ>b-Qy>-A°Zbm°J H§$ìhQ>©g© (DACS) er gwg§JV Amho? 
 (a) Zm°Z _moZmoQ>m°{ZH$ Eaa  (b) BZH$aoŠQ> AmCQ>nwQ> H$moS²>g 
 (c) Am°\$goQ> Eaa  (d) Zm°Z _moZmoQ>m°{ZH$ A°ÊS> Am°\$goQ> Eaa 
64. Imbrbn¡H$s H$moUVo H¥${Ì_ A°~«o{gìh Amho? 
 (a) E_oar (b) S>m`_§S> (c) H$moa§S>_ (d) {g{bH$m°Z H$m~m©BS> 
65. _erZ Am{U Ë`m§À`m A°ŠgogarO_Yo d_© Am{U ìhrb S´>mB©ìhO² dmnaÊ`mMm hoVw Amho hm … 
 (a) _moR>m Q>m°H©$ Q´>m§pñ_Q> H$aUo  (b) d_© emâQ> Vo d_© ìhrbbm _moR>o ñnrS> [aS>ŠeZ àmá H$aUo 
 (c) Cƒ ñnrS> Q´>m§pñ_Q> H$aUo  (d) d_© ìhrb Vo d_© emâQ>bm _moR>o ñnrS> [aS>ŠeZ àXmZ H$aUo 
66. 20 J«mB§qS>J ìhrbMr J«oZ gmB©O g§» òZo Xe©{dbr OmVo. H$moUVr J«oZ gmB©OMr a|O ""ìhoar \$mB©Z'' Amho? 
 (a) 10-24 (b) 30-60 (c) 80-180 (d) 220-600 
67. CNC _erZZm hmVmZo MmbdV ZmhrV. Ë`m§Mo {Z §̀ÌU Ago hmoVo … 
 (a) EH$ àmoJ«°_ (b) EH$ Am°naoqQ>J (c) EH$ H°$_ (d) EH$ ßbJ ~moS>© {gñQ>_ 
68. 5.+ EH$m {J`a ìhrb_Yo AmhoV 36 XmV (Z) Am{U 3 mm _m°S>çwb (m), Va Ë`mMo {nM S>m`_rQ>a H$Q>a Amho … 
 (a) 12 mm (b) 75 mm (c) 80 mm (d) 108 mm 

69. a°H$À`m XmVmMr OmS>r ømÛmao _moObr OmVo … 
 (a) ỳ{Zìhg©b ìh{Z©`a H°${bna (b) {J`a Qy>W ìh{Z©`a H°${bna 
 (c) âbm§O _m`H«$mo_rQ>a  (d) {J`a Q>oñQ>a 
70. nm°B§Q> Qy> nm°B§Q> H§$Q´>mob {gñQ>_ `mo½` Amho Imbrbn¡H$s EH$m dmnamgmR>r … 
 (a) {_qbJ àmo\$mB©b  (b) Q>{ZªJ (c) S´>r{b§J (d) J«mB§qS>J 
71. Oa EImÚm BZnwQ>_Yo bmo nmR>dyZ JoQ>_YyZ OmUmè`m {g¾bbm à{V~§{YV Ho$bo Am{U AmCQ>nwQ>HIGH Agob, Va, Vo JoQ> Amho … 
 (a) AND (b) NAND (c) NOR (d) OR 

72. qgJb Q—>m§{PñQ>aMm dmna Imbrbn¡H$s H$moUVo {S>{OQ>b bm°{OH$ JoQ> ~m§YÊ`mgmR>r hmoVmo? 
 (a) AND JoQ> (b) OR JoQ> (c) NOT JoQ> (d) NAND JoQ> 
73. Ooìhm§ H$moUVo EH$ BZnwQ>HIGH AgVmZm bm°{OH$ JoQ>Mo AmCQ>nwQ>HIGH qH$dm "1" Agob Vo Amho (n) … 
 (a) OR JoQ>> (b) AND JoQ (c) NOR JoQ> (d) NOT JoQ>> 
74. EH$m 7400 NAND _Yo {H$Vr NANDg{H©$Q> g_m{dï> AmhoV? 
 (a) 1 (b) 2 (c) 4 (d) 8 
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75. EŠgë ẁ{gìh - OR (XOR) bm°{OH$ JoQ> AmUIr H$moUË`m Xwgè`m bm°{OH$ JoQ> nmgyZ ~m§Ybo OmD$ eH$VmV? 
 (a) \$º$ OR JoQ>  (b) AND JoQ>Am{U NOT JoQ> 
 (c) AND JoQ, OR JoQ Am{U NOT JoQ> (d) OR JoQ Am{U NOT JoQ> 
76. \$moa - BZnwQ>g{H©$Q>gmR>r {H$Vr Q¯>W Q>o~b E§Q—>r Amdí`H$ AmhoV? 
 (a) 4 (b) 8 (c) 12 (d) 16 

77. NAND JoQ>_Yo Amho … 
 (a) LOW BZnwQ>Am{U LOW AmCQ>nwQ> (b) HIGH BZnwQ>Am{U HIGH AmCQ>nwQ> 
 (c) LOW BZnwQ> Am{U HIGH AmCQ>nwQ> (d) darb H$moUVohr 
78. EH$ Ago ~o{gH$ bm°{OH$ JoQ> Á`mMo AmCQ>nwQ> Ë`mÀ`m BZnwQ>bm nwaH$ Amho, Vo Amho … 
 (a) OR JoQ>> (b) AND JoQ (c) B§ìhQ>©a JoQ> (d) H$ån°aoQ>a 
79. H$moUVo BZnwQ>Mo n[a_mU AND JoQ>bm EH$ HIGH AmCQ>nwQ CËnÞ H$aÊ`mgmR>r H$maUr^yV R>aob? 
 (a) {H$_mZ EH$ BZnwQ>HIGH Agmdo (b) {H$_mZ EH$ BZnwQ>LOW Agmdo 
 (c) BZnwQ> _Ü`_ AmhoV  (d) gd© BZnwQ>HIGH AmhoV 
80. Ooìhm§ XmoZ doJdoJù`m bm°{OH$ n[admamMo B§Q>a\o$qgJ hmoVo Voìhm§ {H$Vr n[a_mU AZwHw$b AgmdoV? 
 (a) \$º$ H$a|Q>  (b) XmoÝhr ìhmoëQ>oO Am{U H$a|Q> 
 (c) \$º$ ìhmoëQ>oO  (d) XmoÝhr nm°da {S>{gnoeZ Am{U BpånS>§g 
81. J«mB§qS>J ìhrbMo S—>oqgJ Am{U Q>{ZªJ AmhoV ho … 
 (a) AJXr EH$g_mZ Am°naoeZ  (b) EH$mM CnH$aUm§Zo H$aÊ`mV Ambo 
 (c) \$º$ H$mog© J«mB§qS>J ìhrbgmR>r H$aÊ`mV Ambo  (d) \$º$ \$m°_© J«mB§qS>JgmR>r 
82. 12 mm ì`mgmMo ^moH$ S—>rb H$aVmZm Oa dma§dma J«mB§qS>J_wio {Q²>dñQ> S—>rbMo do~ \$sqS>Jbm {damoY H$aVo, Va hm n[aUm_ H$_r 

H$aVm òVmo àXmZ H$ê$Z … 
 (a) do~Mo ZoJo{Q>ìh aoH$ (b) do~Mo {WqZJ (c) H$_r \$sqS>J \$mog© (d) OmñV§ \$sqS>J \$mog© 
83. 50 mm ì`mgmÀ`m hmS>©ÝS> ñQ>rb emâQ>Mo {\${Ze J«mB§qS>J {gqb{S—>H$b J«mB§qS>J _erZda H$am`Mo Amho, Oa H$m_mMo `mo½` 

g\}$g ñnrS> 33 _rQ>a/{_{ZQ> Agob Va H$m_mMo rpm H$m` Amho? 
 (a) 190 (b) 150 (c) 210 (d) 250 
84. Imbrbn¡H$s H$moUVo W«oS> \$m°_© àmá Pmbo Amho Aem W«oS>oS> ^mJm§_Yo {OWo Q—>m§pñ_eZÀ`m Xaå`mZ àoea W«oS>À`m EH$m âb±H$da 

H$m ©̀ H$aVo? 
 (a) V W«oS> (b) ñ¹o$Aa W«oS> (c) ZH$b W«oS> (d) ~Q—>og W«oS> 
85. S—>rb {OJ_Yo Imbrbn¡H$s H$moUVo ~we dmnaÊ`mV òVo Oo doJdoJù`m ì`mgmMo H$qQ>J Qy>b _mÝ` H$aVo? 
 (a) àog {\$Q> ~weoO (b)[a_wìho~b ~weoO (pŠbn) (c) {\$ŠñS> [a_wìho~b ~weoO (d) bm`Za ~weoO 
86. {\$adÊ`mV òUmè`m \$m°_Mr VnmgUr H$aÊ`mgmR>r em°n âbmoa_Yo Imbrbn¡H$s H$moUVo CnH$aU dmnaÊ`mV òVo? 
 (a) Q>o_ßboQ>  (b) ñZ°n JoO 
 (c) S>m`b Q>oñQ> B§{S>Ho$Q>a Am{U pñbn JoOog (d) Qy>b ê$_ _m`H«$moñH$mon 
87. {g_|Q>oS> H$m~m©BS> {Q>ßS> Qy>b S>m`_§S> ìhrbgmo~V J«mB§qS>J Am{U b°qnJ H$aVmZm, J«mB§qS>JÀ`m g§nyU© joÌmda Hw$b§Q>Mm CÎm_ àdmh 

òD$ Úmdm Á`mgmR>r `mo½` Hw$b§Q> Amho … 
 (a) gm°ë ẁ~b Am°Bb  (b){_Zab Am°Bb 
 (c) gë\$amBÁS> Am°Bb  (d) n°am{\$Z Am{U nmÊ`mMo {_lU 
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88. Imbrbn¡H$s H$moUVo Am°naoeZ ñbm°qQ>J _erZda H$aVm òVo? 
 (a) bm±J emâQ>da ~mhoarb H$sdo (b)AmVrb J«yìhg² 
 (c) emâQ>da dyS>a\$ H$sdo  (d) \o$Xa H$sOgmR>r H$sdo 
89. EH$m ñH«y$ W«oS>bm Zo_bo Amho 1" B.S.P W«oS>, 1 B§M B.S.P W«oS>_Yo 1" H$m` Xe©{dVo? 
 (a) W«oS>Mo _moR>o ì`mg  (b)W«oS>Mo bhmZ ì`mg 
 (c) W«oS>Mo {nM ì`mg  (d) nmB©nMo hmob (^moH$) ì`mg 
90. gmYmaUnUo ho bjmV Ambo Amho H$s J«mB§qS>J ìhrbMm \o$g MH$MH$sV, JwiJirV qH$dm ½boÁS> hmoD$Z OmVmo, H$mhr H$mi 

dmnaë`mda, Imbrbn¡H$s EH$m H$maUm_wio … 
 (a) ìhrbMo W«oS> A{Ve` H$S>H$ AgVo  (b)ìhrbMo A°~«o{gìh øm H$m`m©gmR>r `mo½` Zmhr 
 (c) J«oZ gmB©O A{Ve` H$mog© (OmS>o^aS>o) Amho  (d) ìhrbMr ~m§YUr A{Ve` CKS>r Amho 
91.  boWÀ`m g°S>bda àdmgr ñQ>oS>r ~gdbo Amho. øm ñQ>oS>r aoñQ>Mo H$m ©̀ H$m`? 
 (a) H$qQ>J \$mog}g_wio bm±J emâQ>Mo dmH$Uo Q>miÊ`mgmR>r 
 (b)bm±J {\$adVmZm boWdaMm bmoS> Q>miÊ`mgmR>r 
 (c) {\$aUo Mmby AgVmZm H$qQ>J Qy>bdaMm bmoS> H$_r H$aÊ`mgmR>r  
 (d) {e\$mag Ho$boë`m JVrnojm, AmUIr Cƒ H$qQ>J ñnrS>_Yo {\$aVm òÊ`mH$[aVm 
92. _moO_mn H$aÊ`mnydu Qy> (two) nm°B§Q> ~moa S>m`b JoOMo Pramo goqQ>J Amdí`H$ Amho ømgmR>r… 
 (a) JoO_Yrb MwH$m bjmV KoÊ`mgmR>r (b)VwbZm H$aUo gmo`rñH$a hmoB©b åhUyZ 
 (c) JoO_Yo àma§{^H$ Xm~ V`ma H$aÊ`mgmR>r (d) _moO_mnmVrb MyH$m Xya H$aÊ`mgmR>r 
93. B§S>opŠgJ̈ hoS> _oH°${ZO_ ømgmo~V H$m_ H$aVo … 
 (a) am°H$ Am{U {J`a    (b)d_© Am{U d_© {J`a (c) XmoZ ho{bH$b {J`a  (d) XmoZ {~ìhob {J`a 
94. H$moUVo {_qbJ _erZ {deofarË`m {ZdS>bo OmVo AmVrb Am{U ~mhoarb àmo\$mB©ëgMo {_qbJ H$aÊ`mgmR>r … 
 (a) n°ÝQ>moJ«m\$ {_qbJ _erZ     (b) ỳ{Zìhg©b {_qbJ _erZ  
 (c) ßb°ZoQ>ar {_qbJ _erZ  (d) Q—>oga H§$Q—>moëS> {_qbJ _erZ 
95. An H$Q> {_qbJ_Yo H$Q>a amoQ>oeZMr {Xem Am{U dH©$ \$rS>À`m {XeoÀ`m AmYmamda XmoZ àH$maMr {_qbJ à{H«$`m Amho Or Amho … 
 (a) dH©$ \$sS> Ho$bo OmVo H$Q>a amoQ>oeZÀ`m {dê$Õ {Xeobm (b){Mn H$mT>Uo gwê$ hmoVo OmS> ^mJmdê$Z 
 (c) ~°H$b°e E{b{_ZoQ>agmo~VMo _erZ _hÎdnyU© Amho  (d) dH©$ \$sS> Ho$bo OmVo H$Q>a amoQ>oeZÀ`m {XeoZo 
96. ñnrS>Mo JwUmoÎma ~Xbë`m{edm` gŠ ẁ©ba _moeZ AmS>ì`mhþZ C^o ~XbÊ`mgmR>r H$moUVo {J`a Aa|O_|Q> dmnabo OmVo?  
 (a) XmoZ ñnaMo {J`a    (b)XmoZ ho{bH$b {J`a (c) XmoZ {~ìhob {J`a  (d) d_© Am{U d_© {J`a 
97. emâQ> {\$adbo OmVo EH$m {\${Ze_Yo, Va Imbrbn¡H$s H$moUVo n°am_rQ>a _erqZJ Q>mB©_da WoQ> à_m{dV H$aob?  
 (a) H$qQ>J S>oßW    (b)goqQ>J A±Jb (c) dH©$nrgMo ì`mg  (d) Qy>b Q—>°ìhbMo A§Va\ 
98. Cƒ Q>oÝgmB©b ñQ—>|W Agboë`m ñQ>rb dH©$ nrgMo HSS {_qbJ H$Q>aZo _erqZJ H$am`Mo Amho, Va, H$Q>agmR>r Imbrbn¡H$s 
 H$moUVo aoH$ A±Jb gdm©V `mo½` Amho?  
 (a) 8° (b) 12° (c) 20° (d) 28° 

99. eoqnJ _erZ_Yo ¹$rH$ [aQ>Z© _oH°${ZO_ dmnaë`mg H$qQ>J ñQ—>moH$ _§X JVrZo hbVmo Am{U [aQ>Z© ñQ—>moH$ ObX JVrZo hbVmo. Va, 
H$qQ>J ñQ—>moH$ Am{U [aQ>Z© ñQ—>moH$Mo JwUmoÎma H$m`? 

 (a) 2 : 3    (b)3 : 2 (c) 5 : 3  (d) 3 : 5 
100. EH$m CËnmXZmbm CÎm_ JwUdÎmm Agbobo åhUVmV Ooìhm Vo AgVo Ago … 
 (a) Ë`mMm eon Am{U S>m`_|eZ _`m©XoÀ`m AmV AgVmV (b)Vo A{Ve` CÎm_ Agë`mMo {XgVo 
 (c) Vo dmnaÊ`mgmR>r `mo½` Amho (d) gm{hË`mMr {ZdS> AMyH$ Amho 
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GENERAL APTITUDE  1111.... °ÿè¶ÿèŸ Sù©ûÁÿ †ÿçÁÿçLÿì LÿìÝÿç¿çF     A) œÿå†ÿø©ìq B) {Ô{áÿÏèAçáÿû °ÿxÿèÔû C) Aç{ÏÁÿFxÿûÔ D) ™îÿ{Lÿ†ÿì 2222.... {LÿDõ {’ÿÊÁÿ ’ÿìB ©çs} ÔèÏÿ ÁÿÝÿèdè?     A) ¶ÿçÁÿ†ÿ B) ÊøëáÿZÿç C) àìœÿçB{sxÿû Lÿèéÿxÿÿû D) {œÿ©çÂÿ 3333.... œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè ÿç{Lÿøç {©çÍLÿ A{s?     A) FÿûFœÿû B) Fÿûfè C) Ôèàì D) {fxÿûFœÿû 4444.... °ÿçÒëLÿÁÿ~ ©øLÿèøàç ’ÿµçÁÿç FÝÿç {ÝÿçB$çF     A) Lÿìáÿèô  B) Ýÿèsèô  C) ÊìÎ†ÿç  D) FSìÞèLÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè œÿì{Ýÿõ 5555.... ©ö$#°ÿëÁÿ ©öÐ ¶ÿçS{Áÿ ©ø†ÿÀå ¶ÿç°ÿ{Áÿ {ýÿçLÿÔû D©{Áÿ $#°ÿç ØçœÿLÿì FÝÿç LÿìÝÿç¿çF     A) ÏøçBLÿû B) Lÿÿç C) F©è{Ô+Áÿ D) AÁÿèfèœÿû 6666.... Aç{áÿçLÿ Ôç™çÁÿ~†ÿ… Lÿè©Áÿè ¿ç†ÿøç LÿÁÿè$çF 
    A) Ôÿ{Lÿ¢ÿøëà °ÿöˆÿçLÿçÁÿ{Áÿ B) ÔÂÿQ {ÁÿQç{Áÿ C) Ô°ÿ÷’ÿç A¥ÿLÿçÁÿ AçÞLÿì D) FLÿ °ÿLÿø {ÁÿQç{Áÿ 7777....    {LÿDõ {’ÿÊ{Áÿ ©ø$ÿ $Áÿ LÿÁÿè ÊèÆÿ °ÿè©É°ÿ {ÝÿçB$#áÿç :     A) ýÿøçœÿÔ B) °ÿèø{sœÿû C) fÿ÷çœÿë D) àìFÔûF 8888.... FÝÿè ’ÿèœÿ{Áÿ {ÔóÁÿ ©ç~è ÝÿèsÁÿLÿì °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè SÁÿÿ ©ç~è A~ç¿çB©çÁÿè°ÿ œÿçÝÿ]     A) Ôî¿÷ÀLÿèÁÿ~ $#°ÿç ’ÿèœÿ{Áÿ B) {ÿWìAç ’ÿèœÿ{Áÿ C) Dˆÿª ’ÿèœÿ{Áÿ D) ©°ÿœÿ °ÿÝÿì$#°ÿç ’ÿèS{Áÿ 9999.... ¶ÿçÁÿ†ÿ{Áÿ, ©ø$ÿ Lÿ©ç ÿèáÿû {LÿDõvÿç{Áÿ ©ø†ÿèÐç LÿÁÿç¿çB$#áÿç     A) ÿçxÿøçÔû B) °ÿ{» C) Lÿçœÿû©ìÁÿ D) ÔìÁÿsû 10101010.... ÁÿèSÁÿ ÿöˆÿèLÿçÁÿ AœÿÀ œÿçÿ {ÝÿDdè     A) LÿÂÿç ÿöˆÿèLÿç B) Açáÿì¶ÿèAçáÿû ÿöˆÿèLÿç C) AçÁÿèxÿû ÿöˆÿèLÿç D) áÿç{sÁÿçBsû ÿöˆÿèLÿç 11.11.11.11. 84 H 270Áÿ SÔçSì {ÝÿDdè     A) 8 B) 6 C) 4 D) 2 12.12.12.12. 3Áÿ ©ø$ÿ ©çosè Sì~è†ÿLÿÁÿ {¿çSýÿÂÿ {ÝÿDdè :     A) 45 B) 65 C) 75 D) 90 13.13.13.13. 7:12 FÝÿç ÔÝÿè†ÿ Ôÿçœÿ A{s :     A) 28:40 B) 42:71 C) 72:42 D) 42:72 14.14.14.14. °ÿçÍ}Lÿ 25/4% ÝÿçÁÿ{Áÿ 4 {ýÿ°ÿöàçÁÿë 2005 vÿçÁÿì 18 F©èøáÿû 2005 ©¿÷À;ÿ s.2000 D©{Áÿ ÔÁÿÂÿ Ôì™ °ÿçÝÿçÁÿ 

LÿÁÿ;ÿì>     A) s. 35 B) s. 30 C) s. 25 D) s. 40 15.15.15.15. 20sè ÔôQÀçÁÿ ÝÿçÁÿçÝÿçÁÿè {ÝÿDdè Êîœÿ> {ÔÿçœÿZÿ ÿšÁÿì {Lÿ{†ÿçsè ÔôQÀç Êîœÿ vÿçÁÿì A™#Lÿ A{s?     A) 0 B) 1 C) 10 D) 19 16.16.16.16. f{~ Aç${áÿsû 24 {Ô{Lÿƒ{Áÿ 200 ÿèsÁÿ {’ÿóÞè$çF> †ÿçÝÿçÁÿ {°ÿS {ÝÿDdè ?     A) 10 Lÿèÿè/W+ç B) 17 Lÿèÿè/W+ç C) 27 Lÿèÿè/W+ç D) 30 Lÿèÿè/W+ç 17.17.17.17. ©ø†ÿè ©î~÷ ÔôQÀç {ÝÿDdè     A) FLÿ Ôµç¶ÿç°ÿèLÿ ÔôQÀç B) FLÿ B{+fÁÿ C) FLÿ °ÿç×°ÿèLÿ ÔôQÀç D) FLÿ Ôô©î~÷ ÔôQÀç     
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18.18.18.18. {Ô{Lÿƒ {ÝÿDdè FLÿ W+çÁÿ {Lÿ{†ÿ {xÿÔèÿçáÿû ?     A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126 19.19.19.19. f{~ ýÿÂÿ °ÿèLÿçÂÿë Lÿèdè {ÔH ÁÿQ#d;ÿè> {Ô 40% {ÔH °ÿèLÿèø LÿÁÿèÔçÁÿèd;ÿè H †ÿ$ç©è 420sè {ÔH ÁÿÝÿèdè> ÿîÂÿ ¶ÿç°ÿ{Áÿ †ÿçZÿ 
œÿèLÿs{Áÿ {Lÿ{†ÿçsè {ÔH ÁÿÝÿè$#áÿç?     A) 588 sè {ÔH B) 600 sè {ÔH C) 672 sè {ÔH D) 700 sè {ÔH 20.20.20.20. F {SçsèF Lÿç¿÷ÀLÿì 10 ’ÿèœÿ{Áÿ Lÿ{Áÿ H °ÿè {ÔÝÿè Lÿç¿÷ÀLÿì 15 ’ÿèœÿ{Áÿ Lÿ{Áÿ> {Ôÿç{œÿ FLÿçvÿè {Lÿ{†ÿ ’ÿèœÿ{Áÿ {ÔÝÿè Ôÿçœÿ 
Lÿç¿÷ÀsèLÿì {ÊÍ LÿÁÿè{°ÿ?     A) 5 ’ÿèœÿ B) 6 ’ÿèœÿ C) 7 ’ÿèœÿ D) 8 ’ÿèœÿ    

DOMAIN KNOWLEDGE  
21.  LÿçÏ AçBÁÿœÿûLÿì {ÿÔèœÿèô LÿÁÿè°ÿç Ôÿà{Áÿ Lÿìáÿç+ FÝÿç {Ýÿ°ÿç Aç°ÿÊÀLÿ? 
 A) xÿøçF FàçÁÿ B) Lÿè{ÁÿçÔèœÿû C) {ÿÔèœÿû AFáÿ D) Ôýÿûs HµçsÁÿ 
22.  FLÿ ©ãçœÿèô {ÿÔèœÿûÁÿ sìáÿû {©çÏ FÝÿç D©{Áÿ ÿçD+ {ÝÿçB$çF? 
 A) Aç©øœÿû B) LÿøÔû {Áÿáÿû C) Lÿãç©Áÿ °ÿOÿ D) ÔÀç{xÿáÿû 
23.  LÿãçB» ÿèáÿèô ©çBõ ÿèáÿèô LÿsÁÿÁÿ {LÿDõ {°ÿñÊèÏÀsè Ô°ÿìvÿçÁÿì D©{¿çSë? 
 A) °ÿçÿ Ýÿç†ÿ{Áÿ Lÿçsè°ÿç  B) sè$û ÿÀç{sÁÿèAçáÿûsè Lÿç°ÿ÷çBxÿû 
 C) A™#Lÿ LÿãèàÁÿçœÿûÔ H {ÁÿLÿû Aç{éÿáÿû D) LÿsÁÿÁÿ AçOÿèÔ AœÿìÔç{Áÿ ’ÿç;ÿ SìÞèLÿ ÔÂÿQ A{s 
24.  FLÿ SèàÁÿ ÝÿìBáÿûÁÿ 36 sè ’ÿç;ÿ H 3 ÿèÿè ÿxÿìÀáÿû ÁÿÝÿèdè, FÝÿçÁÿ ©è`ÿû xÿçFÿèsÁÿ {Ýÿ°ÿ? 
 A) 12 ÿèÿè B) 75 ÿèÿè C) 80 ÿèÿè D) 108 ÿèÿè 
25.  {°ÿçÁÿèô A©{ÁÿÔœÿ{Áÿ sìáÿû ©F+Áÿ 1.5 ÿèÿè xÿèÔû{©ãÔû{ÿ+ ’ÿµçÁÿç xÿçFÿèsÁÿ{Áÿ ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ FÝÿç ÔÝÿè†ÿ Ôÿçœÿ 

{Ýÿ°ÿ? 
 A) 0.75 ÿèÿè B) 1.5 ÿèÿè C) 3 ÿèÿè D) 6 ÿèÿè  
26.  ÁÿÀçLÿû ÿèáÿèô ©çBõ Aç°ÿ÷Áÿ{Áÿ SèàÁÿ LÿsÁÿÁÿ {©çfèÔœÿû FÝÿç ÁÿÝÿè°ÿ? 
 A) LÿáÿÿûÁÿ œÿèLÿs{Áÿ  B) AçÁÿû°ÿÁÿ Ô{©çs÷ œÿèLÿs{Áÿ 
 C) ÿlè ¶ÿçS{Áÿ  D) Aç°ÿ÷ÁÿÁÿ {¿{Lÿó~Ôè ©F+{Áÿ 
27.  Ùèxÿû Aœÿì©ç†ÿLÿì ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ œÿLÿÁÿè {LÿDõ SèàÁÿ Aç{Áÿq{ÿ+Áÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè ÝÿÁÿèf+çáÿûÁÿì ¶ÿs}LÿçáÿûÁÿ ÔLÿì÷áÿçÁÿ 

S†ÿèLÿì ©Áÿè°ÿˆÿ}†ÿ LÿÁÿç¿çB$çF? 
 A) ’ÿìB ÙÁÿ SèàÁÿ B) ’ÿìB {ÝÿáÿèLÿçáÿû SèàÁÿ C) ’ÿìB °ÿè{¶ÿáÿû SèàÁÿ D) Hÿ÷ H Hÿ÷ SèàÁÿ 
28.  ÏçƒçÞ÷ sèsèFáÿû Ê²ÿ ÿçf}œÿû Lÿ~? 
 A) 5.0 ¶ÿè B) 0.2 ¶ÿè C) 0.8 ¶ÿè D) 0.4 ¶ÿè 
29. FLÿ {°ÿñ™ {áÿç Bœÿû©ìsûÁÿ {Áÿq {ÝÿDdè :  
 A) 0.0 ¶ÿè Áÿì 0.4 ¶ÿè B) 0.4 ¶ÿè Áÿì 0.8 ¶ÿè C) 0.4 ¶ÿè Áÿì 1.8 ¶ÿè D) 0.4 ¶ÿè Áÿì 2.4 ¶ÿè 
30.  {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ FLÿ AçBÔèÁÿ Ôÿç;ÿÁÿçÂÿ Lÿ{œÿLÿûsèô ©èœÿûÁÿ ’ÿìBsè ™çÞè ÁÿÝÿè$çF, {Ô{†ÿ{°ÿ{Âÿ xÿè¶ÿçBÔûLÿì LÿìÝÿç¿çF: 
 A) LÿìÀFýÿû©è B) xÿèAçB©è C) {ýÿfû ÙèáÿûsÁÿ D) ÔèFÿûHFÔû 
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31.  {LÿDõ xÿèfèsçáÿû AçBÔè ©Àç{Lÿfû sçB©û ©èø{+xÿû ÔLÿ}sû {°ÿçÞ÷ {ÙÔûÁÿ D©¿ìNÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè$çF? 
 A) FÔûFÿûsè B) sèH LÿÀçœÿû C) ýÿãçsû ©ÀçLÿû D) xÿèAçB©è 
32.  AçBÔè áÿfèLÿû ýÿÀçÿèáÿèÁÿ ÔÿÔÀç ¿çÝÿçÁÿ ¶ÿèŸ ¶ÿèŸ Ô©ãçF {¶ÿçáÿû{sfû (¶ÿèÔèÔè) ÁÿÝÿèdè †ÿçÝÿçLÿì FÝÿçÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè 

Ôÿç™çœÿ LÿÁÿ¿çB©çÁÿè°ÿ : 
 A) {áÿ¶ÿáÿû ÔèýÿûsÁÿ  B) søçB-{Ïsû ÔèýÿûsÁÿ  
 C) søçœÿûÔ{áÿsÁÿ  D) {áÿ¶ÿáÿû ÔèýÿûsÁÿ °ÿç søçœÿûÔ{áÿsÁÿ 
33.  sèsèFáÿû xÿøçB¶ÿÁÿ ©ø†ÿè ’ÿÊ sèsèFáÿû {áÿçxÿûLÿì FÝÿç LÿìÝÿç¿çF : 
 A) Ê²ÿ ©ø†ÿè{Áÿç™Lÿ†ÿç B) ÊNÿè A°ÿœÿ†ÿè C) ýÿÀçœÿûAçDsû D) {©øç©ç{SÔœÿ xÿè{áÿ 
34.  sèøSÁÿxÿû ÔìB©ûÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ FLÿ AÔè{áÿç{Õÿç©ûÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿç¿çF A™#Lÿ ÔvÿèLÿ†ÿç {LÿDõ FÁÿèAç{Áÿ 

©ø’ÿçœÿ Lÿ{Áÿ? 
 A) ýÿèøLÿìFœÿûÔè B) Aç¹sè`ÿìÀxÿû C) {ÁÿsèLÿìÀáÿû AçLÿuè¶ÿèsè D) sçBÿèô 
35.  Ô{s÷xÿû søçLÿû xÿè{sLÿûÔœÿ{Áÿ {LÿDõ xÿè¶ÿçBÔûsè Ô°ÿìvÿçÁÿì A™#Lÿ ÔçÝÿç¿À LÿÁÿè$çF? 
 A) ÿáÿûsèÿèsÁÿ B) Lÿ{Áÿ+ {søÔÁÿ C) áÿfèLÿû ©áÿûÔÁÿ D) HÔè{áÿç{Õÿç©û  
36.  FÝÿè LÿçÁÿ~ {Ýÿ†ÿì ÔèFÿûHFÔû áÿfèLÿû {ÝÿDdè Ô{°ÿ÷çˆÿÿ Aáÿû-ÁÿçDƒ ÔLÿè÷sû  
 A) ©ÀçLÿèô Ôç¢ÿø†ÿç  B) Lÿÿû ©çHµçÁÿ Qaÿ÷ 
 C) Qì°ÿû A™#Lÿ Ê²ÿ ©ø†ÿè{Áÿç™Lÿ†ÿç D) Lÿÿû ÊNÿè Qaÿ÷ H °ÿÝÿì†ÿ A™#Lÿ Ê²ÿ ©ø†ÿè{Áÿç™Lÿ†ÿç 
37.  {LÿDõ œÿèÿ÷ç~ {°ÿñÊèÏÀ LÿçÁÿ~Áÿì ÔèFÿûHFÔû ÔLÿ}sû ’ÿµçÁÿç Lÿÿû ÊNÿè Qaÿ÷ ÝÿçÔáÿ LÿÁÿç¿çB$çF? 
 A) Lÿ¹ûáÿè{ÿ+çÁÿè {©àçÁÿ  B) Lÿ{œÿLÿûsèô ©Àçxÿû 
 C) xÿèAçB©è ©Àç{Lÿ{fÔû  D) Ô¾áÿû-{Õÿáÿû B+è{SøÔœÿ 
38.  FLÿ sèsèFáÿû {sç{sÿû {©çáÿû ÔLÿ}sûLÿì F©Áÿè ¶ÿç°ÿ{Áÿ xÿèfçBœÿû LÿÁÿç¿çBdè ¿’ÿµçÁÿç AçDsû©ìsû søçœÿûfèÏÁÿ FÝÿç 

{Ýÿ°ÿ: 
 A) Ô°ÿ÷’ÿç FLÿçvÿè ÁÿÝÿè°ÿ  B) {ýÿfû Ùèáÿûsèô ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿè°ÿ 
 C) {¶ÿçáÿû{sfû {ÁÿSì{áÿÔœÿ ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿè$çF D) FLÿçvÿè ÁÿÝÿèœÿ$çF 
39.  Bœÿû©ìsû ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ {Ýÿ†ÿì AçDsû©ìsû ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ {Ýÿ°ÿç ©çBõ Aç°ÿÊÀLÿëà ÔÿàLÿì FÝÿç LÿìÝÿç¿çF :  
 A) Ê²ÿ ©ø†ÿè{Áÿç™Lÿ†ÿç B) ýÿÀçœÿû AçDsû C) {©øç©ç{SÔœÿ xÿè{áÿ D) ÁÿçBfû sçBÿû 
40.  Lÿøÿçœÿµà{Áÿ ÝÿøçÔ ©çD$#°ÿç ÔçBœÿû {Hµ¶ÿû AÔè{áÿÔœÿÁÿ ÔèÁÿèfûLÿì FÝÿç LÿìÝÿç¿çF 
 A) Áÿèéÿèô B) ÔãèD C) H¶ÿÁÿÔìsèô D) AƒÁÿÔìsèô 
41.  ýÿçÏ LÿÀçÁÿè °ÿç áÿìLÿû-Aç{Ýÿxÿû LÿÀçÁÿè ÔLÿ}s ¿çÝÿçLÿè A™#LÿçôÊ 4-°ÿèsû Ôÿç;ÿÁÿçÂÿ-AçxÿÁÿ ÔLÿ}sû{Áÿ ÁÿÝÿè$çF : 
 A) Áÿè©èáÿû °ÿèÂÿ»†ÿçLÿì °ÿö•è Lÿ{Áÿ B) Lÿ¹áÿè{ÿ{+xÿû Bœÿû©ìsû{Áÿ 1 {¿çS Lÿ{Áÿ 
 C) {©øç©ç{SÔœÿ xÿè{áÿ °ÿèÂÿ»è†ÿ Lÿ{Áÿ D) Ô{Zÿ†ÿ H AçLÿçÁÿ œÿè•÷çÁÿè†ÿ Lÿ{Áÿ 
42.  {Lÿ{†ÿçsè {ÿóÂÿèLÿ °ÿçBœÿçÁÿè °ÿè{¿çS A©{ÁÿÔœÿ Ô¼°ÿ A{s? 
 A) 4 B) 3 C) 2 D) 1 
43.  {Lÿ{†ÿçsè {ÿóÂÿèLÿ °ÿçBœÿçÁÿè °ÿè{¿çS Lÿ»è{œÿÔœÿ Ô¼°ÿ A{s? 
 A) 4 B) 3 C) 2 D) 1 
44.  F+5 ©èÔè°ÿè ©çHµçÁÿ Dü ¿çÝÿç Lÿì + 3.4¶ÿè {áÿ¶ÿáÿûLÿì ©ìáÿû xÿçDœÿû LÿÁÿç¿çBdè †ÿçÝÿç FÝÿè LÿçÁÿ~Áÿì {ÝÿçB©ç{Áÿ : 
 A) FLÿ ÔLÿ}sû H©œÿû B) FLÿ †ÿùsè©î~÷ {ÁÿSì{áÿsÁÿ C) Ýÿçýÿû-Ùèáÿûs ©ø~çÂÿë D) FLÿ ÔLÿ}sû Ôs÷ 
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45.  FÝÿçÁÿ 50% ÿèœÿû{Áÿ ©áÿûÔ HÔçÁÿÁÿ ÿç© {œÿ°ÿç Aç°ÿÊÀLÿ : 
 A) H¶ÿÁÿÔìsû H AƒÁÿÔìsû  B) Dvÿè°ÿç H ©Þè°ÿç 
 C) xÿç¹èô H Áÿèéÿèô  D) áÿèxÿèô H {søáÿèô Aç¹áÿèsìÀxÿû 
46.  {LÿDõ ©Áÿëåç D©LÿÁÿ~ Bœÿû©ìsû H AçDsû©ìsû ÔèSûœÿçáÿû ÿš{Áÿ Ô{°ÿ÷çˆÿÿ †ÿìÂÿœÿç LÿÁÿè$çF? 
 A) FLÿ AÔè{áÿç{Õÿç©û  B) FLÿ áÿfèLÿû {©øç°ÿû 
 C) FLÿ {ÙLÿûsøÿû AçœÿçáÿçBfÁÿ D) FLÿ ÿáÿûsè{søÔû AÔè{áÿç{Õÿç©û  
47.  FLÿ AçBÔè ÿš{Áÿ ¿’ÿè FLÿ †ÿùsè©î~÷ {Ssû {’ÿQç¿çF {†ÿ{°ÿ FÝÿçÁÿ ©Áÿ°ÿˆÿ} {Ôç©çœÿsè Lÿ~?  
 A) {SsÁÿ ÿÁÿçÿ†ÿè LÿÁÿè{°ÿ  B) søçLÿûÁÿ Áÿè{ÔçáÿûxÿÁÿ LÿÁÿè{°ÿ 
 C) AçBÔèLÿì ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ LÿÁÿè{°ÿ D) ©çHµçÁÿ {ÔçÔ÷Lÿì Áÿè{`ÿLÿû LÿÁÿè{°ÿ 
48.  xÿèfèsçáÿû ÔLÿ}sû ÔÝÿè†ÿ ÿáÿûsèÿèsÁÿÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ FÝÿè ÿç©Lÿì LÿÁÿè$çF :  
 A) ©áÿûÔ Hµèxÿû$ B) {¶ÿçáÿû{sfû °ÿç {ÁÿfèÏçœÿûÔC) Lÿ{Áÿ+ D) ©áÿûÔ {søœÿûÔ 
49.  xÿèfèsçáÿ Lÿ¹ìÀsÁÿ ÔèÏÿLÿì F$#{Áÿ B+Áÿ{ýÿÔû LÿÁÿè°ÿç ©çBõ FLÿ xÿçsç Lÿœÿû¶ÿÁÿÔ÷œÿ ÔèÏÿÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ 

LÿÁÿç¿çB©ç{Áÿ 
 A) FLÿ AçœÿçáÿSû AçDsû©ìsû xÿè¶ÿçBÔû B) FLÿ xÿèfèsçáÿû AçDsû©ìsû xÿè¶ÿçBÔû 
 C) FLÿ AçœÿçáÿSû Bœÿû©ìsû xÿè¶ÿçBÔû D) FLÿ xÿèfèsçáÿû ©øè+Áÿ 
50.  ¿’ÿè (Fœÿû){Áÿ {SçsèF °ÿç FLÿç™#Lÿ Bœÿû©ìsû Êîœÿ $çF {†ÿ{°ÿ {¿{Lÿó~Ôè {LÿÔû ©çBõ AçDsû©ìsû Lÿÿû {Ýÿ°ÿ 
 A) AÁÿû {Ssû B) œÿsû {Ssû C) Açƒ {Ssû D) FœÿûFFœÿûxÿè {Ssû 
51. FLÿ ©ãçœÿèô {ÿÔèœÿû{Áÿ LÿsÁÿ S¶ÿëÁÿ†ÿç FÝÿç ’ÿµçÁÿç ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿç¿çB$çF  
 A) AçxÿûfÏèô sìáÿû ÔãçBxÿû  B) sìáÿû {ÝÿçáÿûxÿÁÿÁÿ ýÿèxÿû ÕÿøèDLÿì °ÿìáÿçB 

 C) LÿøÔû ÔãçBxÿûLÿì ÿì¶ÿû LÿÁÿè  D) HµçLÿ÷ ©èÔûLÿì DvÿçB 

52. {LÿDõ {sÏ D©LÿÁÿ~ ’ÿµçÁÿç xÿèfèsçáÿû ÔèSûœÿçáÿû ýÿèøLÿìFœÿÔè H {Hµ¶ÿû {Ô©ûLÿì Ô{°ÿ÷çˆÿÿ ¶ÿç°ÿ{Áÿ œÿè•÷çÁÿè†ÿ 
LÿÁÿç¿çB©çÁÿè$çF>  

 A) FLÿ AÔè{áÿç{Õÿç©  B) FLÿ ÿáÿuèÿèsÁÿ 
 C) FLÿ {ÙLÿûsøÿû AçœÿçáÿçBfÁÿ D) FLÿ ýÿèøLÿìFœÿûÔè {f{œÿ{ÁÿsÁÿ 
53.  {LÿDõsè ’ÿìB ©øLÿçÁÿÁÿ {°ÿÔèLÿû AçxÿÁÿû ÔLÿ}sû? 
 A) Ýÿçýÿû AçxÿÁÿ H ýÿìáÿû AçxÿÁÿ B) Ýÿçýÿû AçxÿÁÿ H ©çÁÿçáÿçáÿû AçxÿÁÿ 
 C) AçÔèœÿû{LÿøçœÿÔ H Ôè{ZÿøçœÿÔû  D) FLÿÁÿ Lÿ¹áÿè{ÿ+ H ’ÿìBÁÿ Lÿ¹áÿè{ÿ+ 
54. FLÿ {Ô©èô {ÿÔèœÿû{Áÿ Lÿç¿÷À LÿÁÿì$#°ÿç Ôÿà{Áÿ Lÿsèô sìáÿû H Lÿç¿÷À ÿš{Áÿ ’ÿîÁÿ†ÿç °ÿfçà ÁÿQ#°ÿç LÿçÝÿ]Lÿè 

SìÁÿì†ÿµ©î~÷? 
 A) sìáÿû °ÿèsûÁÿ Lÿsèô FfûLÿì $ƒç LÿÁÿè°ÿç ©çBõ 
 B) HµçLÿ÷©èÔûøÁÿ {ÊÍ{Áÿ {Lÿó~Ôè ©øLÿçÁÿ ÁÿèfÁÿLÿì FÞçB°ÿç ©çBõ 
 C) `ÿè©ûÔLÿì ©Þè°ÿç ©çBõ {’ÿ°ÿç H Lÿsèô FfûLÿì LÿãèàÁÿ LÿÁÿè°ÿç  
 D) Lÿãç©Áÿ °ÿOÿLÿì Lÿsèô œÿèLÿsLÿì {œÿ°ÿç  
55.  AFáÿû Sù¶ÿûÔ °ÿøçÔû Ýÿçýÿû °ÿèàÁÿèô{Áÿ Lÿsç¿è°ÿçLÿì ÁÿÝÿèdè> œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ œÿèÝÿç~sè D©¿ìNÿ A{s? 
 A) ýÿãçsû œÿèÝÿç~ B) LÿøÔû œÿèÝÿç~ C) Ýÿçýÿû ÁÿçDƒ {œÿçfû œÿèÝÿç~ D) {Hµ°ÿû œÿèÝÿç~  
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56.  Lÿµçáÿèsè Lÿ{+øçáÿû 0.4% †ÿùsè©î~÷ ©çs÷ÔûÁÿ Aœÿìÿ†ÿè {’ÿB$çF> 500sè ©çs÷Ôû DŒç’ÿœÿ {å†ÿø{Áÿ {Lÿ{†ÿçsè †ÿùsè©î~÷ 
©çs÷Ôû ©çBõ Aœÿìÿ†ÿè ’ÿèAç¿çB$çF? 

 A) 1 B) 2 C) 10 D) 20 
57.  {LÿDõ àìœÿèsû{Áÿ sìáÿû {ÔsèôLÿì FœÿûÔè {ÿÔèœÿû{Áÿ LÿÁÿç¿çB$çF? 
 A) {ÿÔèœÿvÿçÁÿì ’ÿîÁÿ{Áÿ FLÿ Ôµ†ÿ§ {ÿÔèœÿ B) AçBxÿèáÿû sçBÿû Ôÿà{Áÿ FœÿûÔè {ÿÔèœÿû{Áÿ  
 C) ©èø-{Ôsèô xÿè¶ÿçBÔûø  D) D©{ÁÿçNÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè œÿì{Ýÿõ 
58. ©öÐ¶ÿçS {sOÿ`ÿÁÿÁÿ D©ç’ÿçœÿ ¿çÝÿç D©{Áÿ Áÿýÿû{œÿÔû Ôì©ÁÿB{¹çfû {ÝÿçB ÁÿÝÿè$çF †ÿçÝÿçLÿì LÿìÝÿç¿çF? 
 A) ©öÐ¶ÿçS Áÿýÿû{œÿÔû B) ©öÐ¶ÿçS {sOÿ`ÿÁÿ C) {áÿ D) {Hµ¶ÿû{œÿÔû  
59.  {LÿDõ ©øLÿçÁÿÁÿ ÔèSûœÿçáÿûLÿì xÿèÔûLÿèøsû ¶ÿçáÿìÀ ’ÿµçÁÿç ’ÿÊ÷ç¿çB$çF? 
 A) Ê²ÿ¿ìNÿ ÔèSûœÿçáÿû B) œÿœÿûáÿèœÿèàÁÿ C) Açœÿç{áÿçSû D) xÿèfèsçáÿû 
60.  °ÿçÝÿÀ {$øxÿûLÿì {`ÿLÿ LÿÁÿè°ÿç ©çBõ {$øxÿû Áÿèéÿ SfûLÿì °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿç¿çB$çF> ©ö$Lÿ {Sç H {œÿç {Sç Sfèô {ÿ»ÁÿLÿì 

©ø’ÿçœÿ LÿÁÿç¿çBdè> Áÿèéÿ Sfû ÔÝÿè†ÿ œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ {$øxÿû Fáÿè{ÿ+Lÿì {`ÿLÿû LÿÁÿç¿çBœÿ$çF? 
 A) ©è`ÿû B) {ÝÿáÿèOÿ Aç{éÿáÿû C) {©øçýÿçBáÿû D) ©è`ÿû xÿçFÿèsÁÿ 
61. Morse taper is one of the internationally accepted standard tapers. The morse taper are available in numbers 

from? 
 A) 0 to 7 B) 0 to 8 C) 1 to 7 D) 1 to 8 

62.  FLÿ °ÿçBœÿçÁÿè-{Hµ{sxÿû xÿèfèsçáÿû-sì-AçœÿçáÿSû Lÿœÿû¶ÿs÷ÁÿÁÿ Bœÿû©ìs {ÁÿfèÏÁÿ 100{Lÿ ÁÿÝÿdè> ¿’ÿè FÝÿè {ÁÿfèÏÁÿLÿì 
5¶ÿè {ÔçÔ÷ ÔÝÿè†ÿ Ôô¿ìNÿ LÿÁÿç¿çF, {†ÿ{°ÿ FÝÿè {ÁÿfèÏÁÿ {’ÿB Lÿ{Áÿ+ {Ýÿ°ÿ : 

 A) 5 FÿûF B) 50 F C) 500F D) 50 FÿûF 
63.  œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè {ÝÿDdè FLÿ ©øLÿçÁÿÁÿ †ÿùsè ¿çÝÿçLÿè xÿèfèsçáÿû-sì-AçœÿçáÿSû Lÿœÿû¶ÿs÷Áÿ (xÿèFÔè) ÔÝÿè†ÿ Ôô©öNÿ 

A{s? 
 A) œÿœÿûÿ{œÿç{sçœÿèLÿû FÁÿÁÿ  B) †ÿùsè©î~÷ AçDsû©ìsû {LÿçxÿûÔ 
 C) Aýÿû{Ôsû FÁÿÁÿ  D) œÿœÿûÿ{œÿç{sçœÿèLÿû H Aýÿû{Ôs †ÿùsè 
64.  œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè FLÿ Lÿö†ÿèøÿ A©WÍ÷Lÿ? 
 A) F{ÿÁÿè B) xÿçFÿƒ C) {LÿçÁÿìœÿûxÿÿû D) ÔèáÿèLÿœÿû Lÿç°ÿ÷çBxÿû 
65.  {ÿÔèœÿû{Áÿ Hÿ÷ H Hÿ÷ ÝÿìBáÿû xÿøçB¶ÿû H †ÿçÝÿçÁÿ AçLÿû{Ô{ÔçÁÿè °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè°ÿçÁÿ ÿìQÀ D{”ÊÀ Lÿ~ A{s? 
 A) áÿçf÷ sLÿ÷ søçœÿûÔÿèsû LÿÁÿè$çF 
 B) Hÿ÷ ÔçýÿûsÁÿì Hÿ÷ ÝÿìBáÿûLÿì A™#Lÿ Ùèxÿû ÝÿøçÔ ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿè$çF 
 C) Daÿ Ùèxÿû søçœÿûÔÿèsû LÿÁÿè$çF 
 D) Hÿ÷ ÝÿìBáÿûÁÿì Hÿ÷ ÔçýÿûsLÿì A™#Lÿ Ùèxÿû ÝÿøçÔ ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿè$çF 
66.  FLÿ SøçBƒèô ÝÿìBáÿûÁÿ {Søœÿû ÔçBfû œÿ»Áÿ ’ÿµçÁÿç Ôî`ÿë†ÿ LÿÁÿç¿çB$çF, {LÿDõ ©øLÿçÁÿ {Søœÿû ÔçfûLÿì {¶ÿÁÿè ýÿçBœÿû 

AçLÿçÁÿ{Áÿ ’ÿÊ÷ç¿çB$çF? 
 A) 10-24 B) 30-60 C) 80-180 D) 220-600 
67.  ÔèFœÿûÔè {ÿÔèœÿû Ýÿç†ÿ ’ÿµçÁÿç ©Áÿè`ÿçÂÿè†ÿ {ÝÿçBœÿ$çF> FSìÞèLÿ FÝÿç’ÿµçÁÿç œÿèà§è†ÿ {ÝÿçB$çF? 
 A) FLÿ {©øçSøçÿ B) FLÿ A©{Áÿsèô C) FLÿ LÿÀçÿû D) FLÿ ©ãSû {°ÿçÞ÷ ÔèÏÿû  
68.  5F SèàÁÿ ÝÿìBáÿûÁÿ 36 sè ’ÿç;ÿ ({fxÿû) H 3 ÿèÿè ÿxÿìÀáÿû (Fÿû) ÁÿÝÿèdè> FÝÿçÁÿ ©è`ÿû xÿçFÿèsÁÿ LÿsÁÿ {Ýÿ°ÿ? 
 A) 12 ÿèÿè B) 75 ÿèÿè C) 80 ÿèÿè D) 108 ÿèÿè 
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69.  ÁÿÀçLÿûÁÿ ’ÿç;ÿ {ÿç{sB FÝÿç’ÿµçÁÿç ÿç© LÿÁÿç¿çB$çF? 
 A) àìœÿè¶ÿÔ÷çáÿû {¶ÿÁÿûœÿèàÁÿ Lÿçáÿè©Áÿ B) SèàÁÿ sì$û {¶ÿÁÿûœÿèàÁÿ LÿçÂÿè©Áÿ 
 C) {ýÿãq ÿçB{LÿøçÿèsÁÿ  D) SèàÁÿ {sÏÁÿ 
70.  FLÿ ©F+ sì ©F+ Lÿ{+øçáÿû ÔèÏÿû œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ Aç©ãè{LÿÔœÿ ©çBõ D©¿ìNÿ? 
 A) ÿèáÿèô {©øçýÿçBáÿû B) s~}ô C) xÿèøáÿèô D) SøçBƒèô 
71.  ¿’ÿè {Lÿó~Ôè FLÿ Bœÿû©ìsû{Áÿ {áÿç Áÿ {©øÁÿ~ LÿçÁÿ~Áÿì {Ssû ’ÿµçÁÿç ©ø°ÿçÝÿè†ÿ ÔèSûœÿçáÿû Lÿÿû ÝÿìF, H AçDsû©ìsû 

A™#Lÿ ÝÿìF, {†ÿ{°ÿ {Ssû {Ýÿ°ÿ (Fœÿû) : 
 A) Fƒ B) FœÿFFœÿûxÿè C) œÿÁÿû D) AÁÿû 
72.  FLÿ Ôèéÿèáÿû søçœÿûfèÏÁÿ œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ {LÿDõ xÿèfèsçáÿû áÿfèLÿû {SsûÁÿ œÿèÿ÷ç~ ©çBõ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿç¿çF? 
 A) Açƒ {Ssû B) AÁÿû {Ssû C) œÿsû {Ss D) FœÿûFFœÿûxÿè {Ssû 
73.  áÿfèLÿû {Ssû ¿çÝÿçÁÿ ÝÿçB °ÿç 1 FÝÿçÁÿ AçDsû©ìsû{Áÿ ÁÿÝÿè$çF {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ FÝÿçÁÿ {Lÿó~Ôè Bœÿû©ìsû A™#Lÿ$çF 

{ÝÿDdè (Fœÿû) : 
 A) AÁÿû {Ssû B) Açƒ {Ssû C) œÿÁÿû {Ssû D) œÿsû {Ssû 
74.  {Lÿ{†ÿçsè FœÿûFFœÿûxÿè ÔLÿ}sû 7400 FœÿûFFœÿûxÿè AçBÔè{Áÿ ÁÿÝÿèdè? 
 A) 1 B) 2 C) 4 D) 8 
75.  FOÿLÿãíÔè¶ÿû-AÁÿû (FOÿHAçÁÿ) áÿfèLÿû {Ssû {LÿDõ AœÿÀ áÿfèLÿû {SsûÁÿì œÿèÿ÷ç~ {ÝÿçB©çÁÿè°ÿ? 
 A) {Lÿ°ÿÂÿ AÁÿû {SsûÔÁÿì  B) Açƒ {SsûÔ H œÿsû {SsûÔ 
 C) Açƒ {SsûÔ, AÁÿû {SsûÔ H œÿsû {SsûÔ D) AÁÿû {SsûÔ H œÿsû {SsûÔ 
76.  FLÿ `ÿçÁÿè-Bœÿû©ìsû ÔLÿ}sû ©çBõ {Lÿ{†ÿçsè sù$û {s°ÿìáÿû F+èøfû Aç°ÿÊÀLÿ ÁÿÝÿèdè? 
 A) 4 B) 8 C) 12 D) 16 
77.  FLÿ FœÿûFFœÿûxÿè {SsûÁÿ ÁÿÝÿèdè : 
 A) {áÿç Bœÿû©ìsû H {áÿç AçDsû©ìsû B) ÝÿçB Bœÿû©ìsû H ÝÿçB AçDsû©ìsû 
 C) {áÿç Bœÿû©ìsû H ÝÿçB AçDsû©ìsû D) D©{ÁÿçNÿ ÿšÁÿì {LÿDõsè œÿì{Ýÿõ 
78.  {°ÿÔèLÿû áÿfèLÿû {Ssû ¿çÝÿçÁÿ AçDsû©ìsû Bœÿû©ìsÁÿ Lÿ¹ûáÿè{ÿ+ A{s {ÝÿDdè : 
 A) AÁÿû {Ss B) Açƒ {Ssû C) Bœÿû¶ÿs÷Áÿ {Ssû D) Lÿ¹ç{ÁÿsÁÿ 
79.  {LÿDõ Bœÿ©ìsû ¶ÿçáÿìÀ ’ÿµçÁÿç FLÿ Açƒ áÿfèLÿû {Ssû ÝÿçB AçDsû©ìsû DŒŸ LÿÁÿè$çF? 
 A) A†ÿèLÿÿû{Áÿ {SçsèF Bœÿû©ìsû A™#Lÿ {ÝÿçB$çF B) A†ÿèLÿÿû{Áÿ {SçsèF Bœÿû©ìsû {áÿç {ÝÿçB$çF 
 C) Bœÿû©ìsûÔ SìÞèLÿ ÿxÿ{Áÿsû D) ©ø†ÿè Bœÿû©ìsû SìÞèLÿ A™#Lÿ 
80.  {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ ’ÿìBsè ¶ÿèŸ áÿfèLÿ ýÿÀçÿèáÿèLÿì B+Áÿ{ýÿÔû LÿÁÿç¿çDdè {LÿDõ ©Áÿèÿç~sè D©{¿çSë {Ýÿ°ÿç Aç°ÿÊÀLÿ? 
 A) {Lÿ°ÿÂÿ Lÿ{Áÿ+  B) D¶ÿà {¶ÿçáÿû{sfû H Lÿ{Áÿ+ 
 C) {Lÿ°ÿÂÿ {¶ÿçáÿû{sfû  D) D¶ÿà ©çHµçÁÿ ÝÿøçÔ H ©ø†ÿè{Áÿç™ 
81.  SøçBƒèô ÝÿìBáÿûÁÿ {xÿøÔèô H s~}ô {ÝÿDdè? 
 A) Ôô©î~÷ ¶ÿç°ÿ{Áÿ Ôÿçœÿ A©{ÁÿÔœÿ B) Ôÿçœÿ D©LÿÁÿ~{Áÿ LÿÁÿç¿çF 
 C) {Lÿ°ÿÂÿ {LÿçÔ÷ SøçBƒèô ÝÿìBáÿû ©çBõ LÿÁÿç¿çF D) {Lÿ°ÿÂÿ ýÿÿ÷ SøçBƒèô ©çBõ 
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82.  sµèÏ xÿèøáÿûÁÿ {Hµ°ÿû, °ÿçÁÿ»çÁÿ SøçBƒèô {Ýÿ†ÿì ýÿèxÿèô ©ø†ÿè ©ø†ÿè{Áÿç™Lÿ†ÿç ÔöÏè Lÿ{Áÿ {¿{†ÿ{°ÿ{ÂÿLÿè FLÿ 12 ÿèÿè 
xÿçFÿèsÁÿ {ÝÿçáÿûLÿì xÿèøáÿû LÿÁÿè D©{ÁÿçNÿ ©ø¶ÿç°ÿLÿì FÝÿç ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿè ÝÿøçÔ LÿÁÿç¿çB©ç{Áÿ? 

 A) {Hµ°ÿûÁÿ {œÿ{Ssè¶ÿû {ÁÿLÿû B) {Hµ°ÿûÁÿ $#œÿèô C) Lÿÿû ýÿèxÿèô {ýÿçÔ÷ D) A™#Lÿ ýÿèxÿèô {ýÿçÔ÷ 
83.  50 ÿèÿè °ÿÀçÔÁÿ Ýÿç{xÿ÷œÿûxÿ Ïèáÿû ÔçýÿûsLÿì ÔèáÿèƒèøLÿçáÿû SøçBƒèô {ÿÔèœÿû{Áÿ SøçBƒ LÿÁÿè°ÿçÁÿ Aç°ÿÊÀLÿ†ÿç ÁÿÝÿèdè, ¿’ÿè 

Lÿç¿÷ÀÁÿ Ôì©çÁÿèÊûLÿö†ÿ ©öÐ¶ÿçS Ùèxÿû 33 ÿèsÁÿ/ÿèœÿèsû ÝÿìF {†ÿ{°ÿ Lÿç¿÷ÀÁÿ AçÁÿ©èFÿû {Ýÿ°ÿ? 
 A) 190 B) 150 C) 210 D) 250 
84.  {$ø{xÿxÿû ©çs÷Ôû{Áÿ œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ {$øxÿû ýÿÿ÷sè ©ø’ÿçœÿ LÿÁÿç¿çB$çF {¿Dõvÿç{Áÿ søçœÿûÔÿèÔœÿ Ôÿà{Áÿ 

{$øxÿûÁÿ ýÿãçZÿ D©{Á {©øÔÁÿ Lÿç¿÷À LÿÁÿè$çF? 
 A) ¶ÿè {$øxÿû B) {ÕÿçàçÁÿ {$øxÿû C) œÿLÿáÿû {$øxÿû D) °ÿsû{ÁÿÔû {$øxÿû 
85.  œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ °ÿìÔûsè xÿèøáÿû fèSû{Áÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿç¿çF H °ÿè¶ÿèŸ °ÿÀçÔÁÿ sìáÿûLÿì Lÿçsè°ÿç{Áÿ Aœÿìÿ†ÿè ©ø’ÿçœÿ 

Lÿ{Áÿ? 
 A) {©øÔ ýÿèsû °ÿì{ÔÔû  B) Áÿèÿì{¶ÿ°ÿáÿû °ÿì{ÔÔû (Ôãè©û) 
 C) ýÿèOÿxÿû Áÿèÿì{¶ÿ°ÿáÿû °ÿì{ÔÔû D) áÿçBœÿÁÿ °ÿì{ÔÔû 
86.  œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ D©LÿÁÿ~sè ýÿÿ÷Áÿ {`ÿLÿèô ©çBõ Ô©û {ýÿãçÁÿ{Áÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿç¿çF ¿çÝÿçLÿì s~÷ 

LÿÁÿç¿çD$çF? 
 A) {s¹{áÿsû  B) Ô¨ç©û Sfû 
 C) xÿçFáÿ {sÏ Bƒè{LÿsÁÿ H Ôãè©û S{fÔû D) sìáÿû Áÿìÿû ÿçB{Lÿøç{ÙçLÿû 
87.  xÿçBÿƒ ÝÿìBáÿû ÔÝÿè†ÿ {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ Ôè{ÿ{+xÿû Lÿç°ÿ÷çBxÿû sè©ûxÿ sìáÿûLÿì SøçBƒèô H áÿÀç©èô LÿÁÿç¿çF FLÿ Dˆÿÿ 

©Áÿèÿç~Áÿ Lÿìáÿç+ SøçBƒèô {fçœÿû œÿèLÿsLÿì ©vÿç¿è°ÿç Aç°ÿÊÀLÿ, D©¿ìNÿ Lÿìáÿç+sè {ÝÿDdè? 
 A) ÔáÿìÀ°ÿìáÿû AFáÿû  B) ÿè{œÿÁÿçáÿû AFáÿû  
 C) ÔáÿûýÿÁÿçBfûxÿû AFáÿû  D) ©çÁÿçýÿèœÿû H ©ç~èÁÿ ÿèOÿÁÿ 
88. œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ A©{ÁÿÔœÿsè Ôãsèô {ÿÔèœÿû{Áÿ LÿÁÿç¿çB©ç{Áÿ? 
 A) áÿéÿ Ôçýÿûs{Áÿ °ÿçÝÿÀ Lÿè{Hµ B) B+Áÿœÿçáÿû Sù¶ÿûÔ 
 C) Ôçýÿu D©{Áÿ Dxÿûxÿøýÿû Lÿè{Hµ D) ýÿè’ÿÁÿ Lÿè ©çBõ Lÿè {Hµ 
89.  FLÿ ÕÿèøD {$øxÿûLÿì 1 °ÿè.FÔû.©è. {$øxÿû AçLÿç{Áÿ œÿè•÷çÁÿè†ÿ LÿÁÿç¿çB$çF, 1 Bo °ÿè.FÔû.©è {$øxÿû{Áÿ 1 Lÿ~ Ôî`ÿë†ÿ 

LÿÁÿè$çF? 
 A) {$øxÿûÁÿ {ÿfÁÿ xÿçFÿèsÁÿ B) {$øxÿûÁÿ ÿçBœÿÁÿ xÿçFÿèsÁÿ 
 C) {$øxÿûÁÿ ©è`ÿû xÿçFÿèsÁÿ  D) ©çB©ûÁÿ {Ýÿçáÿû xÿçFÿèsÁÿ 
90.  FÝÿç Ôç™çÁÿ~ ¶ÿç°ÿ{Áÿ Aœÿìšçœÿ LÿÁÿç¿çBdè {¿ SøçBƒèô ÝÿìBáÿûÁÿ {ýÿÔû Lÿèdè °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ ©{Áÿ `ÿLÿûÿû H Ôÿ†ÿÂÿ °ÿç 

{Sãfû LÿÁÿè$çF> FÝÿç œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ {LÿDõ LÿçÁÿ~Áÿì {ÝÿçB$çF? 
 A) ÝÿìBáÿûÁÿ {Søxÿû °ÿÝÿì†ÿ Lÿvÿèœÿ B) ÝÿìBáÿûÁÿ A©WÍ÷Lÿ D{”ÊÀ ©çBõ D©¿ìNÿ œÿì{Ýÿõ 
 C) {Søœÿû ÔçBfû °ÿÝÿì†ÿ Áÿìå  D) ÝÿìBáÿûÁÿ Svÿœÿ °ÿÝÿì†ÿ {Qçáÿç 
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91.  áÿç$ûÁÿ Ôç{xÿáÿû{Áÿ FLÿ søç{¶ÿáÿèô {ÏxÿèLÿì ýÿèOÿ LÿÁÿç¿çBdè> FÝÿè {Ïxÿè {ÁÿÏÁÿ Lÿç¿÷ÀLÿçÁÿë†ÿç Lÿ~? 
 A) Lÿsèô {ýÿçÔ÷ {Ýÿ†ÿì áÿéÿ ÔçýÿûsÁÿ {°ÿƒèôLÿì ©ø†ÿè{Áÿç™ LÿÁÿè°ÿç 
 B) áÿ»ç s~}ô LÿÁÿè°ÿç Ôÿà{Áÿ áÿç$û {Ô+Áÿ{Áÿ {áÿçxÿûLÿì FÞçB°ÿç 
 C) °ÿìáÿçB°ÿç Ôÿà{Áÿ Lÿsèô sìáÿû{Áÿ {áÿçxÿûLÿì ÝÿøçÔ LÿÁÿè°ÿç 
 D) Ôì©çÁÿèÊûLÿö†ÿ °ÿèœÿç s~÷Lÿì ÝÿçàÁÿ Lÿsèô Ùèxÿû{Áÿ °ÿìáÿçB°ÿç 
92.  ÿç© ©î°ÿ÷Áÿì sì ©F+ {°ÿçÁÿ xÿçFáÿû SfûÁÿ fè{Áÿ {Ôsèô F$#©çBõ Aç°ÿÊÀLÿ ? 
 A) Sfû{Áÿ $#°ÿç †ÿùsèLÿì fç~è°ÿç ©çBõ B) †ÿìÂÿœÿç LÿÁÿè°ÿç ©çBõ 
 C) Sfû{Áÿ ©øçÁÿ¼èLÿ `ÿç©Lÿì {ÔsûA©û LÿÁÿè°ÿç ©çBõ D) ÿç©Áÿ †ÿùsèLÿì FÞçB°ÿ ©çBõ  
93.  B{ƒOÿèô {Ýÿxÿû {ÿLÿçœÿèfèÿû FÝÿç ÔÝÿè†ÿ Lÿç¿÷À Lÿ{Áÿ? 
 A) ÁÿLÿû H SèàÁÿ B) Hÿ÷ H Hÿ÷ SèàÁÿ C) ’ÿìB {ÝÿáÿèLÿçáÿû SèàÁÿ D)’ÿìB °ÿè{¶ÿáÿû SèàÁÿ 
94.  {LÿDõ ÿèáÿèô {ÿÔèœÿûLÿì B+Áÿœÿçáÿû H FOÿsÁÿœÿçáÿû {©øçýÿçBáÿûÁÿ ÿèáÿèô ©çBõ SøÝÿ~ LÿÁÿç¿çB$çF? 
 A) ©ç{+çSøçýÿû ÿèáÿèô {ÿÔèœÿû  B) àìœÿè¶ÿÔ÷çáÿû ÿèáÿèô {ÿÔèœÿû 
 C) ©ãç{œÿsçÁÿè ÿèáÿèô {ÿÔèœÿû  D) {søÔÁÿ Lÿ{+øçáÿûxÿ ÿèáÿèô {ÿÔèœÿû 
95.  A©û Lÿsû ÿèáÿèô{Áÿ LÿsÁÿ Wì~÷œÿÁ  ’ÿèS H HµçLÿ÷ ýÿèxÿû ’ÿèS ¶ÿèˆÿè{Áÿ ’ÿìBsè ©øLÿçÁÿÁÿ ÿèáÿèô {©øç{ÔÔû ÁÿÝÿèdè ? 
 A) HµçLÿ÷Lÿì LÿsÁÿ {Áÿç{sÔœÿÁÿÁÿ ’ÿèS{Áÿ {ýÿxÿû LÿÁÿç¿çB$çF 
 B) {ÿç{sB AôÊ{Áÿ `ÿè©û Lÿçßè°ÿç AçÁÿ¼ {ÝÿçB$çF 
 C) °ÿÀçLÿûáÿçÔû Fáÿèÿè{œÿsÁÿ ÔÝÿè†ÿ {ÿÔèœÿû SìÁÿì†ÿµ©î~÷ 
 D) LÿsÁÿÁÿ Wì~÷œÿ AœÿìÔç{Áÿ {ÔÝÿè ’ÿèS{Áÿ HµçLÿ÷Lÿì {ýÿxÿû LÿÁÿç¿çB$çF 
96.  Ùèxÿû Aœÿì©ç†ÿ{Áÿ ©Áÿè°ÿˆÿ÷œÿ °ÿèœÿç {LÿDõ SèàÁÿ Aç{Áÿq{ÿ+ °ÿöˆÿçLÿçÁÿ S†ÿè{Áÿ ÝÿÁÿèf+çáÿûÁÿì ¶ÿs}Lÿçáÿû ¶ÿç°ÿ{Áÿ 

©Áÿè°ÿˆÿ}†ÿ {ÝÿçB$çF? 
 A) ’ÿìB ÙÁÿ SèàÁÿ B) ’ÿìB {ÝÿáÿèLÿçÂÿû SèàÁÿ C)’ÿìB °ÿè{¶ÿáÿû SèàÁÿ D) Hµÿ÷ H Hµÿ÷ SèàÁÿ 
97.  FLÿ Ôçýÿu {SçsèF ýÿèœÿèÔû Lÿsû{Áÿ s~÷ {ÝÿçBdè, œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì {LÿDõ ÿç©’ÿƒsè ©ø†ÿÀå ¶ÿç°ÿ{Áÿ {ÿÔèœÿû sçBÿûLÿì 

©ø¶ÿç°ÿè†ÿ LÿÁÿè°ÿ? 
 A) Lÿsèô S¶ÿëÁÿ†ÿç B) {Ôsèô Aç{éÿáÿû C) HµçLÿ÷ ©èÔûÁÿ °ÿÀçÔ D) sìáÿû søç{¶ÿáÿû ’ÿîÁÿ†ÿç 
98.  ÝÿçBsû {sœÿûÔçBáÿûÁÿ FLÿ Ïèáÿû HµçLÿ÷©èÔûLÿì F`ÿûFÔûFÔû ÿèáÿèô LÿsÁÿ ÔÝÿè†ÿ {ÿÔèœÿû {Ýÿ°ÿçLÿì ÁÿÝÿèdè, œÿèÿ¨áÿèQ#†ÿ ÿšÁÿì 

{LÿDõ {ÁÿLÿû Aç{éÿáÿ LÿsÁÿ ©çBõ Ô°ÿìvÿçÁÿì A™#Lÿ D©¿ìNÿ? 
 A) 8 " B) 12" C) 20" D) 28" 

99.  {Ô©èô {ÿÔèœÿû{Áÿ LÿìBLÿû Áÿès~÷ {ÿLÿçœÿèfèÿûÁÿ °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ LÿÁÿè, Lÿsèô {ÏøçLÿû ™ëÁÿ ¶ÿç°ÿ{Áÿ S†ÿè LÿÁÿè$çF H {ÏøçLÿLÿì 
’ÿù†ÿ S†ÿè{Áÿ Áÿès~÷ LÿÁÿè$çF> Lÿsèô {ÏøçLÿû H Áÿès~÷ {ÏøçLÿø Aœÿì©ç†ÿ Lÿ~? 

 A) 2:3 B) 3:2 C) 5:3 D) 3:5 
100.  FLÿ DŒç’ÿÁÿ Lÿµçáÿèsè ÁÿÝÿè$#°ÿç LÿìÝÿç¿çF {¿{†ÿ{°ÿ{Âÿ? 
 A) FÝÿçÁÿ AçLÿö†ÿè H AçLÿçÁÿ Ôëÿç ÿš{Áÿ ÁÿÝÿè$çF B) FÝÿç °ÿÝÿì†ÿ ¶ÿáÿ $è°ÿç ©Áÿè f~ç¿çF 
 C) FÝÿç °ÿÀ°ÿÝÿçÁÿ ©çBõ ýÿèsû $çF D) ÿÀç{sÁÿèAçáÿûÁÿ `ÿàœÿ ÔvÿèLÿ $çF 
 


