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GENERAL APTITUDE

1. How does light normally travel?
A) In concentric circles B) In a straight line
C) Always towards a dark area D) In a curved line

2. First Country to undergo industrial revolution:
A) France B) Britain C) Germany D) USA

3. A solar water heater can not be used to get hot water on
A) A sunny day B) A cloudy day C) A hot day D) A windy day

4. In India, the first cotton mill was set up in
A) Madras B) Bombay C) Kanpur D) Surat

5. Regur soil is the other name of
A) Black soil B) Alluvial soil C) Arid soil D) Laterite soil

6. The different group of stars is known as
A) Constellations B) Celestial bodies C) Asteroids D) Comet

7. Which country has two-party system?
A) India B) Sri Lanka C) United Kingdom D) Nepal

8. Which of the following is a macro nutrient?
A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn

9. The process of evaporation causes
A) Cooling B) Heating C) Dryness D) None of these

10. Place directly above focus on Earth’s surface is known as
A) Strike B) Comma C) Epicenter D) Origin

11. HCF of 84 & 270 is
A) 8 B) 6 C) 4 D) 2

12. The sum of first five multiples of 3 is:
A) 45 B) 65 C) 75 D) 90

13. 7:12 is equivalent to:
A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72

14. Find the simple interest on the Rs. 2000 at 25/4% per annum for the period from 4th Feb 2005 to 18th April 2005
A) Rs. 35 B) Rs. 30 C) Rs. 25 D) Rs. 40

15.  The average of 20 numbers is Zero. Of them, at the most, how many may be greater than zero?
A) 0 B) 1 C) 10 D) 19

16. An athlete runs 200 meters in 24 seconds. His speed is?
A) 10 km/hr B) 17 km/hr C) 27 km/hr D) 30 km/hr
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17. Every rational number is
A) A natural number B) An integer C) A real number D) A whole number

18. What decimal of an hour is a second?
A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126

19. A fruit seller had some apples. He sells 40% apples and still has 420 apples. Originally, he had how many ?
A) 588 apples B) 600 apples C) 672 apples D) 700 apples

20. A does a work in 10 days and B does the same work in 15 days. In how many days they will do the same work
together?
A) 5 days B) 6 days C) 7 days D) 8 days

DOMAIN KNOWLEDGE

21. When filing soft metals, the file teeth are clogged with minute particles of metal. The file should be cleaned by
A) Washing it with water B) Rubbing on wood
C) Washing it with dilute acid D) Using file card

22. The process used to improve fatigue resistance of the metal by setting up compressive stresses in its surface, is
known as
A) Hot piercing B) Extrusion C) Cold peening D) Cold heading

23. Thermit welding is often used in
A) Replacing broken gear teeth
B) Repairing broken shears
C) Joining rails, truck frames and locomotive frames etc.
D) All of the above

24. The electron beam welding can be carried out in
A) Open air B) A shielded gas environment
C) Vacuum D) A pressurized inert gas chamber

25. An oxidising process used for aluminium and magnesium articles is called
A) Galvanizing B) Anodizing C) Parkerising D) Sherardizing

26. The algebraic difference between the minimum limit and the basic size is called
A) Actual deviation B) Upper deviation C) Lower deviation D) Fundamental deviation

27. Piercing is an operation of cutting
A) A cylindrical hole in a sheet of metal by the punch and the die
B) A hole (other than cylindrical) in a sheet of metal by the punch and the die
C) A flat sheet to the desired shape
D) A number of holes evenly spaced in a regular pattern on a sheet of metal

28. In ________ welding, the weld may be made either from left to right or from right to left.
A) Forehand B) Backhand C) Vertical D) None of these
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29. The temperature of oxy-hydrogen flame is ________ oxyacetylene flame.
A) Same as B) Less than C) More than D) None of these

30. A moving mandrel is used in
A) Wire drawing B) Tube drawing C) Metal cutting D) Forging

31. A rip saw
A) Is a two man saw B) Is used for cutting along the grains of wood
C) Has a narrow blade with two wooden handles D) All of the above

32. Which of the following methods can be used for manufacturing 2 meter long seamless metallic tubes?
A) Drawing B) Extrusion C) Rolling D) Extrusion and rolling

33. The minimum size of a bloom is
A) 5 cm × 5 cm B) 10 cm × 10 cm C) 15 cm × 15 cm D) 20 cm × 20 cm

34. Acetylene gas is stored in cylinders in
A) Solid form B) Gaseous form C) Liquid form D) Any one of these

35. In a four high rolling mill, the diameter of backing up rolls is ________ the diameter of working rolls.
A) Equal to B) Smaller than C) Larger than D) None of these

36. The edge of a steel plate cut by oxygen cutting will get hardened when the carbon content is
A) Less than 0.1 percent B) Less than 0.3 percent
C) More than 0.3 percent D) Anywhere between 0.1 to 1 percent

37. Shift is a casting defect which
A) Results in a mismatching of the top and bottom parts of a casting
B) Results in general enlargement of a casting
C) Occurs near the ingates as rough lumps on the surface of a casting
D) Occurs as sand patches on the upper surface of a casting

38. When a hole or cavity to be cored is not in line with the parting surface, then a ________ is used.
A) Horizontal core B) Vertical core C) Drop core D) Balanced core

39. The adhesiveness is the property of sand due to which
A) It evolves a great amount of steam and other gases B) The sand grains stick together
C) It clings to the sides of a moulding box D) None of these

40. In sheet metal work, he cutting force on the tool can be reduced by
A) Grinding the cutting edges sharp B) Increasing the hardness of tool
C) Providing shear on tool D) Increasing the hardness of die

41. Which of the following statement is wrong?
A) The mortise gauge has two scribing pins B) The gouges are chisels with a hollow shaped blade
C) An auger is a planing tool D) All of these

42. The mode of deformation of the metal during spinning is
A) Bending B) Stretching C) Rolling and stretching D) Bending and stretching
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43. In forehand welding, the weld is made
A) From left to right B) From right to left
C) First from left to right and then from right to left D) Either from left to right or from right to left

44. The temperature at which the new grains are formed in the metal is called
A) Lower critical temperature B) Upper critical temperature
C) Eutectic temperature D) Recrystallisation temperature

45. The surface to be left unmachined is marked on the pattern by
A) Red colour B) Yellow colour C) Black colour D) Blue colour

46. A three high rolling mill consists of three rolls placed one above the other. Which of the following statement is
correct?
A) The upper and middle rolls rotate in the same direction whereas the bottom roll rotates in opposite direction
B) The upper and bottom rolls rotate in the same direction whereas the middle roll rotates in opposite direction
C) The bottom and middle roll rotate in the same direction
D) Any one of the above

47. The metal extrusion process is generally used for producing
A) Uniform solid sections B) Uniform hollow sections
C) Uniform solid and hollow sections D) Varying solid and hollow sections

48. A jolt machine is used to
A) Ram the sand harder at the pattern face with decreasing hardness towards the back of the mould
B) Ram the sand harder at the back of the mould and softer on the pattern face
C) Produce uniform sand hardness throughout the mould
D) Produce uniform packing of sand in the mould

49. In a ________, two or more operations are performed simultaneously at the single stroke of the ram.
A) Simple die B) Progressive die C) Combination die D) Compound die

50. The operation of bending a sheet of metal along a curved axis, is known as
A) Plunging B) Notching C) Slitting D) Forming

51. The property of sand due to which the sand grains stick together is called
A) Collapsibility B) Permeability C) Cohesiveness D) Adhesiveness

52. If an aluminium pattern made from a wooden master pattern is to be used for grey iron castings, then the shrinkage
allowance allowed on the wooden pattern should be
A) 10 mm/m B) 16 mm/m C) 20 mm/m D) 26 mm/m

53. Which of the following statement is wrong?
A) The angular clearance on dies varies from 0.5° to 1°
B) In drawing operation, the metal flows due to plasticity
C) In press operation, the size of the pierced hole is independent of the size of punch
D) None of the above

54. The cross-section of a chisel is usually
A) Rectangular B) Square C) Hexagonal D) Octagonal
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55. In backhand welding, the angle between the welding rod and the work is ________ as compared to forehand
welding.
A) Same B) Less C) More D) None of these

56. A zinc diffusion process is called
A) Galvanizing B) Anodizing C) Parkerising D) Sherardizing

57. The hot working of metals is carried out
A) At the recrystallisation temperature B) Below the recrystallisation temperature
C) Above the recrystallisation temperature D) At any temperature

58. In order to check the clearance between two mating surfaces, a ________ gauge should be used.
A) Ring B) Plug C) Feeler D) None of these

59. Seam welding is best adopted for metal thickness ranging from
A) 0.025 to 3 mm B) 3 to 5 mm C) 5 to 8 mm D) 8 to 10 mm

60. In a cold chamber die casting machine
A) Melting pot is separate from the machine B) Melting pot is an integral part of the machine
C) Melting pot may have any location D) Low temperature and pressure is used

61. Cutting and forming operations can be performed in a single operation in a
A) Simple die B) Progressive die C) Compound die D) Combination die

62. The process of decreasing the cross-section of a bar and increasing its length, is called
A) Drawing down B) Upsetting C) Spinning D) Peening

63. When more volume of acetylene and less volume of oxygen is supplied, then a ________ flame is obtained.
A) Neutral B) Oxidizing C) Carburising D) None of these

64. Metal patterns are used for
A) Small castings B) Large castings
C) Complicated castings D) Large scale production of castings

65. Structural sections such as rails, angles, I-beams are made by
A) Hot rolling B) Hot drawing C) Hot piercing D) Hot extrusion

66. The teeth of hacksaw blade are bent
A) Towards right
B) Towards left
C) Alternately towards right and left and every third or fourth left straight
D) May be bent in any direction

67. Loam sand is a mixture of
A) 30% sand and 70% clay B) 50% sand and 50% clay
C) 70% sand and 30% clay D) 90% sand and 10% clay
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68. The advantage of Thermit welding is that
A) All parts of the weld section are molten at the same time
B) Weld cools almost uniformly
C) Results in a minimum problem with internal residual stresses
D) All of the above

69. Which one of the following material will require the largest size of riser for the same size of casting?
A) Aluminium B) Cast iron C) Steel D) Copper

70. The welding process used in joining mild steel shanks to high speed drills, is
A) Spot welding B) Seam welding C) Flash butt welding D) Upset butt welding

71. When the molten metal is fed in the cavity of a metallic mould by gravity, the method of casting is known as
A) Die casting method B) Slush casting method
C) Permanent mould casting method D) Centrifugal casting method

72. Lancing is the operation of
A) Cutting a sheet of metal in a straight line along the length
B) Removal of metal to the desired shape from the edge of a plate
C) Cutting a sheet of metal through part of its length and then bending the cut portion
D) Bending a sheet of metal along a curved axis

73. The chisel used for cutting key ways is
A) Flat chisel B) Cape chisel C) Round nose chisel D) Diamond pointed chisel

74. According to Indian standards, the total numbers of tolerance grades are
A) 8 B) 12 C) 18 D) 20

75. The metal patterns as compared to wooden patterns require less
A) Shrinkage allowance B) Machining allowance C) Draft allowance D) Distortion allowance

76. In blanking operation, the clearance is provided on
A) Punch
B) Die
C) Half on the punch and half on the die
D) Either on punch or die depending upon designer’s choice

77. For gas welding, the pressure desired at the welding torch for oxygen is
A) 7 to 103 kN/m² B) 70 to 280 kN/m² C) 280 to 560 kN/m² D) 560 to 840 kN/m²

78. For gas welding, the pressure desired at the welding torch for acetylene is
A) 7 to 103 kN/m² B) 70 to 280 kN/m² C) 280 to 560 kN/m² D) 560 to 840 kN/m²

79. In welding magnesium with TIG arc welding, direct current with ________ is used.
A) Straight polarity B) Reversed polarity C) Both (A) and (B) D) None of these

80. In welding copper alloys with TIG arc welding
A) Direct current with straight polarity is used B) Direct current with reversed polarity is used
C) Alternating current is used D) Any one of these



81403_17 (A)

81. The draft or taper allowance on casting is generally
A) 1 to 2 mm/m B) 2 to 5 mm/m C) 5 to 10 mm/m D) 10 to 15 mm/m

82. Thermit, used in Thermit welding, is a mixture of
A) Charcoal and iron oxide B) Charcoal and aluminium
C) Iron oxide and aluminium D) Charcoal, iron oxide and aluminium

83. The process of increasing the cross-section of a bar at the expense of its length, is called
A) Drawing down B) Upsetting C) Spinning D) Peening

84. For welding plates of thickness less than 5 mm, its edges
A) Do not require bevelling B) Should be bevelled to a single-V or U-groove
C) Should have a double-V or U-groove on one side D) Should have a double-V or U-groove on both sides

85. Which of the following welding process uses non-consumable electrodes?
A) TIG welding B) MIG welding C) Manual arc welding D) Submerged arc welding

86. The material which can be best cut with oxygen cutting process is
A) Mild steel B) Brass C) Copper D) Aluminium

87. Swab is used for
A) Smoothing and cleaning out depressions in the mould
B) Cleaning the moulding sand
C) Moistening the sand around the edge before removing pattern
D) Reinforcement of sand in the top part of the moulding box

88. For arc welding
A) Alternating current with high frequency is used B) Alternating current with low frequency is used
C) Direct current is used D) Any one of these

89. A file removes the metal during
A) Forward stroke B) Return stroke
C) Both forward and return strokes D) None of these

90. Riddle is used for
A) Smoothing and cleaning out depressions in the mould
B) Cleaning the moulding sand
C) Moistening the sand around the edge before removing pattern
D) Reinforcement of sand in the top part of moulding box

91. The purpose of a gate is to
A) Delivers molten metal into the mould cavity
B) Act as a reservoir for the molten metal
C) Feed the molten metal to the casting in order to compensate for the shrinkage
D) Delivers molten metal from pouring basin to gate

92. The oxyacetylene gas used in gas welding produce a flame temperature of
A) 1800°C B) 2100°C C) 2400°C D) 3200°C

93. In order to produce uniform packing of sand in the moulds, a _________ is used.
A) Sand slinger B) Squeezing machine C) Jolt machine D) Stripper plate machine
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94. Carburising flame is used to weld
A) Steel, cast iron, copper, aluminium etc B) Brass and bronze
C) Hard surfacing materials such as stellite D) All of these

95. A basic shaft is one whose
A) Lower deviation is zero B) Upper deviation is zero
C) Lower and upper deviations are zero D) None of these

96. In piercing operation, the clearance is provided on
A) Punch B) Die
C) Half on the punch and half on the die D) Either on punch or die depending upon designer’s choice

97. The brass and bronze are welded by _________ flame.
A) Neutral B) Oxidizing C) Carburising D) All of these

98. The accuracy of micrometers, calipers, dial indicators can be checked by a
A) Feeler gauge B) Slip gauge C) Ring gauge D) Plug gauge

99. For obtaining a cup of diameter 25 mm and height 15 mm by drawing, the size of the round blank should be
approximately
A) 42 mm B) 44 mm C) 46 mm D) 48 mm

100. Most of the oxyacetylene welding is done with
A) Neutral flame B) Oxidizing flame C) Carburising flame D) All of these
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GENERAL APTITUDE 

 
1. पर्काश समान्यतया कैसे चलता ह?ै 
 A) कᱶ दर्ािभमुख वृᱫ मᱶ B) एक सीधी रेखा मᱶ C) हमेशा एक अंधेरे के्षतर् की तरफ D) एक घुमावदार रेखा मᱶ 
 
2. वह पहला दशे जहां औ᳒ोिगक कर्ांित हुई : 
 A) फर्ांस B) िबर्टेन C) जमर्नी D) यू एस ए 
 
3. एक सौर जल हीटर का पर्योग पानी गरम करने के िलए नहᱭ कर सकते ह ᱹ
 A) धूप वाले िदन मᱶ B) बादल वाले िदन मᱶ C) एक गरम िदन मᱶ D) हवादार िदन मᱶ 
 
4. भारत मᱶ, पहला सूती कारख़ाना स्थािपत हुआ था 
 A) मदर्ास मᱶ B) बॉम्बे मᱶ C) कानपुर मᱶ D) सूरत मᱶ 
 
5. िरगर िमᲵी इसका दसूरा नाम ह ै
 A) काली िमᲵी B) िचकनी िमᲵी C) एिरड िमᲵी D) लेटेराइट िमᲵी 
 
6. तारᲂ के िविभ᳖ समूह कहलाते ह ᱹ
 A) तारामंडल B) आकाशीय िपड C) कु्षदर्गर्ह D) धूमकेतु 
 
7. िकस दशे मᱶ दो दलीय पर्णाली ह?ै 
 A) भारत B) शर्ी लंका C) यूनाइटेड िकग्डम D) नेपाल 
 
8. िन᳜ मᱶ से कौन एक मैकर्ो पोषक ह?ै 
 A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn 
 
9. वाष्पीकरण की पर्िकर्या का कारण होता ह ै
 A) शीतलन B) तापन C) शुष्कता D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
10. पृथ्वी के सतह पर फोकस के ठीक ऊपर का स्थान कहलाता ह ै
 A) स्टर्ाइक B) कोमा C) एिपसᱶटर D) ओिरिजन 
 
11. 84 & 270 का महᱫम समापवतर्क ह ै
 A) 8 B) 6 C) 4 D) 2 
 
12. 3 के पर्थम पाँच गुणजᲂ का योग ह ै: 
 A) 45 B) 65 C) 75 D) 90 
 
13. 7:12 बराबर ह ै: 
 A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72 
 
14. रू. 2000 का 25/4% वािषक की दर से 4 फरवरी 2005 से 18 अपेर्ल 2005 तक की अविध का साधारण ᳞ाज ज्ञात करᱶ 
 A) रू. 35 B) रू. 30 C) रू. 25 D) रू. 40 
 
15. 20 संख्याᲐ का औसत शून्य ह।ै इनमᱶ से अिधक से अिधक िकतनी संख्याए शून्य से अिधक हᲂगी? 
 A) 0 B) 1 C) 10 D) 19 
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16. एक धावक 24 सेकᱶ ड मᱶ 200 मीटर दौड़ता ह।ै उसकी गित ह?ै 
 A) 10 िकमी/घं B) 17 िकमी/घं C) 27 िकमी/घं D) 30 िकमी/घं 
 
17. पर्त्येक तािकक संख्या ह ै
 A) एक पर्ाकृितक संख्या B) एक पूणार्ंक C) एक वास्तिवक संख्या D) एक पूणर् संख्या 
 
18. एक घंटे का िकतना दशमलव एक सेकᱶ ड ह?ै 
 A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126 
 
19. एक फल िवकेर्ता के पास कुछ सेव ह।ᱹ वह 40% सेव बेच दतेा ह ैिफर भी उसके पास 420 सेव बच जाते ह।ᱹ उसके पास मूल 

रूप से िकतने सेव थे? 
 A) 588 सेव B) 600 सेव C) 672 सेव D) 700 सेव 
 
20. A िकसी काम को 10 िदनᲂ मᱶ करता ह ैऔर B उसी काम को 15 िदनᲂ मᱶ करता ह।ै वे साथ िमलकर उस काम को िकतने 

िदनᲂ मᱶ करᱶगे? 
 A) 5 िदन B) 6 िदन C) 7 िदन D) 8 िदन 
 

 
 
 

DOMAIN KNOWLEDGE 

 
21. नमर् धातु को फाइिलग करते समय, फाइल के दांत मᱶ धातु के महीन फस जाते ह।ै इसे साफ की जा सकती ह ै
 A) पानी से धो कर  B) लकड़ी पर रगड़ कर 
 C) इसे पतले एिसड से धो कर D) फाइल काडर् का इस्तेमाल कर के 
 
22. धातु की शर्म पर्ितरोध को सुधारने के िलए इस्तेमाल की जाने वाली पर्िकर्या को इसकी सतह मᱶ संपीिड़त तनाव स्थािपत 

करने के िलए पर्योग िकया जाता ह,ै इसे जाना जाता ह ै
 A) गरम भेदन B) एक्स्टृजन C) कोल्ड िपनिनग D) कोल्ड हिेडग 
 
23. थरिमत वैिल्डग का अक्सर इस्तेमाल होता ह ै
 A) टूटे िगयर िटथ को ठीक करना B) टूटे िशयार को ठीक करना 
 C) रेल, टर्क के ᯋेम और लोकोमोिटव फेर्म आिद मᱶ शािमल D) उपरोक्त सभी 
 
24. इलेक्टर्ान बीम वेिल्डग िकया जाया जा सकता ह ै
 A) खुली हवा मᱶ r  B) सुरिक्षत गॅस वातावरण मᱶ 
 C) वैकयुम  D) एक दबाव वाला िनिष्कर्य गैस कक्ष 
 
25. एल्यूमीिनयम और मैग्नीिशयम वस्तुᲐ के िलए इस्तेमाल िकया जाने वाला ऑक्सीकरण पर्िकर्याको कहा जाता ह ै
 A) गेल्वाइनाइिजग B) एनोडाइिजग C) पाकर् िरिजग D) शीरारडाइिजग 
 
26. न्यूनतम सीमा और बेिसक आकार के बीच अल्जेिबर्क अंतर कहलाता ह ै
 A) वास्तिवक िवचलन B) ऊपरी िवचलन C) लोअर िवचलन D) मौिलक िवचलन 
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27. किटग का भेदन एक पर्िकर्या ह ै
 A) पंच और खांचे ᳇ारा धातु की शीट मᱶ एक बेलनाकार छेद 
 B) एक िछदर् (बेलनाकार के अलावा) धातु के शीट मᱶ पंच और खांचे ᳇ारा 
 C) वांिछत आकार के िलए एक फ्लैट शीट 
 D) धातु के शीट पर एक िनयिमत पैटनर् मᱶ समान रूप से लगाए गए कई छेद 
 
28. वैिल्डग मᱶ ________, वेल्ड को बाएं से दाएं या दाएं से बाएं ओर से बनाया जा सकता ह।ै 
 A) फोरहडे B) बैकहडᱹ C) खड़ा D) इनमᱶ से कोई भी नहᱭ 
 
29. ऑक्सी-हाइडर्ोजन लौ का तापमान ________ ऑक्सीएसीिटलीन लौ। 
 A) समान B) कम C) अिधक D) इनमᱶ से कोई भी नहᱭ 
 
30. एक चलती मंडरेल का इस्तेमाल होता ह ै
 A) वायर डर्ाइंग B) Ჷूब डर्ाइंग C) धातु किटग D) फोिजग 
 
31. एक िरप ºÉÉì होता ह ै
 A) एक टू मैन ºÉÉì ह ै  B) लकड़ी के गेर्न के साथ काटने के िलए पर्योग िकया जाता ह ै
 C) दो लकड़ी के हडᱹल के साथ एक संकीणर् ब्लेड ह ै D) उपरोक्त सभी 
 
32. 2 मीटर लंबे िनबार्ध धातु Ჷूबᲂ के िनमार्ण के िलए िन᳜ मᱶ से कौन सी िविधयᲂ का इस्तेमाल िकया जा सकता ह?ै 
 A) डर्ाइंग  B) BCºÉ]ÜõVÉxÉ 
 C) रोिलग  D) BCºÉ]ÜõVÉxÉ और रोिलग 
 
33. एक ब्लूम का न्यूनतम आकार होता ह ै
 A) 5 cm × 5 cm B) 10 cm × 10 cm C) 15 cm × 15 cm D) 20 cm × 20 cm 
 
34. एसीिटलीन गैस को िसिलन्डर मᱶ रखा जाता ह ै
 A) ठोस रूप मᱶ B) गैसीय रूप मᱶ C) तरल रूप मᱶ D) उपरोक्त कोई भी 
 
35. चार उच्च रोिलग िमल मᱶ, बैक अप रोल का ᳞ास कायर् रोल के ᳞ास के ________ होता ह।ै 
 A) बराबर B) छोटा C) बड़ा D) इनमᱶ से कोई भी नहᱭ 
 
36. ऑिक्सजन किटग ᳇ारा काटा गया एक स्टील प्लेट कठोर हो जाएगा जब काबर्न की मातर् होती ह ै
 A) 0.1 पर्ितशत से कम  B) 0.3 पर्ितशत से कम 
 C) 0.3 पर्ितशत से अिधक  D) 0.1 से 1 पर्ितशत के बीच 
 
37. िशफ्ट एक कािस्टग गलती ह ैजो 
 A) कािस्टग के ऊपर और नीचे के िहस्सᲂ के बेमेल मᱶ पिरणाम 
 B) एक कािस्टग के सामान्य िवस्तार मᱶ पिरणाम 
 C) एक ढलाई की सतह पर िकसी न िकसी ढेर के रूप मᱶ खा᳒ा᳖ के पास आता ह ै
 D) एक कािस्टग के ऊपरी सतह पर रेत के पैच के रूप मᱶ होता ह ै
 
38. जब छेद या केिवटी को सीधा िकया जाना ह,ै तो िवभाजन की सतह के अनुरूप नहᱭ होता ह,ै िफर एक ________ उपयोग 

िकया जाता ह।ै 
 A) कै्षितज कोर B) कायर्के्षतर् कोर C) डर्ॉप कोर D) संतुिलत कोर 
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39. बालू का िचपकने वाला गुण ह ैक्यᲂिक  
 A) यह भाप और अन्य गैसᲂ की एक बड़ी मातर्ा िवकिसत करता ह ै
 B) रेत का गेर्न एक साथ िचपका रहता ह ै
 C) यह एक मोिल्डग बॉक्स के िकनारे पर िचपक जाता ह ै
 D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
40. शीट धातु के काम मᱶ, उपकरण पर बल लगाने से वह कम कर सकते ह ᱹ
 A) काटने की िकनारᲂ को तेज करना B) उपकरण की कठोरता को बढ़ाना 
 C) उपकरण पर िशयर पर्दान करना D) खांचे की कठोरता को बढ़ाना 
 
41. िन᳜ मᱶ से कौन सा वक्त᳞ गलत ह?ै 
 A) मोटᱷज गेज के पास दो ÎºGòË¤ÉMÉ िपन ह ᱹ B) गोज़ एक िचसेल होता ह ैखोखले आकार वाले ब्लेड के साथ 
 C) बरमा एक प्लािनग उपकरण ह ै D) इनमᱶ से सभी 
 
42. धातु के िस्पनिनग के दौरान उसके आकार के बदलाव का तरीका होता ह ै
 A) बᱶिडग B) स्टेर्िचग C) रोिलग और स्टेर्िचग D) बᱶिडग और स्टेर्िचग 
 
43. फॉरहडᱹ वैिल्डग मᱶ, वेल्ड बना होता ह ै
 A) बाएं से दाएं  B) दाएं से बाएं 
 C) सबसे पहले बाएं से दाएं और िफर दाएं से बाएं D) या तो बाएं से दाएं या दाएं से बाएं 
 
44. धातु मᱶ बने नए गेर्न्स का तापमान को कहा जाता ह ै
 A) कम महत्वपूणर् तापमान  B) उच्च महत्वपूणर् तापमान 
 C) यूटेिक्टक तापमान  D) रीकृस्टेलाइजेशन तापमान 
 
45. पैटनर् पर अंमिशण्ड छोड़ा गया सतह िचिन्हत िकया जाता ह ै
 A) लाल रंग᳇ारा B) पीला रंग᳇ारा C) काली रंग᳇ारा D) ब्लू रंग᳇ारा 
 
46. तीन उच्च रोिलग चक्की मᱶ तीन रोल होते ह ᱹजो एक दसूरे के ऊपर िस्थत होते ह।ᱹ िन᳜िलिखत मᱶ से कौन सा कथन सही ह?ै 
 A) ऊपरी और मध्यम रोल एक ही िदशा मᱶ घूमते ह ᱹजबिक नीचे रोल िवपरीत िदशा मᱶ घूमता ह ै
 B) ऊपरी और िनचले रोल एक ही िदशा मᱶ घुमाएं जबिक मध्य रोल िवपरीत िदशा मᱶ घूमता ह ै
 C) नीचे और मध्य रोल एक ही िदशा मᱶ घूमता ह ै
 D) उपरोक्त मᱶ से कोई एक 
 
47. धातु एक्स्टृजन पर्िकर्या आमतौर पर उत्पादन के िलए पर्योग िकया जाता ह ै
 A) समान ठोस वगर्  B) समान खोखले वगर् 
 C) समान ठोस और खोखले वगर् D) ठोस और खोखले वगᲄ को अलग करना 
 
48. एक जोल्ट मशीन का पर्योग िकया जाता ह ै
 A) रैम रेत को मोल्ड के पीछे की ओर कठोरता मᱶ कमी के साथ पैटनर् फेस पर किठन होता ह ै
 B) रैम रेत किठन मोल्ड के पीछे और पैटनर् चेहरे पर नरम 
 C) पूरे मोल्ड मᱶ वदᱮ रेत कठोरता का उत्पादन करना 
 D) मोल्ड मᱶ रेत की एक समान पैिकग का उत्पादन 
 
49. एक ________ मᱶ, दो या अिधक आपरेशन रैम के एकल स्टर्ोक पर एक साथ िकया जाता ह।ै 
 A) सरल खांचा B) अगर्सर खांचा C) संयोजन खांचा D) यौिगक खांचा 
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50. घुमावदार अक्ष के साथ धातु की शीट झुकने के संचालन के रूप को जाना जाता ह ै
 A) {±ÉÆÊVÉMÉ B) नोिचग C) Îº±ÉË]õMÉ D) फोिमग 
 
51. रेत का गुण िजसके कारण रेत का अनाज एक साथ िचपका रहता ह,ै उसे कहा जाता ह ै
 A) सहभािगता B) पारगम्यता C) समन्वय D) िचपकने वाला 
 
52. यिद लकड़ी के मास्टर पैटनर् से बने एक एल्यूमीिनयम पैटनर् का इस्तेमाल गेर् आयरन कािस्टग के िलए िकया जाता ह,ै तो 

लकड़ी के पैटनर् पर संकीणर् भᱫा होना चािहए 
 A) 10 mm/m B) 16 mm/m C) 20 mm/m D) 26 mm/m 
 
53. िन᳜ मᱶ से कौन सा वक्त᳞ गलत ह?ै 
 A) खांचे पर कोणीय मंजूरी 0.5 िडगर्ी से 1 िडगर्ी से िभ᳖ होती ह ै
 B) डर्ाइंग ऑपरेशन मᱶ, प्लािस्टक की वजह से धातु बहती ह ै
 C) पेर्स ऑपरेशन मᱶ, बना छेद का आकार पंच के आकार से स्वतंतर् होता ह ै
 D) उपरोक्त मᱶ से कोई भी नहᱭ 
 
54. एक छेनी का कर्ॉस-सेक्शन आमतौर पर होता ह ै
 A) आयताकार B) स्क्वायर C) हके्सागोनल D) अ᳥कोणीय 
 
55. बैकहडᱹ वेिल्डग मᱶ, वेिल्डग रॉड और काम के बीच के कोण फोरहडᱹ वेिल्डग की तुलना मᱶ ________ होता ह।ै 
 A) समान B) कम C) अिधक D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
56. एक जस्ता पर्सार पर्िकर्या को कहा जाता ह ै
 A) गैल्वानाइिजग B) एनोडाइिजग C) पाकर् िरिज़ग D) शेरहािडग 
 
57. धातुᲐ का गमर् काम िकया जाता ह ै
 A) रीकृस्टेलाईजेशन तापमान पर B) रीकृस्टेलाईजेशन तापमान के नीचे 
 C) रीकृस्टेलाईजेशन तापमान के ऊपर D) िकसी भी तापमान पर 
 
58. दो िमलते सतहᲂ के बीच मंजूरी की जांच के िलए, एक ________ गेज का उपयोग िकया जाना चािहए। 
 A) िरग B) प्लग C) िफ़लर D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
59. सीम वेिल्डग सबसे अच्छी तरह से धातु मोटाई के िलए अपनाया जाता ह ै
 A) 0.025 से 3 mm B) 3 से 5 mm C) 5 से 8 mm D) 8 से 10 mm 
 
60. एक Æ̀öbä÷ कक्ष खांचा कािस्टग मशीन मᱶ 
 A) िपघलने वाला यंतर् मशीन से अलग ह ै B) मैिल्टग बतर्न मशीन का अिभ᳖ िहस्सा ह ै
 C) िपघल पॉट मᱶ कोई स्थान हो सकता ह ै D) कम तापमान और दबाव का इस्तेमाल िकया जाता ह ै
 
61. किटग और फोिमग एकल संचालन मᱶ िकया जा सकता ह ै
 A) सरल खांचे मᱶ B) अगर्सर खांचे मᱶ C) यौिगक खांचे मᱶ D) संयोजन खांचे मᱶ 
 
62. एक बार के कर्ॉस-सेक्शन को कम करने और इसकी लंबाई बढ़ाने की पर्िकर्या को कहा जाता ह ै
 A) नीचे आरेखण B) अपसेिटग C) िस्पिनग D) िपिनग 
 
63. जब एिसिटलीन की अिधक मातर्ा और ऑक्सीजन की कम मातर्ा की आपूित की जाती ह,ै तो एक ______ लौ पर्ा᳙ होती ह।ै 
 A) न्यूटर्ल B) ओक्सीिडिजग C) काबुर्राइिजग D) इनमᱶ से कोई भी नहᱭ 
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64. धातु पैटनर् का इस्तेमाल होता ह ै 
 A) छोटे कािस्टग के िलए  B) बड़े कािस्टग के िलए 
 C) किठन कािस्टग के िलए  D) कािस्टग के बड़े उत्पाद के िलए 
 
65. रेलवे, कोण, आई-बीम जैसे स्टर्क्चरल सेक्शन बने होते ह ᱹ
 A) गरम रोिलग B) गरम डर्ाइंग C) गरम भेदन D) गरम एक्स्टृजन 
 
66. हकै्सो ब्लेड के दांत झुके होता ह ᱹ
 A) दाईं तरफ 
 B) बाएं ओर 
 C) वैकिल्पक रूप से दाएं और बाएं ओर और पर्त्येक तीसरे या चौथे बाएं सीधी 
 D) िकसी भी िदशा मᱶ झुका हो सकता ह ै
 
67. लोम रेत िमशर्ण होता ह ै
 A) 30% रेत और 70% िमᲵी B) 50% रेत और 50% िमᲵी 
 C) 70% रेत और 30% िमᲵी D) 90% रेत और 10% िमᲵी 
 
68. थिमट वेिल्डग का लाभ यह ह ैिक 
 A) वेल्ड अनुभाग के सभी भागᲂ को एक ही समय मᱶ िपघला हुआ ह ै
 B) वेल्ड लगभग समान रूप से ठंडा ह ै
 C) आंतिरक अविश᳥ तनाव के साथ न्यूनतम समस्या मᱶ पिरणाम 
 D) उपरोक्त सभी 
 
69. िन᳜ मᱶ से कौन सी सामगर्ी कािस्टग के आकार के िलए सबसे बड़ा आकार िरसर की आवश्यकता होगी? 
 A) एल्यूिमिनयम B) कच्चा लोहा C) स्टील D) कॉपर 
 
70. हाइ स्पीड िडर्ल के िलए हल्के स्टील के ढांचे मᱶ शािमल होने मᱶ उपयोग की जाने वाली वेिल्डग पर्िकर्या होती ह ै
 A) स्पॉट वेिल्डग B) सीम वेिल्डग C) फ्लैश बट वेिल्डग D) अपिश᳥ बट वेिल्डग 
 
71. जब िपघला हुआ धातु को गुरुत्वाकषर्ण ᳇ारा धातु के ढालना के गुहा मᱶ फीड िकया जाता ह,ै तो कािस्टग की िविधको जाना 

जाता ह ै
 A) खांचा कािस्टग िविध  B) ᳣स काटने िविध 
 C) स्थायी मोल्ड कािस्टग िविध D) केन्दर्ापसारक कािस्टग िविध 
 
72. लांिसग ऑपरेशन होता ह ै
 A) लंबाई के साथ एक सीधी रेखा मᱶ धातु की एक शीट काटना 
 B) एक प्लेट के िकनारे से वांिछत आकार मᱶ धातु का हटाया जाना 
 C) अपनी लंबाई के माध्यम से धातु की एक शीट काटने और िफर कटे भाग को झुकना 
 D) घुमावदार अक्ष के साथ धातु की शीट झुका कर 
 
73. कीवे की किटग के िलए इस्तेमाल हुआ िचसेल होता ह ै
 A) सपाट िचसेल B) केप िचसेल C) गोल नोज िचसेल D) हीरा जिरत िचसेल 
 
74. भारतीय मानकᲂ के अनुसार, सिहष्णुता गेर्ड की कुल संख्याएं होती ह ᱹ
 A) 8 B) 12 C) 18 D) 20 
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75. लकड़ी के पैटनर् की तुलना मᱶ धातु पैटनर् को कम जरूरत होती ह ै
 A) िसकुड़न एलाउएन्स B) मशीिनग एलाउएन्स C) डर्ाफ्ट एलाउएन्स D) िडस्टोशर्न एलाउएन्स 
 
76. ¤±ÉéËEòMÉ पर्िकर्या मᱶ, िक्लयरᱶस िदया जाता ह ै
 A) पंच पर 
 B) खांचे पर 
 C) पंच पर आधा और खांचे पर आधा 
 D) या तो पंच या खांचे पर। ये आधािरत होता िडजाइनर के ईक्षा पर 
 
77. गैस वेिल्डग के िलए, ऑक्सीजन के िलए वेिल्डग मशाल मᱶ इिच्छत दबाव होता ह ै
 A) 7 से 103 kN/m² B) 70 से 280 kN/m² C) 280 से 560 kN/m² D) 560 से 840 kN/m² 
 
78. गैस वेिल्डग के िलए, एिसिटलीन के िलए वेिल्डग मशाल मᱶ इिच्छत दबाव होता ह ै
 A) 7 से 103 kN/m² B) 70 से 280 kN/m² C) 280 से 560 kN/m² D) 560 से 840 kN/m² 
 
79. TIG आकर्  वेिल्डग के साथ वेिल्डग मैग्नीिशयम मᱶ, ________ के साथ सीधे चालू होता ह।ै 
 A) सीधे धुर्वीकरण B) उल्टा धुर्वीकरण C) दोनᲂ (A) और (B) D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
80. वेिल्डग मᱶ तांबा िमशर् धातुᲐ मᱶ TIG आकर्  वेिल्डग होती ह ै
 A) सीधा धुर्वीकरण के साथ पर्त्यक्ष िव᳒ुत उपयोग िकया जाता ह ै
 B) उिल्लिखत धर्ुवीकरण के साथ पर्त्यक्ष चालू िकया जाता ह ै
 C) वैकिल्पक िव᳒ुत पर्योग िकया जाता ह ै
 D) इनमᱶ से कोई भी 
 
81. कािस्टग पर डर्ाफ्ट या टेपर एलाउएन्स आमतौर से होता ह ै
 A) 1 से 2 mm/m B) 2 से 5 mm/m C) 5 से 10 mm/m D) 10 से 15 mm/m 
 
82. थरिमत जो इस्तेमाल होता ह ैथरिमत वैिल्डग मᱶ, एक िमशर्ण होता ह ै
 A) कोयला और आइरन ऑक्साइड का B) कोयला और ए±ªÉÖिमिनयम का 
 C) इओणर् ऑक्साइड और ए±ªÉÖिमिनयम का D) कोयला, आइरन ऑक्साइड और ए±ªÉÖिमिनयम का 
 
83. इसकी लंबाई के खचर् पर एक बार के कर्ॉस-सेक्शन को बढ़ाने की पर्िकर्या को कहा जाता ह ै
 A) नीचे आरेखण B) अपसेिटग C) िस्पिनग D) पᱶिसग 
 
84. 5 िममी से कम मोटाई की वेिल्डग प्लेट्स के िलए, इसके िकनारᲂ 
 A) बेकेिलग की आवश्यकता नहᱭ होती ह ै B) एकल-वी या यू-नाली मᱶ बेवेल्ड िकया जाना चािहए 
 C) एक तरफ डबल-वी या यू-गूर्व होना चािहए D) दोनᲂ पक्षᲂ पर डबल-वी या यू-गूर्व होना चािहए 
 
85. िन᳜िलिखत मᱶ से कौन सा वैिल्डग िविध ना खपत होने वाला एलेक्टर्ोड इस्तेमाल करता ह?ै 
 A) TIG वैिल्डग B) MIG वैिल्डग C) मेनुयल आकर्  वैिल्डग D) सबमज्ड़र् आकर्  वैिल्डग 
 
86. ऑिक्सजन किटग पर्िकर्या मᱶ वो पदाथर् जो सबसे अच्छा काटता ह ैवो होता ह ै
 A) नमर् स्टील B) पीतल C) तांबा D) ए±ªÉÖिमिनयम 
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87. स्वैब का पर्योग िकया जाता ह ै
 A) स्मूिथग और ढालना मᱶ तनाव को साफ करना 
 B) मोिल्डग रेत की सफाई 
 C) पैटनर् को हटाने से पहले िकनारे के आस-पास के रेत को िमलाकर रखना 
 D) मोिल्डग बॉक्स के शीषर् भाग मᱶ रेत के सुदढृीकरण 
 
88. आकर्  वेिल्डग के िलए 
 A) उच्च आवृिᱫ के साथ वैकिल्पक िव᳒ुत पर्योग िकया जाता ह ै
 B) कम आवृिᱫ के साथ वैकिल्पक िव᳒ुत पर्योग िकया जाता ह ै
 C) पर्त्यक्ष चालू िकया जाता ह ै
 D) इनमᱶ से कोई भी 
 
89. एक फाइल धातु को हटाता ह ै
 A) फॉरवडर् स्टर्ोक के दौरान  B) वापसी स्टर्ोक के दौरान 
 C) दोनᲂ फॉरवडर् और वापसी स्टर्ोक के दौरान D) इनमᱶ से कोई भी नहᱭ 
 
90. रीडल का इस्तेमाल होता ह ै
 A) मोल्ड मे गᲺ ेको स्मूथᱭग और सफाई के िलए 
 B) मोिल्डग बालू की सफाई के िलए 
 C) पैटनर् हटाने के पहले िकनारे से लगे बालू को नाम करने के िलए 
 D) मोिल्डग बक्से के ऊपर वाले िहस्से मᱶ बालू को रखने के िलए  
 
91. एक गेट का उेश्य होता ह ै
 A) मोल्ड के अंदर गले धातु को डालना 
 B) गले धातु को रखने के काम आता ह ै
 C) कािस्टग मᱶ धातु के िसकुड़ने को संतुिलत करने के िलए गले धातु फीड करने के िलए 
 D) पोिरग बेिसन से गेट पर गले धातु को डालने के िलए 
 
92. गैस वेिल्डग मᱶ इस्तेमाल िकया गया ऑक्सीएसीिटलीन गैस उत्पादन करता ह ैतापमान 
 A) 1800°C B) 2100°C C) 2400°C D) 3200°C 
 
93. मोल्ड मᱶ रेत का एक समान पैिकग करने के िलए, एक _________ का उपयोग िकया जाता ह।ै 
 A) बालू िस्लगर B) िसकुड़न मशीन C) जोल्ट मशीन D) िस्टर्पर प्लेट मशीन 
 
94. काबुर्राइिजग लौ िकसको वेल्ड करने के िलए उपयोग िकया जाता ह?ै 
 A) इस्पात, कच्चा लोहा, तांबे, एल्यूमीिनयम आिद B) पीतल और कांस्य 
 C) स्टैटलᱹड जैसे हाडर् सरफेिसग सामगर्ी D) इनमᱶ से सभी 
 
95. एक बेिसक शाफ्ट होता ह ैएक, िजसका 
 A) िन᳜ िवचलन शून्य ह ै  B) ऊपरी िवचलन शून्य ह ै
 C) िन᳜ और ऊपरी िवचलन शून्य ह ᱹ D) इनमᱶ से कोई नहᱭ 
 
96. भेदन के संचालन मᱶ, मंजूरी पर्दान की जाती ह ै
 A) पंच  B) खांचा 
 C) पंच पर आधी और खांचा पर आधा D) या तो िडजाइनर की पसंद के आधार पर पंच या खांचा पर 
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97. पीतल और कांस्य को _________ लौ ᳇ारा वेल्डेड िकया जाता ह।ै 
 A) न्यूटर्ल B) ऑक्सीकरण C) काबर्राइिजग D) इनमᱶ से सभी 
 
98. माइकर्ोमीटर, कैलीपसर्, डायल इंिडकेटसर् की सटीकता की जांच कर सकते ह ᱹ
 A) िफ़लर गेज B) िस्लप गेज C) िरग गेज D) प्लग गेज 
 
99. डर्ाइंग ᳇ारा 25 िममी और ऊंचाई 15 िममी का ᳞ास पर्ा᳙ करने के िलए, गोल िरक्त का आकार लगभग होना चािहए 
 A) 42 mm B) 44 mm C) 46 mm D) 48 mm 
 
100. अिधकांश ऑक्सीएसीिटलीन वेिल्डग िकसके साथ िकया जाता ह?ै 
 A) न्यूटर्ल लौ B) ओक्सीिडिजग लौ C) काबुर्राइिजग लौ D) उपरोक्त सभी 
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GENERAL APTITUDE  
1. àH$me gmYmaU nUo H$gm àdmg H$aVmo? 
 A) g_H|$Ðr dVw©imH$mamV  B) gai aofo _Yo 
 C) Zoh_r EH$m A§Yma_` joÌmÀ`m {XeoZo D) dH«$aofoV  
2. àW_ Xoe {OWo Am¡Úmo{JH$ H«$m§{V KS>br … 
 A) \«$m§g B) {~«Q>oZ C) O_©Zr D) ỳ E Eg  
3. Ja_ nmUr {_idÊ`mgmR>r gmobanmÊ`mMm hrQ>a øm {Xder dmnaVm òUma Zmhr … 
 A) ^anya gy ©̀àH$me AgUmam {Xdg B) Am^mi AgUmè`m {Xder 
 C) J_u AgUmam {Xdg  D) A{Ve` dmam AgUmè`m {Xder  
4. ^maVm _Yo àW_ H$mngmÀ`m gyVmMr {JaUr BWo C^maÊ`mV Ambr … 
 A) _Ðmg B) ~m°å~o C) H$mZnya D) gyaV  
5. [aJa _mVr ømMo Xwgao Zmd Amho … 
 A) H$mir _mVr  B) JmimMr (Aë ẁ{dAb) _mVr 
 C) ê$j _mVr  D) bmb (b°Q>oamBQ>) _mVr  
6. Vmè`m§Mo doJdoJio JQ> Ago AmoiIbo OmVmV … 
 A) H$m°ÝñQ>boe§g B) {gbopñQ>Ab ~m°S>rO C) A°ñS>am°BS²>g D) H$m°_oQ>  
7. H$moUË`m XoemV {Û-nj nÕVr Amho? 
 A) ^maV B) lrb§H$m C) ỳZm`Q>oS> qH$½S>_ D) Zonmi  
8. Imbrb n¡H$s H$moUVo _°H«$mo nm¡{ï>H$ nXmW© Amho?     A) Mn B) Mg C) Cu D) Zn  
9. ~mînr ^dZmMr à{H«$`m ho H$aVo … 
 A) W§S> B) Ja_ C) H$moaS>o D) darb H$moUVo hr Zmhr  
10. n¥ÏdrÀ`m n¥ð> ^mJmÀ`m WoQ> da Agboë`m H|$ÐñWmZmbm åhUVmV … 
 A) ñQ´>mBH$ B) H$m°_m C) Enrg|Q>a D) Am°[a{OZ  
11. 84 Am{U 270 Mo HCF Amho …     A) 8 B) 6 C) 4 D) 2  
12. 3 À`m àW_ nmM _ëQ>rnbMr (nQ>rVrb g§»`m) ~oarO Amho …     A) 45 B) 65 C) 75 D) 90  
13. 7 : 12 ømÀ`mer g__yë` Amho …     A) 28 : 40 B) 42 : 71 C) 72 : 42 D) 42 : 72      
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14. ê$. 2000 da 25/4% à{V df© gaiì`mO 4 \o$~«ydmar 2005 Vo 18 E{àb 2005 øm H$mimgmR>r emoYm… 
 A) ê$. 35 B) ê$. 30 C) ê$. 25 D) ê$. 40  
15. 20 A§H$m§Mo gamgar Amho eyÝ`. Ë`m§À`mn¡H$s, OmñVrVOmñV, {H$Vr eyÝ` nojm A{YH$ AgVrb?     A) 0 B) 1 C) 10 D) 19  
16. EH$ à{ejU KoVbobm YmdnQw> 24 goH§$XmV 200 _rQ>a YmdVmo. Ë`mMm doJ Amho … 
 A) 10 km/Vmg B) 17 km/Vmg C) 27 km/Vmg D) 30 km/Vmg  
17. àË òH$ nyU© qH$dm AnyU© A§H$mV ì`ŠV hmoB©b Aer g§»`m (a°eZb) Amho … 
 A) EH$ ñdm^m{dH$ g§»`m  B) EH$ nyUmªH$ 
 C) EH$ Iarg§»`m  D) EH$ g§nyU© g§»`m (Whole)  
18>. EH$ goH§$X EH$ VmgmMo {H$Vr Xem§e Amho?     A) .0025 B) .0256 C) .00027 D) .000126  
19>. EH$m \$i {dH«o$Ë`m H$S>o H$mhr g\$aM§X hmoVo. Vmo 40% g\$aM§X {dH$Vmo Am{U Ë`mÀ`mH$So AOwZ 420 g\$aM§X {eëbH$ 

AmhoV. Va, _yimV Ë`mÀ`mH$S>o {H$Vr g\$aM§X hmoVo? 
 A) 588 g\$aM§X B) 600 g\$aM§X C) 672 g\$aM§X D) 700 g\$aM§X  
20>. A EH$ H$m_ 10 {XdgmV g§ndVmo Am{U VoM H$m_ B 15 {XdgmV nyU© H$aVmo. Va Vo XmoKo EH$Ì Vo H$m_ {H$Vr {XdgmV nyU© 

H$aVrb? 
 A) 5 {Xdg B) 6 {Xdg C) 7 {Xdg D) 8 {Xdg 

     
DOMAIN KNOWLEDGE  

21. Za_ YmVy§Mo \$m`qbJ H$aVmZm, \$mB©bÀ`m XmVm§_Yo YmVyMo bhmZ VwH$S>o O_yZ OmVmV. \$mB©b ømÛmao ñdÀN> H$amdr … 
 A) nmÊ`mZo YwUo B) bmH$S>mda aJS>Uo C) S>m`ë ẁQ> A°{gS>Zo YwUo D) \$mB©b H$mS>© dmnaUo  
22. YmVyÀ`m n¥ð>^mJmda H$åào{gìh ñQ´>og goQ> H$ê$Z WH$dm {damoYH$ gwYmaÊ`mgmR>r dmnaÊ`mV òUmè`m à{H«$ òbm åhUVmV … 
 A) hm°Q> {nA{gªJ B) EŠgQ¯>Ez C) H$moëS> nrqZJ D) H$moëS> hoqS>J  
23. W{_©Q> dopëS>¨J nwîH$i doim øm_Yo dmnaVmV … 
 A) VwQ>bobo {J`aMo XmV ~XbUo B) VwQ>bobo {eAa Xwê$ñV H$aUo  C) aob, Q´>H$ \«o$_ Am{U bmoH$mo_mo{Q>ìh \«o$_ dJ¡ao OmoS>Uo D) darb gd©H$mhr  
24. BboŠQ´>m°Z ~r_ dopëS>¨J øm_Yo H$aVm òB©b … 
 A) CKS>çmda ~mhoaÀ`m hdoV  B) gwa{jV J°gÀ`m dmVmdaUmV  C) ìh°Š ẁ_  D) àoeamBÁS> BZQ>© J°g Moå~a_Yo 



1403_17 Marathi (A) 21 

25. Aë ẁ{_{Z`_ Am{U _°½Zo{e`_ dñVw§gmR>r Am°pŠgS>m`qOJ à{H«$`m dmnaVmV Ë`mbm åhUVmV … 
 A) J°ëìhZm`qOJ B) A°ZmoS>m`qOJ C) nmH©$am`qOJ D) eoaaS>m`qOJ  
26. {H$_mZ _`m©Xm Am{U _yb ŷV gmB©O_Yrb ~¡{OH$ \$aH$ Amho … 
 A) Iar _mJ©À ẁ{V B) daMr _mJ©À ẁ{V C) ImbMr _mJ©À ẁ{V D) _yb ŷV _mJ©À ẁ{V  
27. {nA{gªJ ho H$mnÊ`mMo Am°naoeZ Amho … 
 A) n§M Am{U S>m`Ûmao YmVyÀ`m nÍ`mda {gqb{S´>H$b ^moH$ nmS>Uo  B) n§M Am{U S>m`Ûmao YmVyÀ`m nÍ`mda ^moH$ ({gqb{S´>H$b {edm`) nmS>Uo  C) hdo Agboë`m AmH$mamV gnmQ> nÌm H$mnUo  D) EH$m YmVyÀ`m nÍ`mda {Z`{_V n°Q>Z©_Yo g_mZ A§Vamda AZoH$ ^moH§$ nmS>Uo  
28. ................ dopëS>¨J_Yo, doëS> S>mdrH$Sy>Z COdrH$S>o Agy eH$Vo {H$§dm COdrH$Sy>Z S>mdrH$S>o Agy eH$Vo … 
 A) \$moah°ÝS> B) ~°H$h°ÝS> C) ìh{Q>©H$b D) darb H$moUVohr Zmhr  
29. Am°pŠg-hm`S´>moOZ Á`moVMo Vmn_mZ Am°pŠg Am°{g{Q>{bZ Á`moV ............ Amho … 
 A) VodT>oM B) Ë`mnojm H$_r C) Ë`mnojm A{YH$ D) darb H$moUVohr Zmhr  
30. _wpìh¨J _°ÝS´>ob øm_Yo dmnaVmV … 
 A)  dm`a S´>m°B§J B) Q>çy~ S´>m°B§J C) _oQ>b H$qQ>J D) \$mo{OªJ  
31. [an gm° Amho … 
 A) XmoZ _mUgm§Mo H$adV  B) bmH$S>mÀ`m J«oÝgÀ`m ~mOyZo H$mnÊ`mgmR>r dmnaVmV  C) Ë`mV XmoZ bmH$S>r h°ÝS>bgmo~V Aê$§X ãboS> Amho D) darb gd©H$mhr  
32. 2 _rQ>a bm§~rMo gr_bog _oQ>°{bH$ Q>çy~ V`ma H$aÊ`mgmR>r Imbrbn¡H$s H$moUVr nX²>YVr dmnaVm òB©b … 
 A) S´>m°B§J  B) EŠgQ¯>eZ 
 C) eo{b§J  D) E¸$gQ¯>eZ Am{U amoqbJ  
33. ãby_Mr {H$_mZ gmB©O Amho …     A) 5 cm × 5 cm B) 10 cm × 10 cm C) 15 cm × 15 cm D) 20 cm × 20 cm  
34. A°{g{Q>{bZ J°g {gqbS>a_Yo Ago gmR>dbo OmVo … 
 A)  gm°{bS> \$m°_© B) Jo{eAg \$m°_© C) {b{¹$S> \$m°_© D) darb H$moUVohr  
35. EH$m \$moa hm` amoqbJ {_b_Yo, ~°qH$J An amoëgMo ì`mg d{Hª$J amoëgÀ`m ì`mgmMo ............. Amho … 
 A) EH$ g_mZ B) Ë`mnojm bhmZ C) Ë`mnojm _moR>o D) darb H$moUVohr Zmhr  
36. Am°pŠgOZÛmao H$mnboë`m EH$m ñQ>rb ßboQ>Mm H$S>m H$S>H$ hmoB©b Ooìhm§ Ë`mVr H$m~©ZMo à_mU BVHo$ Agob … 
 A) 0.1 Q>ŠŠ`mnojm H$_r  B) 0.3 Q>ŠŠ`mnojm H$_r 
 C) 0.3 Q>ŠŠ`mnojm A{YH$  D) 0.1 Vo 1 Q>ŠŠ`mÀ`m Xaå`mZ Hw$R>ohr  
37. {eâQ> EH$ H$mpñQ>¨JMm Xmof Amho Á`m_wio ho hmoVo … 
 A) H$mpñQ>J̈À`m daÀ`m Am{U ImbÀ`m ^mJm§_Yo {_g_°M hmoVo  B) H$mpñQ>¨JMm AmH$ma gmYmaUnUo _moR>m hmoVmo  C) H$mpñQ>¨JÀ`m n¥ð>^mJmda BÝJoQ>Odi Ia~arV Jmoio CËnÞ hmoVmV  D) H$mpñQ>¨JÀ`m daÀ`m n¥ð>^mJmda dmiyMo {R>Ji CËnÞ hmoVmV 
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38. Ooìhm§ H$moa H$aÊ`mV òUmao ^moH$ qH$dm nmoH$ir, nm{Q>ªJ g\}$ggmo~V EH$m aofoV ZgVo, Voìhm§ ................. dmnaVmV … 
 A) hm°[aPm°ÝQ>b H$moa B) ìh{Q>©H$b H$moa C) S´>m°n H$moa D) ~°b|ñS> H$moa  
39. A°Yo{gìhZog ({MH$Q>nUm) dmiyMm Vmo JwUY_© Amho Á`m_wio ho hmoVo … 
 A) ^anya à_mUmV ~mîn Am{U BVa J°gog CËnÞ hmoVmV B) dmiyMo XmUo (J«oZ) EH$Ì {MH$Q>VmV  C) _mopëS>¨J ~m°ŠgÀ`m ~mOy§Zm {~bJwZ amhVmV D) darb H$moUVohr Zmhr  
40. YmVyÀ`m nÍ`mÀ`m H$m_mV, Qy>bdaMo H$qQ>J \$mog© Ago H$_r H$aVm òVo … 
 A) H$qQ>J EOMo Q>moH$Xma J«mB§qS>J H$aUo B) Qy>bMm H$S>H$nUm dmT>dUo  C) Qy>bda {eAa àXmZ H$aUo  D) S>m`Mm H$S>H$nUm dmT>dUo  
41. Imbrbn¡H$s H$moUVo dmŠ` MwH$sMo Amho? 
 A) _m°{Q>©g JoO_Yo XmoZ ñH«$m`q~J {nZ AmhoV B) JmCOog {MOob Amho nmoH$i AmH$mamÀ`m ãboS>gmo~V  C) Am°Ja ho ßboqZJ Qy>b Amho  D) darb gd©H$mhr  
42. {ñnqZJ hmoV AgVmZm YmVyÀ`m {dH¥$V ñdê$nmMo _moS> Amho … 
 A) ~|o{S>§J B) ñQ´>o{M§J C) amoqbJ Am{U ñQ>´>o{M§J D) ~|{S>§J Am{U ñQ´>o{M§J  
43. \$moah°ÝS> dopëS>¨J_Yo, doëS> Ago V`ma hmoVo 
 A) S>mdrH$Sy>Z COdrH$S>o  B) COdrH$Sy>Z S>mdrH$S>o  C) àW_ S>mdrH$Sy>Z COdrH$S>o Am{U Z§Va COdrH$Sy>Z S>mdrH$S>o  D) S>mdrH$Sy>Z COdrH$S>o {H$§dm COdrH$Sy>Z S>mdrH$S>o  
44. YmVy_Yo Á`m Vmn_mZmda Zdo XmUo V`ma hmoVmV Ë`mbm åhUVmV … 
 A) bmoAa {H«${Q>H$b Q>oånaoMa  B) Ana {H«${Q>H$b Q>oånaoMa  C) ỳQ>opŠQ>H$ Q>oånaoMa  D) [a{H«$ñQ>bm`PoeZ Q>oånaoMa  
45. n°Q>Z©da Omo n¥ð>^mJ _erZ Zmhr H$am`Mm Amho, Ë`mda ho {MÝh XoÊ`mV òVo … 
 A)  bmb a§J B) {ndim a§J C) H$mim a§J D) Zrim a§J  
46. EH$m W«r hm` amo{b§J {_b_Yo EH$mda EH$ R>odbobo VrZ amob AmhoV. Imbrbn¡H$s H$moUVo dmŠ` AMyH$ Amho? 
 A) daMo Am{U _Ybo amob EH$mM {XeoZo {\$aVmV Am{U VimMm amob {dê$Õ {XeoZo {\$aVmo  B) daMo Am{U VimMo amob EH$mM {XeoZo {\$aVmV Am{U _Ybm amob {dê$Õ {XeoZo {\$aVmo  C) VimMm Am{U _Ybm amob EH$mM {XeoZo {\$aVmV  D) darb H$moUVohr  
47. _oQ>b EŠgQ¯>eZ à{H«$`m gmYmaUnUo ømgmR>r dmnaVmV … 
 A) ỳ{Z\$m°_© gm°{bS> goŠe§g  B) ỳ{Z\$m°_© hm°bmo goŠe§g  C) ỳ{Z\$m°_© gm°{bS> Am{U hm°bmo goŠe§g D) ~XbUmao gm°{bS> Am{U hm°bmo goŠe§g               
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48. OmoëQ> _erZ dmnaVmV ømgmR>r … 
 A) n°Q>Z©À`m \o$gda dmiy OmoamV a°_ H$ê$Z gmÀ`mÀ`m _mJÀ`m ~mOybm Omoa H$_r hmoV OmVmo  B) gmÀ`mÀ`m _mJÀ`m ~mOybm dmiy OmoamV a°_ H$ê$Z n°Q>Z©À`m \o$gda H$_r OmoamV a°_ H$aUo  C) g§nyU© gmÀ`mV dmiyMm EH$g_mZ Omoa CËnÞ H$aUo  D) gmÀ`mV dmiyMo EH$g_mZ n°{H$§J CËnÞ H$aUo  
49. ............ _Yo, a°_À`m EH$mM ñQ´>moH$Zo XmoZ qH$dm A{YH$ Am°naoe§g EH$Ì H$aÊ`mV òVmV … 
 A) {gånb S>m` B) àmoJ«o{gìh S>m` C) H$m°på~ZoeZ S>m` D) H$ånmC§S> S>m`  
50. H$ìh©S²> A°pŠggÀ`m ~mOyZo YmVyÀ`m nÍ`mbm dmH$dÊ`mÀ`m Am°naoeZbm åhUVmV … 
 A) ßb§qOJ B) Zm°qMJ C) pñbqQ>J D) \$m°{_ªJ  
51. dmiyÀ`m Á`m JwUY_m©Zo dmiyMo XmUo {MH$Qy>Z amhVmV, Ë`mbm åhUVmV … 
 A) H$mob°{ßg{~{bQ>r B) n{_©E{~{bQ>r C) H$moho{gìhZog D) A°Yo{gìhZog  
52. Oa J«o Am`Z©À`m H$mpñQ>¨JgmR>r bmH$S>r _mñQ>a n°Q>Z© nmgyZ V`ma Ho$bobo Aë ẁ{_{Z`_ n°Q>Z© dmnam`Mo Agob, Va, bmH$S>r 

n°Q>Z©darb qlHo$O (AmHw§$MZ hmoÊ`mMo n[a_mU) AbmCA§g Agmdo …     A) 10mm/m B) 16 mm/m C) 20 mm/m D) 26 mm/m  
53. Imbrbn¡H$s H$moUVo dmŠ` MwH$sMo Amho? 
 A) S>m`darb A±½ ẁba pŠbAa|g 0.5° Vo 1° n ª̀V ~XbVo  B) S´>mB§J Am°naoeZ_Yo, ßbmpñQ>{gQ>r_wio YmVy dmhVo  C) àog Am°naoeZ_Yo, {N>Ð nmS>boë`m ^moH$mMm gmB©O n§MÀ`m gmB©Oda Adb§~yZ Zmhr  D) darb H$moUVohr Zmhr  
54. EH$m {N>ÞrMm AmS>dm N>oX (H«$m°g goŠeZ) gmYmaUnUo Amho … 
 A) Am`VmH¥${V B) Mm¡H$moZr C) fQ>H$moZr D) Aï>H$moZr  
55. ~°H$h°ÝS> dopëS>¨J_Yo, \$moah°ÝS> dopëS>¨JÀ`m VwbZoV, dopëS>¨J am°S>Am{U dH©$_Yrb A±Jb Amho ...... … 
 A) EH$gmaIo B) H$_r C) OmñV§ D) darb H$moUVohr Zmhr  
56. qPH$ {S>â ẁOZ à{H«$ òbm åhUVmV … 
 A) J°ëìhZm`Qoj B) A°ZmoS>m`{O§J C)  nmH©$am`qOJ D) eoaaS>m`qOJ  
57. _oQ>bMo hm°Q>d{H$ªJ Ago H$aÊ`mV òVo … 
 A) [a{H«$ñQ>bm`PoeZ Vmn_mZmda B) [a{H«$ñQ>bm`PoeZ Vmn_mZmnojm Imbr  C) [a{H«$ñQ>bm`PoeZ Vmn_mZmnojm daVr D) H$moUË`mhr Vmn_mZmda  
58. XmoZ _oqQ>J g\}$gÀ`m _Yrb pŠbAa|g VnmgÊ`mgmR>r, ................. JoO dmnamdo … 
 A) [a¨J B) ßbJ C) \$sba D) darb H$moUVohr Zmhr  
59. YmVyÀ`m OmS>rgmR>r øm a|O_Yrb gr_ dopëS>¨J ñdrH$mamdr … 
 A) 0.025 Vo 3 mm B) 3 Vo 5 mm C) 5 Vo 8 mm D) 8 Vo 10 mm          
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60. H$moëS> Moå~a S>m` H$mpñQ>¨J _erZ _Yo … 
 A) _opëQ>¨J nm°Q> _erZnmgyZ doJio Amho B) _opëQ>¨J nm°Q> _erZMm EH$ AI§S> ^mJ Amho  C) _opëQ>¨J nm°Q>Mo ñWmZ Hw$R>ohr Agmdo D) H$_r Vmn_mZ Am{U àoea dmnaÊ`mV òVo  
61. H${Q>§J Am{U \$m°{_ªJ Am°naoeZ {g§Jb Am°naoeZ_Yo H$m ©̀aV H$aVm òVmV øm_Yo … 
 A) {gånb S>m` B) àmoJ«o{gìh S>m` C) H$ånmC§S> S>m` D) H$m°på~ZoeZ S>m`  
62. ~maMo H«$m°g-goŠeZ (AmS>dm N>oX) H$_r H$aÊ`mbm Am{U bm§~r dmT>dÊ`mbm åhUVmV … 
 A) S´>m°B§J S>mCZ B) AngoqQ>J C) pñnqZJ D) nrqZJ  
63. Ooìhm§ OmñV§ KZ\$imMo A°{g{Q>{bZ Am{U H$_r KZ\$imMo Am°pŠgOZ nwadbo OmVo Voìhm§ ....... Á`moV {_iVo … 
 A) Ý ẁQ´>b B) Am°pŠgS>m`qOJ C) H$m~©am`qOJ D) darb H$moUVohr Zmhr  
64. _oQ>b n°Q>Z© ømgmR>r dmnaVmV … 
 A) bhmZ H$mpñQ>J̈  B) _moR>o H$mpñQ>¨J  C) H$m°påßbHo$Q>oS> (Jw§VmJw§VrMo) H$mpñQ>¨J D) _moR>çm à_mUmV CËnmXZ hmoUmao H$m{ñQ>§J  
65. aob, A±Jb, I-~r_ gmaIo ñQ´>ŠMab goŠeZ ømÛmao ~Zdbo OmVmV … 
 A) hm°Q> amoqbJ B) hm°Q> S´>m°B§J C) hm°Q> {nA{gªJ D) hm°Q>-EŠgQ¯>eZ  
66. h°H$gm° (YmVy H$mnÊ`mMo H$adV) ãboS>Mo XmV dmH$bobo AmhoV … 
 A) COdrH$S>o  B) S>mdrH$S>o  C) AmbQy>Z nmbQy>Z COdrH$S>o Am{U S>mdrH$S>o Am{U àË òH$ {Vgao qH$dm Mm¡Wo S>mdrH$S>o gai  D) H$moUË`mhr {XeoZo dmH$bobo AgVrb  
67. bmo_ dmiy ømMo {_lU Amho … 
 A) 30% dmiy Am{U 70%  Šbo B) 50% dmiy Am{U 50%  Šbo  C) 70% dmiy Am{U 30%  Šbo D) 90% dmiy Am{U 10%  Šbo  
68. W{_©Q> dopëS>¨JMm \$m`Xm hm Amho … 
 A) doëS> goŠeZMo gd© ^mJ EH$mM doiog AmoVr` AmhoV B) doëS> OdiOdi EH$g_mZarË`m W§S> hmoVo  C) AmVrb am{hboë`m VUmdmgmo~V {H$_mZ g_ñ`m hmoVo D) darb gd©H$mhr  
69. EH$gma»`m gmB©OÀ`m H$mpñQ>¨JgmR>r Imbrbn¡H$s H$moUË`m gm{hË`mbm gdm©V _moR>çm gmB©OMo am`Oa bmJob? 
 A) Aë ẁ{_{Z`_ B) H$mñQ> Am`Z© C) ñQ>rb D) H$m°na  
70. Cƒ JVrÀ`m S´>rbZm _mB©ëS> ñQ>rb e°ÝH$ OmoS>Ê`mgmR>r dmnaÊ`mV òUmè`m dopëS>¨J à{H«$ òbm åhUVmV … 
 A) ñnm°Q> dopëS>¨J B) gr_ dopëS>¨J C) âb°e ~Q>> dopëS>¨J D) AngoQ> ~Q> dopëS>¨J  
71. Ooìhm§ J«°pìhQ>rÛmao YmVyÀ`m gmÀ`mVë`m nmoH$irV AmoVr` YmVy ^aÊ`mV òVo, Voìhm§ øm H$mpñQ>¨J nÕVrbm åhUVmV … 
 A) S>m` H$mpñQ>§J nÕ{V  B) ñbe H$mpñQ>¨J nÕ{V  C) n_©Zo§Q> H$mpñQ>J̈ nÕ{V  D) g|Q´>râ ẁJb H$m{ñQ>§J nÕ{V          
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72. b°pÝg¨J ømMo Am°naoeZ Amho … 
 A) g§nyU© bm§~rÀ`m ~mOyZo gai aofoZo YmVyMm nÌm H$mnUo  B) ßboQ>À`m H$S>çmnmgyZ YmVy H$mTy>Z hdm Agbobm AmH$ma XoUo  C) bm§~rÀ`m H$mhr ^mJm_YyZ YmVyMm nÌm H$mnUo Am{U H$mnbobm ^mJ dmH$dUo  D) H$ìh©S²> A°pŠggÀ`m ~mOyZo YmVyMm nÌm dmH$dUo  
73. H$sdoO H$mnÊ`mgmR>r dmnaÊ`mV òUmar {N>Þr Amho … 
 A) âb°Q> {MOob B) Ho$n {MOob C) amC§S> ZmoO {MOob D) S>m`_§S> nm°B§Q>oS> {MOob  
74. ^maVr` ñQ>±S>S>© à_mUo, Q>m°ba|g J«oS>Mr EHy$U g§»`m Amho …     A) 8 B) 12 C) 18  D) 20  
75. bmH$S>r n°Q>Z©À`m VwbZoV YmVyÀ`m n°Q>Z©_Yo ho H$_r bmJVo … 
 A) qlHo$O AbmCA§g B) _erqZJ AbmCA§g C) S´>mâQ> AbmCA§g D) {S>ñQ>m°e©Z AbmCA§g  
76. ãb±qH$J Am°naoeZ_Yo, pŠbAa|g ømda àXmZ Ho$bo OmVo … 
 A) n§M  B) S>m`  C) AY} n§Mda Am{U AY} S>m`da 
 D) n§Mda {H$§dm S>m`da, ho {S>OmB©ZaÀ`m {ZdS>Ê`mda Adb§~yZ Amho  
77. J°g dopëS>¨J_Yo, Am°pŠgOZgmR>r dopëS>¨J Q>m°M©Mo hdo Agbobo àoea Amho … 
 A) 7 Vo 103kN/m² B) 70 Vo 280kN/m² C) 280 Vo 560kN/m² D) 560 Vo 840kN/m²  
78. J°g dopëS>¨J_Yo, A°{g{Q>{bZgmR>r dopëS>¨J Q>m°M©Mo hdo Agbobo àoea Amho … 
 A) 7 Vo 103kN/m² B) 70 Vo 280kN/m² C) 280 Vo 560kN/m² D) 560 Vo 840kN/m²  
79. TIG AmH©$ do{ëS>§>Jgmo~V _°¾o{e`_Mo dopëS§J H$aVmZm, ..... gmo~V S>m`aoŠQ> H$a|Q> dmnaÊ`mV òVo … 
 A) ñQ´>oQ> nmob°[aQ>r B) [aìhñS>© nmob°[aQ>r C) XmoÝhr (A)Am{U (B) D) darb H$moUVohr Zmhr  
80. TIG AmH©$ dopëS>¨J gmo~V H$m°na Abm°`Mo dopëS>¨J H$aVmZm, ho dmnaVmV … 
 A) ñQ´>oQ> nmob°[aQ>r gmo~V S>m`aoŠQ> H$a|Q> B) [aìhñS>© nmob°[aQ>rgmo~V S>m`aoŠQ> H$a|Q>  C) Am°ëQ>aZ}qQ>J H$a|Q> dmnaVmV D) darb H$moUVohr  
81. H$m{ñQ>§Jdarb S´>mâQ> qH$dm Q>ona AbmCA§g gmYmaUnUo Amho … 
 A) 1 Vo 2 mm/m B) 2 Vo 5 mm/m C) 5 Vo 10mm/m D) 10 Vo 15 mm/m  
82. W{_©Q> dopëS>¨J_Yo dmnaÊ`mVo òUmao W{_©Q> ømMo {_lU Amho … 
 A) MmaH$mob Am{U Am`Z© Am°ŠgmBS> B) MmaH$mob Am{U Aë ẁ{_{Z`_  C) Am`Z© Am°ŠgmBS>Am{U Aë ẁ{_{Z`_ D) MmaH$mob, Am`Z© Am°ŠgmBS>Am{U Aë ẁ{_{Z`_  
83. EH$m ~ma_Yo, Ë`mÀ`m bm§~rMo ZwH$gmZ ghZ H$ê$Z Ë`mÀ`m H«$m°g-goŠeZbm (AmS>dm N>oX) dmT>dÊ`mÀ`m à{H«$ òbm åhUVmV … 
 A) S´>m°B§J S>mCZ B) AngoqQ>J C) {ñnqZJ D) nrqZJ  
84. 5 mm nojm H$_r OmS>rÀ`m dopëS>¨J ßboQ>gmR>r, Ë`mÀ`m H$S>m§Zm … 
 A) {~ìho{b§JMr JaO Zmhr  B) {g§Jb-V qH$dm U J«yìhMo {~ìho{b§J H$amdo  C) EH$m ~mOybm S>~b-V qH$dm U J«yìh Agmdo D) XmoÝhr ~mOyZm S>~b-V qH$dm U J«yìh Agmdo 
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85. Imbrbn¡H$s H$moUË`m dopëS>¨J à{H«$ òV Zm°Z-H§$Â ẁ_o~b BboŠQ´>moS> dmnaVmV? 
 A) TIG dopëS>¨J B) MIG dopëS>¨J C) _°Ý ẁAb AmH©$ dopëS>¨J D) g~_ÁS>© AmH©$ dopëS>¨J  
86. Am°pŠgOZ H$qQ>J à{H«$ òÛmao Oo gm{hË` gdm©V CÎm_arË`m H$mnë`m OmVo Ë`mbm åhUVmV … 
 A) _mB©ëS> ñQ>rb B) ~«mg C) H$m°na D) Aë ẁ{_{Z`_  
87. ñdm°~ dmnaVmV ømgmR>r … 
 A) _moëS>_Yrb Ii½`m§Zm JwiJwirV Am{U ñdÀN> H$aUo  B) _mopëS>J̈ g°ÝS> ñdÀN> H$aUo  C) n°Q>Z© H$mTy>Z Q>mH$Ê`mnydu H$S>m§À`m ~mOyMr dmiy Amobga H$aUo  D) _mopëS>¨J ~m°ŠgÀ`m daÀ`m ^mJmV dmiyZo [aB§\$mog©_|Q> (_O~yV) H$aUo  
88. AmH©$ dopëS>¨JgmR>r 
 A) Cƒ \«$sŠdoÝgrMo Am°ëQ>Z}{Q>§J H$a|Q> dmnaVmV B) H$_r \«$sŠdoÝgrMo Am°ëQ>Z}qQ>J H$a|Q> dmnaVmV  C) S>m`aoŠQ> H$a|Q> dmnaVmV  D) darb H$moUVohr  
89. \$mB©b YmVy H$mT>Vo ømdoiog … 
 A) \$m°d©S>© ñQ´>moH$  B) [aQ>Z© ñQ´>moH$  C) XmoÝhr \$m°d©S>© ñQ´>moH$ Am{U [aQ>Z© ñQ´>moH$ D) darb H$moUVohr Zmhr  
90. [aS>b dmnaVmV ømgmR>r … 
 A) _moëS>_Yrb Ii½`m§Zm JwiJwirV Am{U ñdÀN> H$aUo  B) _mopëS>J̈ g°ÝS> ñdÀN> H$aUo  C) n°Q>Z© H$mTy>Z Q>mH$Ê`mnydu H$S>m§À`m ~mOyMr dmiy Amobga H$aUo  D) _mopëS>¨J ~m°ŠgÀ`m daÀ`m ^mJmV dmiyZo [aB§\$mog©_|Q> (_O~yV) H$aUo  
91. JoQ>Mo H$m ©̀ ho H$aÊ`mgmR>r AgVo … 
 A) gmÀ`mÀ`m nmoH$irV AmoVr` YmVy nmoMdVo 
 B) AmoVr` YmVygmR>r gmR>dÊ`mMr OmJm ([aPìh©dm°Ba) ~ZVo  C) {l§Ho$OMr ZwH$gmZ ^anmB© åhUyZ H$mpñQ>J̈bm AmoVr` YmVy ^adVo  D) nmo[aJ̈ ~o{gZ Vo JoQ>n ª̀V AmoVr` YmVy nmoMdVo  
92. dopëS>¨J_Yo Oo Am°pŠgA°{g{Q>{bZ J°g dmnaÊ`mV òVo Vo øm Vmn_mZmMr Á`moV CËnÞ H$aVo …      A) 1800°C B) 2100°C C) 2400°C D) 3200°C  
93. gmÀ`m_Yo dmiyMo EH$g_mZ n°qH$J V`ma H$aÊ`mgmR>r ..... dmnaVmV … 
 A) g°S> {ñb§Ja B) ñ¹$rqOJ _erZ C) OmoëQ> _erZ D) pñQ´>na ßboQ> _erZ  
94. H$m~©am`qOJ âbo_ ho doëS> H$aÊ`mgmR>r dmnaVmV … 
 A) ñQ>rb, H$mñQ> Am`Z©, H$m°na, Aë ẁ{_{Z`_ BË`m{X B) ~«mg Am{U ~«m°ÝP  C) ñQ>obmBQ> gmaIo H$S>H$ n¥ð>^mJmMo gm{hË` D) darb gd©H$mhr  
95. ~o{gH$ emâQ> Vo Amho Á`mMo … 
 A) bmoAa {S>pìhEeZ eyÝ` Amho B) Ana {S>pìhEeZ eyÝ` Amho  C) bmoAa Am{U Ana {S>pìhEeZ eyÝ` Amho D) darb H$moUVohr Zmhr  
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96. {nA{gªJ Am°naoeZ_Yo, pŠbAa|g àXmZ Ho$bo Amho ømda … 
 A) n§M  B) S>m` 
 C) AY} n§Mda Am{U AY} S>m`da D) n§Mda {H$§dm S>m`da, {S>OmB©ZaÀ`m {ZdS>Ê`mda Adb§~yZ  
97. ~«mg Am{U ~«m°ÝPMo dopëS>J̈ .............. Á`moVÛmao hmoVo … 
 A) Ý ẁQ´>b B) Am°pŠgS>m`qOJ C) H$m~©am`qOJ D) darb gd©H$mhr  
98. _m`H«$mo_rQ>a, H°${bna, S>m`b B§{S>Ho$Q>a øm§Mm AMyH$nUm ømÛmao VnmgVm òVmo … 
 A) \$sba JoO B) pñbn JoO C) [a¨J JoO D) ßbJ JoO  
99. S´>m°B§JÛmao 25 mm ì`mg Am{U 15 mm C§MrMm H$n {_idÊ`mgmR>r, amC§S> ãb°ÝH$Mr gmB©O A§XmOo Agmdr …     A) 42 mm B) 44 mm C) 46 mm D) 48 mm  
100. ~hþVoH$ Am°pŠgA°{g{Q>{bZ do{ëS>§J ømgmo~V hmoVmV … 
 A) Ý ẁQ´>b Á`moV B) Am°pŠgS>m`{O§J Á`moV  C) H$m~©am`qOJ Á`moV D)  darb gd©H$mhr 
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